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一、建设项目基本情况
	建设项目名称
	河南日熠机械科技有限公司新建厂区建设项目

	项目代码
	2504-410772-04-01-309025

	建设单位联系人
	李淑萍
	联系方式
	***********

	法人代表
	张广彪******************

	建设地点
	新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角

	地理坐标
	（经度 114 度 4 分 26.202 秒，纬度 35 度 17 分 15.681 秒）

	国民经济
行业类别
	C3670汽车零部件及配件制造
C3399其他未列明金属制品制造
C3360金属表面处理及热处理加工
	[bookmark: _Hlk49843745]建设项目
行业类别
	三十三、汽车制造业36：汽车零部件及配件制造367
三十、金属制品业33：铸造及其他金属制品制造339、金属表面处理及热处理加工

	建设性质
	新建（迁建）
□改建
□扩建
□技术改造
	建设项目
申报情形
	首次申报项目
□不予批准后再次申报项目
超五年重新审核项目
□重大变动重新报批项目

	项目审批（核准/备案）部门
	新乡经济技术开发区管理委员会
	项目审批（核准/备案）文号
	/

	总投资（万元）
	4121
	环保投资（万元）
	200

	环保投资占比（%）
	4.85
	施工工期
	2026年5月-2026年10月

	是否开工建设
	否
是：           
	用地（用海）
面积（m2）
	27685.11

	专项评价设置情况
	表1        与专项评价设置原则对比一览表
	专项评价的类别
	设置原则
	与本项目对比

	大气
	排放废气含有有毒有害污染物1、二噁英、苯并[a]芘、氰化物、氯气且厂界外500米范围内有环境空气保护目标2的建设项目。
	本项目排放的废气为非甲烷总烃、颗粒物、氯化氢，不属于有毒有害污染物、二噁英、苯并[a]芘、氰化物、氯气等，无需设置大气专项评价。

	地表水
	新增工业废水直排建设项目（槽罐车外送污水处理厂的除外）；
新增废水直排的污水集中处理厂。
	本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理。因此本项目不需要设置地表水专项评价。

	环境风险
	有毒有害和易燃易爆危险物质储量超过临界量3的建设项目。
	本项目涉及的有毒有害和易燃易爆危险物质为30%盐酸、机油，不超过其临界量，无须设置环境风险专项评价。

	生态
	取水口下游500米范围内有重要水生生物的自然产卵场、索饵场、越冬场和洄游通道的新增河道取水的污染类建设项目。
	本项目不涉及河道取水，无须设置生态专项评价。

	海洋
	直接向海排放污染物的海洋工程建设项目。
	本项目不涉及海洋工程，无需设置海洋专项评价。

	注：1.废气中有毒有害污染物指纳入《有毒有害大气污染物》的污染物（不包括无排放标准的污染物）。
2.环境空气保护目标指自然保护区、风景名胜区、居住区、文化区和农村地区中人群较集中的区域。
3.临界量及其计算方法可参考《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ 169）附录B、附录C。


综上所述，本项目无须设置专项评价。

	规划情况
	1、规划名称：《新乡工业产业集聚区发展规划（2009-2020）》
2、审批机关：河南省发展和改革委员会
3、审查文件名称及文号：《河南省发展和改革委员会关于新乡工业产业集聚区发展规划（2009-2020）的批复》（豫发改工业〔2010〕2104号）

	规划环境影响评价情况
	1、规划环境影响评价文件：《新乡经济技术开发区发展规划（2009-2020）环境影响跟踪评价报告书》
2、召集审查机关：河南省生态环境厅
3、审查文件名称及文号：《河南省生态环境厅关于新乡经济技术开发区发展规划（2009-2020）环境影响跟踪评价报告书的审查意见》（豫环函〔2020〕105号）

	规划及规划环境影响评价符合性分析
	1、与新乡经济技术开发区准入条件和负面清单的相符性分析
（1）本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，项目与新乡经济技术开发区准入条件对照分析如下。




表2      项目与开发区准入条件对照分析一览表
	准入条件
	本项目情况
	相符性

	产业政策
	园区入区建设项目在环境保护方面应做到高起点、高标准、严要求，禁止新建国家《产业结构调整指导目录（2019年本）》中限制、淘汰类的建设项目；鼓励建设省级以上（含省级）认定的高新技术类项目入区；鼓励具有先进的、符合集聚区功能定位的轻污染项目优先入区；鼓励园区主导产业的产业链向高附加值端延伸，实现园区产业升级。
	本项目符合国家产业政策，不属于园区禁止发展项目。
	相符

	空间布局
	化纤纺织区：略；
	本项目位于化工医药区。
	/

	
	汽车及零部件区：鼓励多轴大型专用车辆生产；鼓励自动变速箱、重型汽车变速箱等汽车关键零部件生产；鼓励喷漆工序使用无苯漆料；限制喷漆工序使用含苯漆料；限制汽车及零部件中的电镀项目；
	本项目位于化工医药区，与汽车及零部件区相邻。本项目产品包含汽车零部件；企业使用的漆为无苯漆料，项目无电镀工艺。
	/

	
	装备制造区：略；
	本项目位于化工医药区。
	/

	
	化工医药区：鼓励现有企业进行技术升级，增产减污；限制现有企业扩大再生产；严格限制同质化、重复性、高风险的新化工医药企业入驻；
	本项目位于化工医药区，与汽车及零部件区相邻。项目属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工业，不属于现有化工医药企业，不属于新化工医药企业。
	相符

	
	其它区：略。
	本项目位于化工医药区。
	/

	经济指标
	①投资强度满足河南省国土资源厅《关于调整河南省工业建设项目建设用地控制指标的通知》；
②入驻企业生产规模符合国家产业政策的最小经济规模要求。
	本项目投资强度满足河南省国土资源厅《关于调整河南省工业建设项目建设用地控制指标的通知》，生产规模没有限制。
	相符

	生产规模和工艺装备水平
	①在生产工艺技术水平上，要求入驻项目达到国内同行业领先水平、或具备国际先进水平；
②建设规模应符合国家相关行业准入条件中的经济、产品规模和生产工艺要求；
③环保搬迁入驻企业应进行产品和生产技术的升级改造，达到国家相关规定要求。
	本项目为新建项目，根据项目设计资料，生产工艺达到国内同行领先水平，建设规模符合国家相应行业准入条件中经济、产品规模和生产工艺的要求。
	相符

	清洁生产水平
	①应选择使用原料和产品为环境友好型的项目；采用国际、国内先进水平的清洁生产工艺和技术；
②按照循环经济发展之路，评价建议与能够形成良好循环经济链条的项目可优先入区。
③入区项目在单位产品水耗、能耗、污染物排放量等清洁生产指标应达到国内同类行业的先进水平。
	本项目所用原料和产品均为环境友好型，电泳、喷漆等工序中产生的VOCs经处理后达标排放，能达到国内同行业的先进水平。
	相符

	污染物排放总量控制
	新建项目的VOCs排放指标必须在区域内现有工业污染负荷削减量中调剂。
	本项目为新建项目，新增的VOCs排放指标在区域内现有工业污染负荷削减量中调剂。
	相符

	土地利用
	入区项目用地必须符合园区土地利用规划要求。
	根据《新乡工业产业集聚区空间发展规划》（2012~2020）和《新乡市红旗区小店镇总体规划》（2018~2035），项目所占用地为工业用地，符合园区土地利用规划要求。
	相符


由上表可知，本项目符合新乡市新乡经济技术开发区产业规划要求，能够满足准入条件。
（2）项目与新乡市新乡经济技术开发区环境准入负面清单对比分析如下：
表3      项目与环境准入负面清单对比分析一览表
	项目
	环境准入负面清单
	相符性

	
	限制类
	本项目情况
	

	限制类
	化工医药区：限制现有企业扩大再生产（现有企业改扩建项目，增产减污的除外）。
	本项目位于化工医药区，与汽车及零部件区相邻。项目属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工业，不属于现有化工医药企业扩大再生产。
	不属于

	
	严格限制清洁生产水平低，同质化、重复性，产品档次低的印染项目入驻。
	本项目不属于印染项目。
	不属于

	禁止类
	①汽车零部件区：禁止建设生产和使用高VOCs含量的溶剂型涂料、油墨、胶黏剂项目。
	本项目位于化工医药区，与汽车及零部件区相邻。项目属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工业，项目使用的涂料为水性电泳漆、水性环氧底漆，不属于高VOCs含量的溶剂型涂料。项目不属于化工项目。
	不属于

	
	②装备制造区：禁止建设生产和使用高VOCs含量的溶剂型涂料、油墨、胶黏剂项目。
	
	

	
	③中开企业城禁止食品制造业、农副食品加工业项目入驻。
	
	

	
	④化工医药区：禁止新建和单纯扩大产能的化工项目入驻（单纯混合和分装项目除外）。
	
	

	
	⑤禁止发展环境污染严重、无污染治理技术或治理技术在技术经济上根本不可行的项目。
	本项目不属于环境污染严重、无污染治理技术或治理技术在技术经济上根本不可行的项目。
	不属于

	
	⑥禁止高毒、高污染的工业企业入园。
	本项目不属于高毒、高污染项目。
	不属于

	
	⑦禁止新建、扩建危废集中处置项目。
	本项目不属于危废集中处置项目。
	不属于

	
	⑧禁止与主导产业汽车及零部件、装备制造产业无关的电镀项目入驻；允许与园区主导产业汽车及零部件、装备制造产业配套服务的集中电镀项目入驻。
	本项目生产过程中不涉及电镀工艺。
	不属于

	
	⑨禁止与主导产业无关的塑料制品项目入驻（重点项目除外）。
	本项目不属于塑料制品项目。
	不属于

	
	⑩禁止新建国家《产业结构调整指导目录（2019年本）》中限制、淘汰类的建设项目。
	本项目为新建项目，不属于《产业结构调整指导目录》（2024年本）中限制、淘汰类的建设项目，不属于重污染项目。
	不属于

	
	⑪其它区：禁止重污染项目入区。
	本项目位于化工医药区。
	不属于


本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工业，属于二类工业项目。本项目与园区主导产业相符，与该片区主导产业从产业特征、污染特征、行业建设要求等多方面对比来看，均无相互制约、相互冲突的因素存在，且该项目不属于新乡经济技术开发区限制、禁止类项目，因此评价认为本项目与新乡经济技术开发区主导产业规划能够相容，符合新乡经济技术开发区准入条件。
2、与《新乡经济技术开发区发展规划（2009-2020）环境影响跟踪评价报告书》规划环评及审查意见的相符性分析
表4    与规划环评影响跟踪评价审核意见的相符性分析
	要求
	本项目情况

	三、依据跟踪评价结论，为进一步做好规划实施的环境保护工作，提出如下意见和建议
	（一）略（本要求属于新乡经济技术开发区的职责）
	/

	
	（二）进一步优化产业定位和结构。结合新乡市城市总体规划对新乡经济技术开发区发展的要求，积极推进产业转型升级；禁止建设生产和使用高VOCs含量的溶剂型涂料、油墨、胶黏剂项目；禁止与主导产业汽车及零部件、装备制造产业无关的电镀项目、塑料制品项目入驻；禁止新建、扩建危废集中处置项目；禁止新建和单纯扩大产能的化工项目入驻(单纯混合和分装项目除外)，化工医药区限制现有企业扩大再生产(现有企业改扩建且增产减污的除外)；中开企业城禁止食品制造业、农副产品加工业项目入驻；严格限制清洁生产水平低，同质化、重复性，产品档次低的印染项目入驻。
	本项目不属于生产和使用高VOCs含量的溶剂型涂料、油墨、胶黏剂项目，不属于与主导产业汽车及零部件、装备制造产业无关的电镀项目、塑料制品项目，不属于危废集中处置项目、不属于新建和单纯扩大产能的化工项目，不属于食品制造业、农副产品加工业项目，不属于清洁生产水平低，同质化、重复性，产品档次低的印染项目。

	
	（三）略（本要求属于新乡经济技术开发区的职责）
	/

	
	（四）严格控制污染物排放。严格执行污染物排放总量控制制度，采取调整能源结构、加强污染治理、区域综合整治等措施，控制烟粉尘、二氧化硫、氮氧化物、VOCs等大气污染物的排放。加快对涉VOCs行业有机废气治理措施提升改造，从源头减少污染物排放；提高中水回用率，减少污水排放量，严格控制进入污水处理厂各企业工业废水水质，保证污水处理设施的正常运行，确保污水处理厂出水满足《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)一级A标准(其中，化学需氧量<50毫克/升，氨氮<5毫克/升，总磷0.5毫克/升)要求，并按照水污染防治攻坚要求，适时采取建设人工湿地、调整排水路线等方式，进一步减少对纳污水体的影响。
	本项目严格执行污染物排放总量控制制度，采取“袋式除尘器”对生产过程中产生的颗粒物进行处理，采取“酸雾吸收塔”对生产过程中产生的HCl进行处理，采取“纤维棉过滤+活性炭吸脱附装置+催化燃烧装置”对生产过程中产生的漆雾、VOCs进行处理。本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理；河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）出水COD、NH3-N、TP指标执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）V类标准，SS、TN指标执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准：COD 40mg/L、SS 10mg/L、NH3-N 2.0mg/L、TP 0.4mg/L、TN 15mg/L。

	
	（五）略（本要求属于新乡经济技术开发区的职责）
	/


由上表可知，项目符合《新乡经济技术开发区发展规划（2009-2020）环境影响跟踪评价报告书》的审核意见要求。

	其他符合性分析
	1、与《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021年版）相符性分析
经查阅《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021年版），本项目属于第三十三条汽车制造业36的第71款“汽车整车制造361；汽车用发动机制造362；改装汽车制造363；低速汽车制造364；电车制造365；汽车车身、挂车制造366；汽车零部件及配件制造367”，以及第三十条金属制品业33的第67款“金属表面处理及热处理加工”、第68款“铸造及其他金属制品制造339”。名录规定如下：
表5 《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021年版）规定
	环评类别
项目类别
	报告书
	报告表
	登记表

	三十、金属制品业33

	67
	金属表面处理及热处理加工
	有电镀工艺的；有钝化工艺的热镀锌；使用有机涂层的（喷粉、喷塑、浸塑和电泳除外；年用溶剂型涂料（含稀释剂）10吨以下和用非溶剂型低VOCs含量涂料的除外）
	其他（年用非溶剂型低VOCs含量涂料10吨以下的除外）
	/

	68
	铸造及其他金属制品制造339
	黑色金属铸造年产10万吨及以上的；有色金属铸造年产10万吨及以上的
	其他（仅分割、焊接、组装的除外）
	/

	三十三、汽车制造业36

	71
	汽车整车制造361；汽车用发动机制造362；改装汽车制造363；低速汽车制造364；电车制造365；汽车车身、挂车制造366；汽车零部件及配件制造367
	汽车整车制造（仅组装的除外）；汽车用发动机制造（仅组装的除外）；有电镀工艺的；年用溶剂型涂料（含稀释剂）10吨及以上的
	其他（年用非溶剂型低VOCs含量涂料10吨以下的除外）
	/


本项目产品为汽车零部件及机械设备零部件。本项目无铸造工艺，含有机加工、磷化、皂化、电泳、喷漆等工艺，使用水性电泳漆、水性环氧底漆，不属于仅分割、焊接、组装的项目，因此属于其他类，应编制环境影响报告表。综上所述，本项目应编制环境影响报告表。
本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，铸造及其他金属制品制造339类别不在《河南省建设项目环评告知承诺制审批正面清单（2022年版）》的正面清单内，因此本项目不按环评告知承诺制进行审批，按正常流程进行审批。
2、与产业政策相符性分析
经查阅《产业结构调整指导目录（2024年本）》，该项目生产规模、生产设备、生产工艺均不属于“鼓励类”、“限制类”或“淘汰类”，为“允许类”，符合国家产业政策要求。本项目已通过新乡经济技术开发区管理委员会备案，项目代码为：2504-410772-04-01-309025。
本项目情况与产业政策相符性见下表。
表6        项目与产业政策相符性分析
	类别
	条款
	内容
	本项目情况
	相符性

	鼓励类
	十六、汽车
	3.新能源汽车关键零部件：新能源汽车关键零部件：动力电池正极材料（比容量≥180mAh/g，循环寿命2000次不低于初始放电容量的80%），负极材料（比容量≥500mAh/g，循环寿命2000次不低于初始放电容量的80%），隔膜（厚度≤12μm，孔隙率35%～60%，拉伸强度MD≥800kgf/cm2，TD≥800kgf/cm2）及负极氧化铝涂层材料；电动汽车驱动电机系统（高效区：85%工作区效率≥80%），车用DC/DC（输入电压100～400V），大功率电子器件（IGBT，电压等级≥750V，电流≥300A；SiCMOS FET，电压等级≥1200V，电流≥600A）；纯电动重型卡车换电电池板系统；插电式混合动力机电耦合驱动系统；燃料电池发动机（质量比功率≥350W/kg），燃料电池堆（体积比功率≥3kW/L），膜电极（铂用量≤0.3g/kW），质子交换膜（质子电导率≥0.08S/cm），双极板（金属双极板厚度≤1.2mm，其他双极板厚度≤1.6mm），低铂催化剂，碳纸（电阻率≤3MΩ·cm），空气压缩机，氢气循环泵，氢气引射器，增湿器，燃料电池控制系统，双向DC/DC，70MPa氢瓶及输送管阀，车载氢气浓度传感器；电动汽车用热泵空调，电动压缩机；电机驱动控制专用32位及以上芯片（不少于2个硬件内核，主频不低于180MHz，具备硬件加密等功能，芯片设计符合功能安全ASILC以上要求）；一体化电驱动总成（功率密度≥2.5kW/kg）；高速减速器（最高输入转速≥12000rpm，噪声＜75dB）
	本项目产品为汽车配件（传动轴等）、机械零部件（机床零部件等），不属于所列的新能源汽车、智能汽车等关键零部件内容；
主要生产设备为：机加工设备、表面预处理线、皂化线、电泳线、喷漆线等。
	不属于

	
	
	6.新能源汽车、智能汽车及关键零部件、高效车用内燃机研发试验能力建设
	
	

	限制类
	/
	查阅无相关对应条款
	
	不属于

	淘汰类
	落后生产工艺装备
	/
	查阅无相关对应条款
	
	不属于

	
	落后产品
	/
	查阅无相关对应条款
	
	


3、与当地建设相符性分析
（1）本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，根据《新乡市红旗区小店镇总体规划》（2018~2035），本项目占地为工业用地，符合小店镇用地规划要求。
（2）项目选址距离最近的饮用水源地为东屯镇东屯村地下水型水源地，距离约4300m，不在其保护区范围内。
4、与《新乡市“三线一单”生态环境准入清单》相符性分析
（1）生态保护红线相符性
本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，不在当地饮用水源、风景区、自然保护区等生态保护区内，根据新乡市生态保护红线划定结果，本项目选址范围不涉及生态保护红线，本项目的实施与生态保护红线不冲突。
（2）资源利用上线相符性
本项目用水及用电均由新乡市新乡经济技术开发区统一提供。项目建成运行后通过内部管理、设备选择、原辅材料的选用和管理、废物回收利用、污染治理等多方面采取合理可行的防治措施，以“节能、降耗、减污”为目标，有效地控制污染。项目的水、气等资源利用不会突破区域的资源利用上线。
（3）环境质量底线相符性
本项目废气、废水、噪声排放对周边环境影响较小，不会导致区域环境产生明显变化。项目对周边大气环境、地表水环境、地下水环境、声环境、土壤环境影响均可接受。
（4）本项目选址位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，根据《河南省三线一单综合信息应用平台》，本项目位于重点管控区，详见下图：
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图1  河南省三线一单综合信息应用平台截图
本项目厂址位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，根据上图，本项目厂址属于重点管控单元（环境管控单元名称：新乡工业产业集聚区；环境管控单元编码：ZH41072620002），与《新乡市“三线一单”生态环境准入清单（2023年版）》（以下简称《清单》）中的相关内容对比一致性分析见下表。
表7                                 本项目与《清单》对比分析一览表
	新乡市生态环境总体准入要求

	维度
	管控要求
	本项目情况
	是否符合要求

	空间布局约束
	1-4：自然保护区、风景名胜区、饮用水源保护区、南水北调保护区的相关管控要求。
	本项目评价范围内不涉及自然保护区、风景名胜区、饮用水源保护区和南水北调保护区等优先保护单元。
	/

	
	5.河湖湿地、森林公园内的珍贵景物和风景名胜区核心景区、自然保护区的核心区和缓冲区、土地利用总体规划所确定的永久基本农田保护区、地质遗迹一级保护区、饮用水水源一级保护区、水工程保护范围、地质灾害危险区、矿产资源密集地区的禁止开采区、工程建设不适宜区、大于25%的陡坡地、行洪通道、防洪工程设施保护范围、高压输电线路走廊、天然气输送管线及其防护区、成品油输送管线及其防护区、区域性调水工程管线及其防护区和生态保护红线属于规划的禁止建设区。
	本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，不在禁止建设区范围内。
	/

	
	6.禁止在水产种质资源保护区内从事围湖造田、围海造地或围填海工程。禁止在水产种质资源保护区内新建排污口。在水产种质资源保护区附近新建、改建、扩建排污口，应当保证保护区水体不受污染。
	本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，不在水产种质资源保护区范围内。
	/

	
	7.共产主义渠、卫河、天然文岩渠等主要河道除涝标准达到3年一遇，防洪标准达到10-20年一遇，重点河段达到50-100年一遇设置堤防。
	本项目不涉及。
	/

	
	8.南太行旅游度假区规划区范围内；新乡市山水林田湖草一体化生态城规划区范围内；按规定划定的自然保护区、景观区、居民集中生活区的周边和重要交通干线、河流湖泊直观可视范围内；特定生态保护红线范围内禁止新建露天矿山项目。禁止建设生产和使用高挥发性有机物含量的溶剂型涂料、油墨、胶粘剂等项目。按照“可替尽替、应代尽代”的原则，开展汽车制造、工业涂装、家具制造、包装印刷、钢结构制造、工程机械等行业溶剂型涂料、油墨、胶粘剂、清洗剂使用低VOCs含量原辅材料替代。禁止生产、销售不符合标准的机动车船、非道路移动机械用燃料；禁止向汽车和摩托车销售普通柴油以及其他非机动车用燃料；禁止向非道路移动机械销售渣油、重油和不符合规定的燃用油。
	本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，不在南太行旅游度假区规划区范围内；不在新乡市山水林田湖草一体化生态城规划区范围内；不在划定的自然保护区、景观区、居民集中生活区的周边和重要交通干线、河流湖泊直观可视范围内；不在特定生态保护红线范围内。
本项目为汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，不生产和使用高挥发性有机物含量的溶剂型涂料、油墨、胶粘剂等。本项目为新建项目，排放颗粒物、氯化氢、VOCs从源头加强控制，配套安装“袋式除尘器”、“酸雾吸收塔”“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”进行治理，颗粒物、氯化氢、VOCs均可以达标排放，颗粒物、VOCs排放实行区域内双倍削减替代。
	符合

	
	9.严格控制新建、扩建钢铁冶炼、水泥、有色金属冶炼、平板玻璃、化工、建筑陶瓷、耐火材料、砖瓦、矿山开采等行业的高排放、高污染项目，促进传统煤化工、水泥行业绿色转型、智能升级。城市建成区内人口密集区、环境脆弱敏感区周边的钢铁冶炼、水泥、有色金属冶炼、平板玻璃、化工、建筑陶瓷、耐火材料、砖瓦、矿山开采等行业中的高排放、高污染项目，应当限期搬迁、升级改造或者转型、退出。新建、改建、扩建“两高”项目须符合生态环境保护法律法规和相关法定规划，满足重点污染物排放总量控制、碳排放达峰目标、生态环境准入清单、相关规划环评和相应行业建设项目环境准入条件、环评文件审批原则要求。新建“两高”项目应按照《生态环境部办公厅关于加强重点行业建设项目区域削减措施监督管理的通知》（环办环评〔2020〕36号）要求，制定配套区域污染物削减方案，环境质量超标区域实行重点污染物排放倍量削减，环境质量达标区域原则上实施等量削减。新建耗煤项目还应严格按规定采取煤炭消费减量替代措施，不得使用高污染燃料作为煤炭减量替代措施。原则上禁止新增钢铁、电解铝、水泥、平板玻璃、传统煤化工（甲醇、合成氨）、焦化、铝用炭素、砖瓦窑、耐火材料、铅锌冶炼（含再生铅）等行业产能。
	本项目为汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，不在城市建成区内人口密集区、环境脆弱敏感区周边。本项目为新建项目，不属于钢铁冶炼、水泥、有色金属冶炼、平板玻璃、化工、建筑陶瓷、耐火材料、砖瓦、矿山开采等行业的高排放、高污染项目，不属于“两高”项目，不属于耗煤项目，不属于新增钢铁、电解铝、水泥、平板玻璃、传统煤化工（甲醇、合成氨）、焦化、铝用炭素、砖瓦窑、耐火材料、铅锌冶炼（含再生铅）等行业。
	符合

	
	10.按照各园区建设发展规划，培育和建设关联企业高度集中的产业基地，积极推行区域、规划环境影响评价，对搬迁升级改造石化、化工、建材、有色等项目的环境影响评价，应满足区域、规划环评要求。鼓励支持水泥等重点行业进行产能置换、装备大型改造、重组整合。
	本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，不属于石化、化工、建材、有色等项目，不属于水泥行业。
	符合

	
	11.化工园区选址布局应符合有关法律法规、政策规定、相关规划和行业管理或技术规范，满足国土空间规划和生态环境保护、安全生产、应急救援、资源利用、综合防灾减灾、交通运输等相关要求，原则上不再设立新的化工园区。
	本项目不涉及。
	/

	
	12.推动我市沿黄重点地区拟建工业项目转入合规工业园区，严格控制高污染、高耗水、高耗能项目。
	本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，不属于高污染、高耗水、高耗能项目。
	符合

	污染物排放管控
	1.新、改、扩建项目主要污染物排放要求满足当地总量减排要求。
	本项目为新建项目，主要污染物排放满足当地总量减排要求。
	符合

	
	2.十四五末，共产主义渠、西柳青河达到Ⅳ类指标，卫河、文岩渠、天然渠、天然文岩渠、黄庄河达到Ⅲ类指标；城市集中式饮用水水源地取水水质达标率达到100%；地下水质量考核点位水质级别保持稳定；确保完成国家水质考核目标。全市建成区全面消除黑臭水体，县（市）建成区基本完成黑臭水体整治任务。重点治理市域内卫河、共产主义渠、东孟姜女河等海河流域河流，以及西柳青河、天然渠、文岩渠等黄河流域河流，全面开展清河行动、实施河道清淤、规范入河排污口管理，统筹推进水污染综合整治及水生态保护修复，提升河流自净能力，建立生态调水长效机制，保障河流水质稳定达标。禁止以任何方式直接向水功能区要求为Ⅱ类的水体和地表水型集中式生活饮用水水源保护区内的水体排放污水；污水排入黄河干流、黄河一级支流和涉及Ⅲ类水功能区要求的其它水体时，执行一级标准；污水排入除上述水体以外的其它河流、湖泊、水库、运河、渠道、湿地、坑塘、蓄滞洪区等地表水体时，执行二级标准。
	本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理，不设置入河排污口。
	符合

	
	3.全面推进城镇（园区）污水处理厂Ⅴ类水提标改造工程建设，市、县（市、区）污水处理率、城市污泥无害化处置率达到政府目标任务。到2025年，黄河流域内现有污水处理厂完成提质增效改造，确保出水稳定达到《河南省黄河流域水污染物排放标准》（DB41/2087-2021）。
	本项目不涉及。
	/

	
	4.严控新增重金属污染物排放量，在重有色金属冶炼业（铜、铅锌、镍、钴、锡、锑和汞冶炼等）、铅蓄电池制造业、皮革及其制品业（皮革鞣制加工等）、化学原料及化学制品制造业（电石法聚氯乙烯行业、铬盐行业等）、电镀行业等重点行业实施重点重金属减量替代。新、改、扩建涉重金属重点行业建设项目应遵循重点重金属污染物排放“减量替代”原则，应符合《新乡市“十四五”重金属污染防控工作方案》相关要求。
	本项目为新建项目，不涉及重金属污染物排放。
	符合

	
	5.全面推进企业清洁生产，完善省级产业集聚区污水处理设施水平。加强造纸、氮肥、农副食品加工、毛皮制革、印染、有色金属、原料药制造、电镀等水污染物排放行业重点企业强制性清洁生产审核，全面推进其清洁生产改造或清洁化改造。省级产业集聚区建成区域必须实现管网全配套，污水集中处理设施必须做到稳定达标运行，同时安装自动在线监控装置。
	本项目属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，不属于造纸、氮肥、农副食品加工、毛皮制革、印染、有色金属、原料药制造、电镀等水污染物排放行业重点企业。本项目无清洁生产审核要求。
	符合

	
	6.测土配方施肥技术推广覆盖率、绿色防控覆盖率达到政府目标任务，实现化肥农药施用量零增长。
	本项目不涉及。
	/

	
	7.实施节能降碳增效行动，提高能源利用效率，推动电力、钢铁、有色金属、建材、石化化工等行业绿色转型发展。
	本项目不涉及。
	/

	
	8.国家、省绩效分级重点行业以及涉及锅炉炉窑的其他行业，新建、扩建项目污染物排放限值、污染治理措施、无组织排放控制水平、运输方式等达到A级绩效水平，改建项目污染物排放限值、污染治理措施、无组织排放控制水平、运输方式等达到B级以上绩效水平。
	本项目为新建项目，属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，将严格按照《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》以及《关于印发〈重污染天气重点行业绩效分级及减排措施〉补充说明的通知》（环办便函〔2021〕341号）中工业涂装业的A级要求、《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明中金属表面处理及热处理加工业的A级要求的相关要求进行建设。
	符合

	环境风险防控
	1.地下水漏斗区、重金属污染区、生态严重退化区等区域：探索开展耕地轮作休耕试点；实行休耕补贴，引导农民自愿将重度污染耕地退出农业生产。
	本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，不属于重金属污染区、地下水漏斗区、生态严重退化区等区域。
	符合

	
	2.具备饮用水水源保护区及影响范围内风险源名录和风险防控方案、饮用水水源地突发环境事件应急处置技术方案及应急专家库、应急监测能力。定期或不定期开展饮用水水源地周边环境安全隐患排查及饮用水水源地环境风险评估。饮用水水源地有专项应急预案，做到“一源一案”，按照环境保护主管部门要求备案并制定演练和修订预案。饮用水水源地周边高风险区域设有应急物资（装备）储备库及事故应急池等应急防护工程，上游连接水体设有节制闸、拦污坝、导流渠、调水沟渠等防护工程设施。
	本项目风险源为原料间、车间、危废贮存库，风险物质为机油、30%盐酸，各风险源将按要求进行防渗和收集，且本项目与饮用水水源保护区及影响范围相距较远，不会对其产生影响。
	符合

	资源开发效率要求
	1.“十四五”期间按照政府目标控制能耗增量指标。严控新增耗煤项目，新、改、扩建项目实施煤炭减量替代，重点削减非电力用煤。鼓励使用清洁燃料，重点区域建设项目原则上不新建燃煤自备锅炉。2023年底，全面淘汰35蒸吨/小时及以下的燃煤锅炉，鼓励淘汰4蒸吨/小时以下生物质锅炉，保留现有生物质锅炉应采用专用炉具，禁止掺烧煤炭、垃圾、工业固体废物等其他物料。
	本项目为新建项目。主要能源为电，不涉及燃煤或自备锅炉。
	符合

	
	3.开展高耗水工业行业节水技术改造，大力推广工业水循环利用，推进节水型企业、节水型工业园区建设。
	本项目属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，不属于高耗水工业行业。
	符合

	
	4.按照合理有序使用地表水、控制使用地下水、积极利用非常规水源的要求，做好区域水资源统筹调配，逐步降低区域内的水资源开发利用强度，退减被挤占的生态用水，2030年全市浅层地下水开采控制在57390万立方米。
	本项目用水由新乡市新乡经济技术开发区供水管网统一提供，不涉及地下水。
	符合

	新乡市各县区分区管控单元生态环境准入清单（新乡工业产业集聚区）

	行政区划
	环境管控单元名称
	管控单元分类
	管控要求
	本项目情况
	是否符合要求

	延津县
	新乡工业产业集聚区
	重点管控单元2
	空间布局约束
	1、鼓励与主导产业配套的项目入驻，入驻项目应符合园じ区规划或规划环评的要求。
	本项目属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，属于与主导产业配套的项目，项目符合园区规划或规划环评的要求。
	符合

	
	
	
	
	2、严格控制新、改、扩建“两高”项目建设。
	本项目不属于“两高”项目。
	符合

	
	
	
	
	3、严格控制新建扩建高排放、高污染项目，包括钢铁、水泥、有色、平板玻璃、建筑陶瓷等行业及其他排放重金属、持久性有机污染物的工业项目等。
	本项目为新建项目，不属于高排放、高污染项目，不属于钢铁、水泥、有色、平板玻璃建筑陶瓷等行业，不排放重金属、持久性有机污染物等。
	符合

	
	
	
	污染物排放管控
	1、二氧化硫、氮氧化物、颗粒物、VOCs全面执行大气污染物特别排放限值。
	本项目废气执行标准无大气污染物特别排放限值要求。
	符合

	
	
	
	
	2、入区企业外排废水全部经管网收集后进入园区污水处理厂。园区污水处理厂出水执行《河南省黄河流域水污染物排放标准》表1公共污水处理系统水污染物基本控制项目排放限值一级标准及属地管理要求。
	企业外排废水进入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）处理，河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）出水COD、NH3-N、TP指标执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）V类标准，SS、TN指标执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准。
	符合

	
	
	
	
	3、新建耗煤项目还应严格按规定采取煤炭消费减量替代措施，不得使用高污染燃料作为煤炭减量替代措施。
	项目不使用高污染燃料。
	符合

	
	
	
	
	4、已出台超低排放要求的行业建设项目应满足超低排放要求。
	本项目行业未发布超低排放要求。
	符合

	
	
	
	
	5、严格控制生产和使用高VOCs含量溶剂型涂料、油墨、胶黏剂、清洗剂等建设项目。
	本项目不使用高VOCs含量溶剂型涂料、油墨、胶黏剂、清洗剂等。
	符合

	
	
	
	环境风险防控
	完善园区级综合环境应急预案，有计划地组织应急培训和演练，全面提升园区风险防控和事故应急处置能力。
	本项目建成后将配合园区制定应急预案，进行应急培训和演练。
	符合

	
	
	
	资源开发效率要求
	进一步优化能源结构，逐步实施集中供热和供气，加快集中供热设施及配套管网建设。
	本条内容属于集聚区的范畴。
	/


由上表可知，本项目符合《新乡市“三线一单”生态环境准入清单（2023年版）》中的相关要求。
5、与其他相关政策文件相符性分析
（1）本项目与《新乡市推动生态环境质量稳定向好三年行动计划（2023年-2025年）》（以下简称《三年行动计划》）对比分析
表8                               本项目与《三年行动计划》对比分析一览表
	与本项目相关条文
	本项目情况
	对比结果

	（四）工业行业升级改造行动
	8.建立重点行业工业企业全口径清单。全面排查重点行业企业原辅料及能源利用、生产工艺及装备、污染治理技术、污染物排放、无组织排放治理、在线监控及清洁运输等现状情况。2023年10月底前，完成电力、水泥、陶瓷、耐火材料、砖瓦窑等重点行业企业全口径清单编制并逐年完善，为大气污染防治提供精准科学依据，提升工业企业精细化管理水平。
	本项目不属于重点行业，将积极配合原辅料及能源利用、生产工艺及装备、污染治理技术、污染物排放、无组织排放治理、在线监控及清洁运输等现状情况调查。
	符合

	
	10.加快淘汰落后低效产能。落实国家《产业结构调整指导目录》，按照《河南省淘汰落后产能综合标准体系》最新修订本，严格执行质量、环保、能耗、安全等法规标准，依法依规淘汰大气污染物排放强度高、治理难度大以及产能过剩行业的工艺和装备，实施落后产能“动态清零”。坚决遏制“两高”项目盲目发展。
	本项目不属于落后低效产能，不属于《产业结构调整指导目录》中的限制类或淘汰类项目，将按照《河南省淘汰落后产能综合标准体系》最新修订本，严格执行质量、环保、能耗、安全等法规标准。本项目不属于需淘汰的大气污染物排放强度高、治理难度大以及产能过剩行业的工艺和装备；不属于“两高”项目。
	符合


由上表可知，本项目符合《三年行动计划》相关要求。
（2）本项目与《新乡市人民政府关于印发新乡市空气质量持续改善实施方案的通知》（行政文〔2024〕92号）（以下简称《改善实施方案》）对比分析
表9                              本项目与《改善实施方案》对比分析一览表
	与本项目相关条文
	本项目情况
	对比结果

	二、优化产业结构，促进产业绿色发展
	（一）严管严控“两高”项目。严格落实国家和我省“两高”项目相关要求。严格执行有关行业产能置换政策，被置换产能及其配套设施关停后，新建项目方可投产。国家、省绩效分级重点行业以及涉及锅炉炉窑的其他行业，新（改、扩）建项目原则上达到环境绩效A级和国内清洁生产先进水平。
	本项目不属于“两高”项目，行业不涉及产能置换政策；本项目属于新建项目，建设满足《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》以及《关于印发〈重污染天气重点行业绩效分级及减排措施〉补充说明的通知》（环办便函〔2021〕341号）中工业涂装业的A级要求、《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明中金属表面处理及热处理加工业的A级要求和国内清洁生产先进水平。
	符合

	
	（二）加快淘汰落后产能。落实《产业结构调整指导目录（2024年本）》，进一步提高落后产能能耗、环保、质量、安全、技术等要求，将大气污染物排放强度高、清洁生产水平低、治理难度大以及产能过剩行业的工艺和装备纳入淘汰范围，逐步退出限制类涉气行业工艺和装备。推动封丘县兴立新型建材有限公司2条3000万块隧道窑生产线淘汰或整合升级，推动全市1亿块/年以下产能烧结砖瓦窑企业整合升级。对烧结砖瓦企业关停退出实施逐年递减的资金奖补方式，对2025年之后完成的，不再给予资金奖补。
	根据《产业结构调整指导目录（2024年本）》，本项目属于允许类项目，不属于落后产能，不属于大气污染物排放强度高、清洁生产水平低、治理难度大以及产能过剩行业。
	符合

	三、优化能源结构，加快能源绿色低碳发展
	（二）严格合理控制煤炭消费总量。落实河南省煤炭消费总量控制行动计划，确保完成省下达的“十四五”煤炭消费总量控制任务。重点压减非电行业煤炭消费，煤矸石、原料用煤不纳入煤炭消费总量考核内容。对新（改、扩）建用煤项目实施煤炭等量或减量替代，替代方案不完善的不予审批，不得将使用石油焦、焦炭、兰炭等高污染燃料作为煤炭减量替代措施。
	本项目能源为电，不涉及煤炭消费。
	符合

	
	（三）积极开展燃煤锅炉关停整合。全市原则上不再新增自备燃煤机组，鼓励自备燃煤机组实施清洁能源替代。不再新建除集中供暖外的燃煤锅炉，持续巩固35蒸吨/小时及以下的燃煤锅炉、茶水炉、经营性炉灶淘汰成果，基本淘汰储粮烘干设备、农产品加工等燃煤设施。加快华电新乡发电有限公司长距离供热项目建设前期工作，替代国电投新乡豫新发电有限责任公司、华电渠东发电有限公司对市区供暖，压减国电投新乡豫新发电有限责任公司和华电渠东发电有限公司供暖季产能。2025年年底前，对30万千瓦以上热电联产电厂供热半径30公里范围内具备供热替代条件的燃煤锅炉和落后燃煤小热电机组（含自备电厂）进行关停或整合。
	本项目能源为电，不涉及燃煤锅炉。
	符合

	四、优化交通结构，大力发展绿色运输体系
	（三）强化非道路移动源综合治理。严格实施非道路移动柴油机械第四阶段排放标准。扩大高排放非道路移动机械禁用区范围，提升管控要求，将铁路货场、物流园区、工矿企业、施工工地等机械高频使用场所纳入禁用区管理，禁止使用排气烟度超过Ⅲ类限值和国二及以下排放标准的非道路移动机械。加快推进铁路货场、物流园区、工矿企业内部作业车辆和机械新能源更新改造，新增或更新的3吨以下叉车基本实现新能源化。大力推动老旧铁路机车淘汰，鼓励铁路场站及煤炭、电力、煤制氮肥等行业推广新能源铁路装备。到2025年，基本淘汰第一阶段以下排放标准的非道路移动机械，基本消除非道路移动机械以及铁路机车冒黑烟现象。
	本项目施工期将落实非道路移动柴油机械第四阶段排放标准；不使用排气烟度超过Ⅲ类限值和国二及以下排放标准的非道路移动机械。
	符合

	五、强化面源污染治理，提升精细化管理水平
	（一）深化扬尘污染综合治理。严格落实扬尘治理两个标准要求，加强施工围挡、车辆冲洗、湿法作业、密闭运输、地面硬化、物料覆盖等精细化管理，鼓励建筑项目积极采用装配式建造等绿色施工技术。原则上主城区工地非必要不进行夜间施工，禁止夜间渣土运输，坚决查处无证施工行为，对确需夜间施工的工地，要严格审批，对于环保措施落实不到位的，予以停工整改，严防噪声和扬尘污染。市政道路、交通、水利等线性工程实行分段施工，满足条件（建筑工程单体建筑面积达到3000平方以上，或者群体建筑面积1万平方及以上的房屋建筑工程，工程投资总额1000万元以上的市政工程，长度200米以上的市政线性工程）的施工工地安装在线监测和视频监控设施，并接入监管平台。施工单位应将防治扬尘污染费用纳入工程造价，作为专项费用用于扬尘治理。持续开展城市清洁行动，强化道路扬尘综合整治，对长期未开发的建设裸地进行排查整治。到2025年，市、县建成区主次干道机械化清扫率达到90%以上，各县（市、区）平均降尘量控制在7吨/月·平方公里以下。
	本项目施工期将严格进行扬尘污染综合治理，严格落实扬尘治理两个标准要求，加强施工围挡、车辆冲洗、湿法作业、密闭运输、地面硬化、物料覆盖等精细化管理，可行方案中积极采用装配式建造等绿色施工技术。
本项目不属于主城区，昼间施工。本项目不属于市政道路、交通、水利等线性工程。
本项目施工单位将防治扬尘污染费用纳入工程造价，作为专项费用用于扬尘治理。
	符合


由上表可知，本项目符合《改善实施方案》相关要求。
（3）本项目与《新乡市生态环境保护委员会办公室关于印发〈新乡市2025年蓝天保卫战实施方案〉〈新乡市2025年碧水保卫战实施方案〉〈新乡市2025年净土保卫战实施方案〉〈新乡市2025年柴油货车污染治理攻坚战实施方案〉的通知》（新环委办〔2025〕38号）（以下简称《保卫战实施方案》）对比分析
表10                              本项目与《保卫战实施方案》对比分析一览表
	与本项目相关条文
	本项目情况
	对比结果

	新乡市2025年蓝天保卫实施方案

	（一）结构优化升级专项攻坚
	1.依法依规淘汰落后产能。严格落实《产业结构调整指导目录（2024年本）》《河南省淘汰落后产能综合标准体系（2023年本）》《国家污染防治技术指导目录（2024年，限制类和淘汰类）》要求，加快落后生产工艺装备和过剩产能淘汰退出，列入2025年去产能计划的生产设施9月底前停止排污。按照省环委办要求，全市严禁新改扩建烧结砖瓦项目，加快退出6000万标砖/年以下、城市规划区内的烧结砖及烧结空心砌块生产线，根据2025年4月组织开展烧结砖瓦行业专项整治“回头看”结果，对达不到B级及以上绩效水平的烧结砖瓦企业实施停产整治；持续推动生物质小锅炉关停整合。制定年度落后产能淘汰退出工作方案，2025年5月底前排查建立淘汰退出任务清单；2025年9月底前，淘汰整合现有的8台生物质锅炉（燃烧器）。
	本项目满足《产业结构调整指导目录（2024年本）》《河南省淘汰落后产能综合标准体系（2023年本）》《国家污染防治技术指导目录（2024年，限制类和淘汰类）》要求，不涉及落后生产工艺装备和过剩产能。
	符合

	
	2.严管严控“两高”项目。严格落实国家和我省“两高”项目相关要求。严格执行有关行业产能置换政策，被置换产能及其配套设施关停后，新建项目方可投产。国家、省绩效分级重点行业以及涉及锅炉炉窑的其他行业，新改扩建项目原则上达到环境绩效A级和国内清洁生产先进水平。
	本项目不属于“两高”项目。
	符合

	（二）工业企业提标治理专项攻坚
	8.深入开展低效失效治理设施排查整治。持续开展低效失效大气污染治理设施排查，淘汰不成熟、不适用、无法稳定达标排放的治理工艺，整治关键组件缺失、质量低劣、自动化水平低的治理设施，纳入年度重点治理任务并限期完成提升改造。2025年10月底前，完成低效失效治理设施提升改造企业100家以上，未按时完成提升改造的纳入秋冬季生产调控范围。
	本项目不涉及低效失效治理设施。
	符合

	
	9.实施挥发性有机物综合治理。实施涉VOCs重点企业“夏病冬治”，2025年5月15日前完成对全市2000余家工业涂装、包装印刷、医药化工等行业企业的帮扶指导，加强全流程综合治理，减少VOCs排放。重点开展挥发性有机液体储罐、装卸、敞开液面、泄漏检测与修复（LDAR）、废气收集、废气旁路、治理设施、加油站、非正常工况、产品VOCs含量等10个关键环节的VOCs治理突出问题排查整治，在汽车、机械制造、家具、汽修、塑料软包装、印铁制罐、包装印刷领域等深入推广使用低（无）VOCs含量涂料和油墨。2025年5月10日前，开展一轮次活性炭更换和泄漏检测与修复，完成26家企业泄漏检测与修复，11个VOCs综合治理任务。
	本项目属于汽车零部件及配件制造、其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工项目，涉及工业涂装，产生的VOCs均进行了收集并采取“活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”进行处理后达标排放，活性炭均及时进行更换；将积极配合VOCs治理突出问题排查整治工作；项目采用低（无）VOCs含量涂料，不使用油墨。
	符合

	（三）移动源污染排放控制专项攻坚
	14.强化非道路移动源综合治理。推进铁路货场、物流园区、工矿企业内部作业车辆和机械新能源化，加快淘汰高污染的老旧铁路内燃机车、农业机械和工程机械，规范开展非道路移动机械信息采集和定位联网，强化高排放非道路移动机械禁用区监管。制定工程机械年度抽查抽测计划，重点核验信息公开、污染控制装置、编码登记、定位联网等，对燃油机械进行排放检测，年度抽查抽测比例不低于20%。2025年底前，基本消除铁路内燃机车冒黑烟现象，完成工程机械环保编码登记三级联网，基本淘汰第一阶段以下排放标准的非道路移动机械，新增或更新的3吨以下叉车基本实现新能源化。
	本项目不涉及高污染的老旧铁路内燃机车、农业机械、工程机械，高排放非道路移动机械，第一阶段以下排放标准的非道路移动机械；本项目使用国三及以上非道路移动机械或新能源机械。
	符合

	新乡市2025年碧水保卫战实施方案

	（二）持续深入打好黑臭水体治理攻坚战
	5.持续推进入河排污口排查整治。按照《新乡市加强入河排污口监督管理实施方案》要求，持续全面推进入河排污口排查整治，进一步摸清各河流水体入河排污口底数并精准溯源，明确入河排污口责任主体并分类整治，切实做到“有口皆查、应治皆治”。2025年底前，全面完成入河排污口整治任务。
	本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理，本项目不涉及入河排污口。
	符合

	（五）持续提升污水资源化利用水平
	13.推动企业绿色转型发展。坚决遏制“两高一低”项目盲目发展，严把新建项目准入关；严格落实生态环境分区管控，加快推进工业企业绿色转型发展；培育壮大节能、节水、环保和资源综合利用产业，提高能源资源利用效率；对有色金属、化工、电镀、制革、造纸、印染、农副食品加工等行业，全面推进清洁生产改造或清洁化改造。2025年全面实施27家重点行业企业强制性清洁生产审核。
	本项目不属于“两高一低”项目，符合生态环境分区管控相关要求，不涉及有色金属、化工、电镀、制革、造纸、印染、农副食品加工等行业。
	符合

	新乡市2025年净土保卫战实施方案

	（一）加强土壤污染防控
	3.开展优先监管地块风险管控。动态更新全市优先监管地块清单，2025年10月底前全市优先监管地块的重点监测、制度控制、环境监测、工程控制等管控措施基本完成。针对周边存在饮用水源、居民区等敏感受体的高风险地块，建立重点管控清单；结合实际情况，清理地块内残留污染物，阻断污染扩散途径，逐步消除对敏感受体的影响。有序推动暂不开发利用地块土壤污染管控，县级制定污染地块风险管控年度计划，落实风险管控措施，组织开展环境监测。
	本项目不涉及高风险地块，不涉及暂不开发利用地块。
	符合

	
	7.加强重点监管单位规范化管理。动态更新土壤污染重点监管单位名录，并向社会公开。指导土壤污染重点监管单位按照排污许可证规定和标准规范落实控制有毒有害物质排放、土壤污染隐患排查、自行监测等要求。做好土壤污染重点监管单位隐患排查问题整改，并将隐患排查报告及相关材料上传至重点监管单位土壤和地下水环境管理信息系统。
	本项目企业不属于土壤污染重点监管单位。
	符合

	
	8.有效推动土壤污染源头防控实施。加强源头预防，推动污染防治关口前移，制定《新乡市土壤污染源头防控行动实施方案》。持续动态更新涉镉等重金属行业企业清单并完成整治任务，依法对涉镉等重金属的大气、水环境重点排污单位排放口和周边环境进行定期监测，评估对周边农用地土壤重金属累积性风险，对存在风险采取有效防控措施。
	本项目将配合统计清单建设，整治任务，监测要求等建设。
	符合

	新乡市2025年柴油货车污染治理攻坚战实施方案

	（三）强化非道路移动源污染防治
	11.开展非道路移动机械环保达标监管。开展对本地非道路移动机械和发动机销售企业的环保一致性监督检查，基本实现系族全覆盖。规范开展非道路移动机械信息采集和定位联网，2025年底前，完成工程机械环保编码登记三级联网，做到应登尽登。制定工程机械年度抽查抽测计划，重点核验信息公开、污染控制装置、编码登记、定位联网等，对燃油机械进行排放测试，年度抽查抽测比例不低于20%。对从事非道路移动机械排放检测、编码登记、定位联网等工作的第三方机构严格管理，对不按标准规范开展工作的，依法依规处理，严厉打击伪造排放检验结果和出具虚假排放检验报告行为。
	本项目将使用符合要求的非道路移动机械，并积极配合年度抽查抽测，信息公开、污染控制装置、编码登记、定位联网等工作。
	符合

	
	12.强化高排放非道路移动机械禁用区监管。施工工地、物流园区、工矿企业以及铁路货场等地的非道路移动机械所有人或使用人（单位）是非道路移动机械排气污染防治的第一责任人，应当组织制定非道路移动机械管理制度，对进场使用的非道路移动机械进行检查核实，确保符合使用要求。各业务主管部门要落实监督管理职责，以禁用区执法监管为抓手，禁止国二及以下排放阶段、尾气排放不达标、未挂牌、挂假牌、无合格检验报告、定位失效等不符合相关管理要求的机械在内使用，对发现存在信息采集、定位联网问题的机械，按照禁用区公告和相关管理规定，采取驱离、封存并重新开展信息采集和定位安装联网等方式予以处理，对发现正在使用的高排放机械，严格依法处罚。
	本项目将按要求制定非道路移动机械管理制度，对进场使用的非道路移动机械进行检查核实，确保符合使用要求。本项目不使用国二及以下排放阶段、尾气排放不达标、未挂牌、挂假牌、无合格检验报告、定位失效等不符合相关管理要求的机械。将配合信息采集、定位联网工作。
	符合

	
	13.推动老旧非道路移动机械淘汰更新。严格落实国家加力扩围实施大规模设备更新和消费品以旧换新政策要求，进一步加大耗能高、污染重、安全性能低的老旧农机淘汰更新力度，细化完善报废更新政策，加强报废回收拆解体系建设，强化政策实施监管和风险防控，加大政策宣传解读，加快推进报废更新补贴政策实施。加快推进国二及以下工程机械淘汰及新能源替代，2025年底前，基本淘汰国一及以下工程机械，新增或更新的3吨以下叉车基本实现新能源化。
	本项目不涉及老旧农机，国二及以下工程机械；新增或更新的3吨以下叉车基本实现新能源化。
	符合


由上表可知，本项目符合《保卫战实施方案》相关要求。
（4）本项目与《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》、《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明相符性分析
本项目涉及金属表面处理、电泳、喷漆等工序，因此本项目与《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》以及《关于印发〈重污染天气重点行业绩效分级及减排措施〉补充说明的通知》（环办便函〔2021〕341号）中工业涂装业的A级要求、《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明中金属表面处理及热处理加工业的A级要求对比分析（以下简称《应急减排措施》）
表11                               本项目与《应急减排措施》对比分析
	项目
	A级要求
	本项目拟建设情况
	对比结果

	工业涂装业

	原辅材料
	1、使用粉末涂料；
	本项目不涉及使用粉末涂料；
2、本项目使用水性电泳漆、水性环氧底漆均属于符合《低挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求》（GB/T38597-2020）规定的低VOCs含量涂料产品。
	满足

	
	2、使用符合《低挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求》（GB/T 38597-2020）规定的低VOCs含量涂料产品。
	
	

	
	备注：对于申报A、B级的企业，若某一工序使用的涂料无低VOCs含量涂料产品替代方案，其VOCs含量应满足《船舶涂料中有害物质限量》（GB38469-2019）、《木器涂料中有害物质限量》（GB18581-2020）、《车辆涂料中有害物质限量》（GB24409-2020）、《工业防护涂料中有害物质限量》（GB30981-2020）等标准的要求
	
	

	无组织排放
	1、满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）特别控制要求；
	本项目无组织排放将满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）特别控制要求。
	满足

	
	2、VOCs物料存储于密闭容器或包装袋中，盛装VOCs物料的容器或包装袋存放于密闭负压的储库、料仓内；
	本项目VOCs物料存储于密闭容器中，盛装VOCs物料的容器存放于密闭负压的储库内。
	满足

	
	3、除大型工件特殊作业（例如，船舶制造行业的分段总组、船台、船坞、造船码头等涂装工序）外，调漆、喷漆、流平、烘干、清洗等工序在密闭设备或密闭负压空间内操作；
	本项目不涉及喷漆及烘干等工序在密闭喷漆房及烘干房内操作，电泳及烘干、清洗等工序密闭负压空间内操作。
	满足

	
	4、密闭回收废清洗剂；
	本项目不使用清洗剂，不涉及废清洗剂。
	满足

	
	5、建设干式喷漆房；使用湿式喷漆房时，循环水泵间和刮渣间应密闭，安装废气收集设施；
	本项目喷漆工序设置干式喷漆房，废气经管道收集后引入“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”治理。
	满足

	
	6、采用静电喷涂、自动喷涂、高压无气喷涂或高流低压（HVLP）喷枪等高效涂装技术，不可使用手动空气喷涂技术。
	本项目喷漆采用自动式高压无气喷涂等高效涂装技术，不使用手动空气喷涂技术。
	满足

	VOCs治污设施
	1、喷涂废气设置干式的石灰石、纸盒等高效漆雾处理装置；
	本项目涉及喷漆、电泳，喷漆工序产生的漆雾设置纤维棉过滤高效漆雾处理装置。
	满足

	
	2、使用溶剂型涂料时，调漆、喷漆、流平、烘干、清洗等工序含VOCs废气采用吸附浓缩+燃烧、燃烧等治理技术，处理效率≥95%；
	本项目不使用溶剂型涂料。
	/

	
	3、使用水性涂料（含水性UV）时，当车间或生产设施排气中非甲烷总烃（NMHC）初始排放速率≥2kg/h时，建设末端治污设施。
	本项目使用水性电泳漆、水性环氧底漆，建设有末端治污设施“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”。
	满足

	
	备注：采用粉末涂料或VOCs含量≤60g/L的无溶剂涂料时，排放浓度稳定达标且排放速率、排放绩效等满足相关规定的，相应生产工序可不要求建设末端治理设施。
	
	

	排放限值
	1、在连续一年的监测数据中，车间或生产设施排气筒排放的NMHC为20-30mg/m3、TVOC为40-50mg/m3；
	本项目建成后，排气筒排放的NMHC为14.6mg/m3，小于30mg/m3，TVOC不高于40-50mg/m3。
	满足

	
	2、厂区内无组织排放监控点NMHC的小时平均浓度值不超过6mg/m3、任意一次浓度值不超过20mg/m3；
	本项目建成后，厂区内无组织排放监控点NMHC的1h平均浓度值不超过6mg/m3、任意一次浓度值不超过20mg/m3。
	满足

	
	3、其他各项污染物稳定达到现行排放控制要求，并从严地方要求。
	本项目建成后，各项污染物稳定达到现行排放控制要求，并从严地方要求。
	满足

	
	备注：车间或生产设施排气筒排放的TVOC浓度限值要求待相应的监测标准发布后执行。

	监测监控水平
	1、严格执行《排污许可证申请与核发技术规范 总则》（HJ 942－2018）以及相关行业排污许可证申请与核发技术规范规定的自行监测管理要求；
	本项目将严格执行《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971-2018）、《排污许可证申请与核发技术规范 工业噪声》（HJ1301-2023）规定的自行监测管理要求。
	满足

	
	2、重点排污企业风量大于10000m3/h的主要排放口，有机废气排放口安装NMHC在线监测设施（FID检测器），自动监控数据保存一年以上；
	建设单位不属于重点排污单位，不涉及主要排放口，无需安装NMHC在线监测设施（FID检测器）。
	满足

	
	3、安装DCS系统、仪器仪表等装置，连续测量并记录治理设施控制指标温度、压力（压差）、时间和频率值。再生式活性炭连续自动测量并记录温度、再生时间和更换周期；更换式活性炭记录温度、更换周期及更换量；数据保存一年以上。
	本项目将按环保部门要求安装DCS系统、仪器仪表等装置，连续测量并记录治理设施控制指标温度、压力（压差）、时间和频率值。再生式活性炭连续自动测量并记录温度、再生时间和更换周期；更换式活性炭记录温度、更换周期及更换量；数据保存一年以上。
	满足

	环境管理水平
	环保档案齐全：1、环评批复文件；2、排污许可证及季度、年度执行报告；3、竣工验收文件；4、废气治理设施运行管理规程；5、一年内废气监测报告。
	1.本项目环评批复文件将按要求存档备查；
2.本项目将按要求按时完成国家版排污许可证及季度、年度执行报告；
3.本项目竣工验收文件将按要求存档备查；
4.本项目将建立合格的废气治理设施运行管理规程；
5.本项目建成后将按要求对一年内废气监测报告进行存档备查。
	满足

	
	台账记录：1、生产设施运行管理信息（生产时间、运行负荷、产品产量等，必须具备近一年及以上所用涂料的密度、扣水后VOCs含量、含水率（水性涂料）等信息的检测报告）；2、废气污染治理设施运行管理信息（燃烧室温度、冷凝温度、过滤材料更换频次、吸附剂更换频次、催化剂更换频次）；3、监测记录信息（主要污染排放口废气排放记录（手工监测或在线监测）等）；4、主要原辅材料消耗记录；5、燃料（天然气）消耗记录。
	本项目建成后将按要求规范进行下列台账记录：
1、生产设施运行管理信息（生产时间、运行负荷、产品产量等，必须具备近一年及以上所用涂料的密度、扣水后VOCs含量、含水率（水性涂料）等信息的检测报告）；2、废气污染治理设施运行管理信息（燃烧室温度、冷凝温度、过滤材料更换频次、吸附剂更换频次、催化剂更换频次）；3、监测记录信息（主要污染排放口废气排放记录（手工监测或在线监测）等）；4、主要原辅材料消耗记录。
本项目不涉及使用燃料。
	满足

	
	人员配置：设置环保部门，配备专职环保人员，并具备相应的环境管理能力。
	本项目将设置环保部门，配备专职环保人员，并具备相应的环境管理能力。
	满足

	运输方式
	1、物料公路运输全部使用达到国五及以上排放标准重型载货车辆（含燃气）或新能源车辆；
	本项目建成后物料、产品公路运输全部使用国五及以上排放标准的重型载货车辆（重型燃气车辆达到国六排放标准）或新能源车辆。
	满足

	
	2、厂内运输车辆全部达到国五及以上排放标准（含燃气）或使用新能源车辆；
	本项目建成后厂内车辆全部达到国五及以上排放标准（重型燃气车辆达到国六排放标准）或使用新能源车辆。
	满足

	
	3、厂内非道路移动机械全部达到国三及以上排放标准或使用新能源机械。
	本项目建成后厂内非道路移动机械达到国三及以上排放标准或使用新能源机械。
	满足

	运输监管
	参照《重污染天气重点行业移动源应急管理技术指南》建立门禁系统和电子台账。
	本项目将参照《重污染天气重点行业移动源应急管理技术指南》建立门禁系统和电子台账。
	满足

	金属表面处理及热处理加工业

	能源类型
	热处理加工采用电、天然气或其他清洁能源。
	本项目烘干工序采用电加热。
	满足

	工艺过程
	电镀、电铸等金属表面热处理采用自动化设备。
	本项目不涉及电镀、电铸等金属表面热处理工序。
	/

	污染收集及治理技术
	金属表面处理
	1.酸碱废气采用两级及以上喷淋吸收处理工艺，采用pH计控制，实现自动加药，药液液位自动控制；
	本项目酸洗工序产生的盐酸雾采用酸雾吸收塔（两级碱喷淋）治理，并配备安装pH控制器，实现自动加药，药液液位自动控制。
	满足

	
	
	2.油雾废气采用油雾多级处理+VOCs治理技术；VOCs废气采用燃烧工艺（包括直接燃烧、催化燃烧和蓄热燃烧）进行最终处理，或采用活性炭吸附处理（采用颗粒状活性炭的，柱状活性炭直径≤5mm、碘值≥800mg/g，且填充量与每小时处理废气量体积之比满足1:7000的要求；使用蜂窝状活性炭的，碘 值≥650mg/g、比表面积应不低于750m2/g，且填充量与每小时处理废气量体积之比满足1:5000的要求；活性炭吸附设施废气进口处安装有仪器仪表等装置，可实时监测显示并记录湿度、温度等数据，废气温度、相对湿度分别不超过40℃、50%）；废气中含有油烟或颗粒物的，应在VOCs治理设施前端加装除尘设施或油烟净化装置；
	本项目不产生油雾废气。
	/

	
	
	3.废气收集采用侧吸式集气罩、槽边排风等高效集气技术，实现微负压收集。
	本项目酸洗废气采用侧吸集气罩收集，电泳废气采用“侧吸集气罩+上方集气罩”收集，电泳烘干废气采用“烘道进出口集气罩”收集。
	满足

	
	热处理加工
	1.除尘采用高效袋式除尘或其他高效过滤式除尘设施；
	本项目烘干工序不产生颗粒物，机加工工序产生的颗粒物采用袋式除尘器处理，喷漆工序产生的漆雾采用纤维棉过滤。
	满足

	
	
	2.热处理炉与锅炉烟气采用低氮燃烧或其他等效技术；
	本项目不涉及热处理炉与锅炉。
	/

	
	
	废水收集及处理环节：
废水储存、处理设施，在曝气池之前加盖密闭或采取其他等效措施，并密闭收集至废气处理设备。
	本项目拟建设污水治理站处理生产废水，废水治理工艺为“隔油池+调节池+混凝沉淀+水解酸化+A/O反应池+二沉池”，已加盖密闭，不涉及曝气处理。
	满足

	排放限值
	1.PM排放限值要求：排放浓度不超过10mg/m3；
	本项目建成后颗粒物排放浓度按照10mg/m3标准限制执行。
	满足

	
	2.电镀生产线氯化氢、硫酸雾排放浓度不超过10mg/m3；铬酸雾排放浓度不超过0.05mg/m3；氰化氢排放浓度不超过0.5mg/m3；氟化物排放浓度不超过5mg/m3；NOx排放浓度不超过100mg/m3；
	2.本项目建成后表面预处理线氯化氢排放浓度按照10mg/m3标准限制执行。
	满足

	
	3.燃气锅炉排放限值要求：
PM、SO2、NOx排放浓度分别不高于：5、10、50/30【1】mg/m3（基准含氧量：燃气 3.5%）。
	本项目不涉及燃气锅炉。
	/

	
	热处理炉烟气排放限值：PM、SO2、NOx排放浓度分别不高于10、35、50mg/m3（基准氧含量：3.5%）（因工艺需要掺入空气供后续干燥、烘干的干燥炉以及非密闭式生产的加热炉、热处理炉、干燥炉按实测浓度计）。
	本项目不涉及热处理炉。
	/

	无组织管控
	1.所有物料（包括原辅料、半成品、成品）进封闭仓库分区存放，厂内无露天堆放物料；
	本项目物料进厂后存放于封闭仓库、分区存放，厂内无露天堆放物料。
	满足

	
	2.车间、料库四面封闭，通道口安装卷帘门、推拉门等封闭性良好且便于开关的硬质门；
	本项目车间、料库四面封闭，通道口安装便于开关的硬质门。
	满足

	
	3.易挥发原辅料应采用密闭容器盛装，并采用吸附交换法等技术回收废酸液；运输应采用密闭容器或罐车进行物料转移，调配、使用等过程采用密闭设备或在封闭空间内操作，废气收集至相应处理系统；
	本项目30%盐酸、水性电泳漆、水性环氧底漆均采用密闭包装桶包装及转移，相应槽体设备侧方及上方设置集气罩收集废气，酸洗废气引至酸雾吸收塔处理，电泳及烘干、喷漆及烘干废气引至“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”处理。
	满足

	
	4.转移和输送VOCs物料以及VOCs废料（渣、液）时，应采用密闭管道或密闭容器；
	本项目涉VOCs物料为水性电泳漆、水性环氧底漆，涉VOCs废料为废包装桶、废纤维棉、废活性炭、槽渣，均采用密闭包装转移和输送。
	满足

	
	5.镀槽、镀件提升转运装置、电器控制装置、电源设备、过滤设备、检测仪器、加热与冷却装置、滚筒驱动装置、空气搅拌设备及线上污染控制设施等采用一体自动化成套装置；化学抛光槽、镀铬槽应加入酸雾抑制剂，有效减少废气产生；
	本项目表面处理生产线采用一体自动化成套装置；不涉及化学抛光、镀铬槽。
	满足

	
	6.金属表面处理及热处理工序应在密闭车间内进行，或在封闭车间内采取二次封闭措施，并对工序产生的酸雾、油雾及VOCs废气进行密闭收集处理。采用外部罩的，距集气罩开口面最远处的废气无组织排放位置，风速应不低于0.3米/秒；
	本项目在密闭车间内进行，采用侧吸及上方集气罩，距集气罩开口面最远处的废气无组织排放位置，风速不低于0.3米/秒。
	满足

	
	7.厂区地面全部绿化或硬化，无成片裸露土地。车间规范平整，无物料洒落和“跑、冒、滴、漏”现象；
	本项目厂区地面均硬化或绿化，无成片裸露土地；车间规范平整，车间无物料洒落和“跑、冒、滴、漏”现象。
	满足

	
	8.贮存易产生粉尘、VOCs、酸雾、有毒有害大气污染物和异味的危险废物贮存库，设有废气收集装置和处理设施，废气处理设施的排气筒高度不低于15m。
	本项目危废贮存库产生的VOCs采用集气管道收集并引至“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”处理，处理后尾气经15m高排气筒DA002排放。
	满足

	监测监控水平
	1.有组织排放口按排污许可、环境影响评价或环境现状评估等要求安装烟气排放自动监控设施（CEMS），并按要求与省厅联网；重点排污单位风量大于10000m3/h的主要排放口安装NMHC在线监测设施（FID检测器）并按要求与省厅联网；其他企业NMHC初始排放速率大于2kg/h且排放口风量大于20000m3/h的废气排放口安装NMHC在线监测设施（FID检测器），并按要求与省厅联网；在线监测数据至少保存最近12个月的1分钟均值、36个月的1小时均值及60个月的日均值和月均值。（投产或安装时间不满一年以上的企业，以现有数据为准）；
	建设单位不属于重点排污单位，不涉及主要排放口，无需安装NMHC在线监测设施（FID检测器）。
	满足

	
	2.按生态环境部门要求规范设置废气排放口标志牌、二维码标识和采样平台、采样孔；各废气排放口按照排污许可要求开展自行监测；
	本项目将按照生态环境部门的要求规范设置废气排放口标志牌、二维码标识和采样平台、采样孔；有组织排放口将按照排污许可证要求开展自行监测。
	满足

	
	3.厂内未安装在线监控的涉气生产设施主要投料口安装高清视频监控系统，视频监控数据保存6个月以上。
	本项目按要求在涉气生产设施主要投料口安装高清视频监控系统，视频监控数据保存6个月以上。
	满足

	环境管理水平
	环保档案
	1.环评批复文件和竣工环保验收文件或环境现状评估备案证明；
2.国家版排污许可证；
3.环境管理制度（有组织、无组织排放长效管理机制，主要包括日常操作规程、岗位责任制度、污染物
排放公示制度和定期巡查维护制度等）；
4.废气污染治理设施稳定运行管理规程；
5.一年内废气监测报告（符合排污许可证监测项目及频次要求）。
	1.本项目环评批复文件和竣工环保验收文件将按要求存档备查；
2.本项目将按要求按时完成国家版排污许可证的申请；
3.本项目将按要求制定环境管理制度（有组织、无组织排放长效管理机制，主要包括日常操作规程、岗位责任制度、污染物排放公示制度和定期巡查维护制度等）；
4.企业将按要求建立合格的废气治理设施运行管理规程；
5.本项目建成后将按要求对一年内废气监测报告（符合排污许可证监测项目及频次要求）进行存档备查。
	满足

	
	台账记录
	1.生产设施运行管理信息（生产时间、运行负荷、产品产量等）；
2.废气污染治理设施运行、维护、管理信息（包括但不限于废气收集系统和污染治理设施的名称规格、设计参数、运行参数、巡检记录、污染治理易耗品与药剂用量（吸附剂、催化剂、脱硫剂、脱硝剂、过滤耗材等）、操作记录以及维护记录、运行要求等）；
3.监测记录信息（主要污染排放口废气排放记录等）；
4.主要原辅材料消耗记录；
5.燃料消耗记录；
6.固废、危废暂存、处理记录。
	本项目建成后将按要求规范进行下列台账记录：
1.生产设施运行管理信息（生产时间、运行负荷、产品产量等）；
2.废气污染治理设施运行、维护、管理信息（包括废气收集系统和污染治理设施的名称规格、设计参数、运行参数、巡检记录、污染治理易耗品与药剂用量（活性炭等）、操作记录以及维护记录、运行要求等）；
3.监测记录信息；
4.主要原辅材料消耗记录；
5.本项目生产不使用天然气等燃料；
6.固废、危废暂存、处理记录。
	满足

	
	人员配置
	配备专职环保人员，并具备相应的环境管理能力（包括但不限于学历、培训、从业经验等）。
	本项目将设置环保部门，配备专职环保人员，并具备相应的环境管理能力。
	满足

	运输方式
	1.物料、产品公路运输全部使用国五及以上排放标准的重型载货车辆（重型燃气车辆达到国六排放标准）或新能源车辆；
	本项目建成后物料、产品公路运输全部使用国五及以上排放标准的重型载货车辆（重型燃气车辆达到国六排放标准）或新能源车辆。
	满足

	
	2.厂内车辆全部达到国五及以上排放标准（重型燃气车辆达到国六排放标准）或使用新能源车辆；
	本项目建成后厂内车辆全部达到国五及以上排放标准（重型燃气车辆达到国六排放标准）或使用新能源车辆。
	满足

	
	3.厂内非道路移动机械达到国三及以上排放标准或使用新能源机械。
	本项目建成后厂内非道路移动机械达到国三及以上排放标准或使用新能源机械。
	满足

	运输监管
	日均进出货物150吨（或载货车辆日进出10辆次）及以上（货物包括原料、辅料、燃料、产品和其他与生产相关物料）的企业，参照《重污染天气重点行业移动源应急管理技术指南》建立门禁视频监控系统和电子台账；其他企业安装车辆运输视频监控（数据能保存6个月），并建立车辆运输手工台账。
	本项目将参照《重污染天气重点行业移动源应急管理技术指南》建立门禁系统和电子台账。
	满足


评价要求：本项目严格按照上述要求进行建设，至少全部满足上述要求，并积极接受生态环境管理部门的监督检查。
此外，本项目建设能够满足《新乡市生态环境局关于印发新乡市2019年工业企业无组织排放治理方案的通知》、《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）、《2020年挥发性有机物治理攻坚方案的通知》（环大气〔2020〕33号）等政策文件的相关要求。




二、建设项目工程分析
	建设内容
	1、项目概况
本项目选址位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，新建厂房进行生产。项目的基本情况见下表。
表12                   项目概况一览表
	序号
	项目
	内容

	1
	项目名称
	河南日熠机械科技有限公司新建厂区建设项目

	2
	建设单位
	河南日熠机械科技有限公司

	3
	产品方案
	汽车配件100t/a、机械零部件200t/a

	4
	项目地址
	新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角

	5
	占地面积
	27685.11m2

	6
	总投资（万元）
	4121

	7
	定员与工作制度
	新增员工125人，三班制，每班8小时，年生产300天


本项目新建厂房进行生产，目前为空地，设备未就位，不涉及未批先建。本项目拟建厂房位置现状见下图。
[image: ]
图2  项目拟建厂房位置现状图
2、项目组成情况
该项目主要组成及建设情况见下表。
表13                   项目组成一览表
	序号
	项目
	内容
	数量、规模或要求
	备注

	1
	主体工程
	车间
	1座，1层，占地面积12000m2
	新建

	
	
	仓库
	1座，1层，占地面积3000m2
	新建

	2
	辅助工程
	实验楼(办公)
	1座，1层，占地面积3016m2
	新建

	3
	环保工程
	废水
	生活污水：化粪池1座
	新建

	
	
	
	生产废水：污水处理站1座（工艺为“隔油池+调节池+混凝沉淀+水解酸化+A/O反应池+二沉池”，规模为5m3/d）
	

	
	
	废气
	焊接废气
	集气罩+袋式除尘器+15m高排气筒DA001
	新建

	
	
	
	切割废气
	
	

	
	
	
	酸洗废气
	侧吸集气罩+酸雾吸收塔
	15m高排气筒DA002
	

	
	
	
	电泳废气
	集气罩
	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	
	

	
	
	
	电泳烘干废气
	集气罩
	
	
	

	
	
	
	喷漆废气
	密闭管道
	
	
	

	
	
	
	喷漆烘干废气
	密闭管道
	
	
	

	
	
	
	危废贮存库废气
	密闭管道
	
	
	

	
	
	噪声
	基础减振、厂房隔声
	新建

	
	
	固废
	一般固废暂存间1座（30m2）
	新建

	
	
	
	危废贮存库1座（30m2）
	

	4
	公用工程
	水
	由新乡市新乡经济技术开发区供水管网统一提供
	/

	
	
	电
	由新乡市新乡经济技术开发区供电管网统一提供
	/


3、产品方案
本项目产品为汽车配件、机械零部件，项目产品方案及产量详见下表。
表14                  项目产品及产量一览表
	序号
	产品名称
	产量
	备注

	1
	汽车配件
	100t/a
	传动轴等

	2
	机械零部件
	200t/a
	机床零部件等


4、主要生产设备
本项目主要设备见下表。

表15               本项目主要生产设备一览表
	序号
	设备名称
	型号/参数
	数量
	使用工序
	备注

	1
	剪板机
	4m
	5
	机加工
	新建

	2
	切割机
	50KW
	3
	
	新建

	3
	冲床
	100T
	10
	
	新建

	4
	钻床
	50T
	10
	
	新建

	5
	龙门加工中心
	8m
	2
	
	新建

	6
	立式加工中心
	1580型
	30
	
	新建

	7
	数控车床
	6150型
	40
	
	新建

	8
	数控折弯机
	4m
	2
	
	新建

	9
	焊机
	50KW
	10
	
	新建

	10
	激光焊机
	20KW
	2
	
	新建

	11
	表面预处理线
	预脱脂槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	预脱脂
	新建

	
	
	脱脂槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	脱脂
	新建

	
	
	水洗槽1#
	L2.5m×W1.5m×H1m
	1
	水洗
	新建

	
	
	酸洗槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	酸洗
	新建

	
	
	水洗槽2#
	L2.5m×W1.5m×H1m
	1
	水洗
	新建

	
	
	磷化槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	磷化
	新建

	
	
	水洗槽3#
	L2.5m×W1.5m×H1m
	1
	水洗
	新建

	
	
	链条输送机
	/
	1
	/
	新建

	12
	皂化线
	皂化槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	皂化
	新建

	
	
	烘道1#
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	烘干
	新建

	13
	电泳线
	纯水洗槽1#
	L2.5m×W1.5m×H1m
	1
	三级纯水洗
	新建

	
	
	纯水洗槽2#
	L2.5m×W1.5m×H1m
	1
	
	新建

	
	
	纯水洗槽3#
	L2.5m×W1.5m×H1m
	1
	
	新建

	
	
	电泳槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	电泳
	新建

	
	
	回收槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	回收
	新建

	
	
	水洗槽4#
	L2.5m×W1.5m×H1m
	1
	水洗
	新建

	
	
	吹水槽
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	滴水
	新建

	
	
	烘道2#
	L2.5m×W1.2m×H1m
	1
	烘干
	新建

	14
	喷漆线
	晾干房
	L13.2m×W6.6m×H2.35m
	1
	晾干
	新建

	
	
	喷漆房
	L13.2m×W6.6m×H2.35m
	1
	喷漆
	新建

	
	
	烘干房
	L9.9m×W6.6m×H2m
	1
	烘干
	新建

	15
	纯水制备设备
	纯水1m3/h
	1
	纯水制备
	新建


5、原辅材料及资源能源消耗量
本项目原辅材料消耗量见下表。
表16            本项目原辅材料及资源能源消耗量
	序号
	原料名称
	用量
	包装规格/储存方式
	备注

	1
	钢板
	100t/a
	封闭原料库堆放
	外购

	2
	圆钢
	300t/a
	封闭原料库堆放
	外购

	3
	方钢
	100t/a
	封闭原料库堆放
	外购

	4
	槽钢
	30t/a
	封闭原料库堆放
	外购

	5
	切削液
	2t/a
	25kg/桶，封闭原料库存放
	外购

	6
	机油
	0.5t/a
	25kg/桶，封闭原料库存放
	机加工设备定期更换

	7
	实芯焊丝
	2t/a
	直径2.5mm，封闭原料库存放
	外购

	8
	脱脂剂
	5t/a
	25kg/桶，封闭原料库存放
	外购

	9
	30%盐酸
	2t/a
	25kg/桶，封闭原料库存放
	外购

	10
	磷化剂
	2t/a
	25kg/桶，封闭原料库存放
	外购

	11
	皂化剂
	2t/a
	25kg/桶，封闭原料库存放
	外购

	12
	水性电泳漆
	3t/a
	50kg/桶，封闭原料库存放
	外购

	13
	水性环氧底漆
	4t/a
	50kg/桶，封闭原料库存放
	外购

	资源能源

	1
	水
	4000.2m3/a
	由新乡市新乡经济技术开发区供水管网统一提供

	2
	电
	10万kW·h/a
	由新乡市新乡经济技术开发区供电管网统一提供


对于化学原料，应明确理化性质见下表。
表17             本项目主要原辅材料成分
	序号
	原料名称
	主要成分

	1
	脱脂剂
	硼酸钾3%～5.2%、乙氧基丙氧基化C12-14-醇2.5%～10%、氢氧化钾3%～5%、对-壬磺酸钠1%～10%、羟亚乙基二膦酸四钾2.5%～10%、苯基聚环氧乙烷磷酸酯1%～3%、次氮基三（亚甲基）三膦酸1%～2.5%。

	2
	30%盐酸
	是氯化氢（HCl）的水溶液，属于一元无机强酸，工业用途广泛。盐酸的性状为无色透明的液体，有强烈的刺鼻气味，具有较高的腐蚀性。

	3
	磷化剂
	常温磷化剂：85%磷酸18%、磷酸二氢钠20%、硝酸钠8%、硝酸钙2%、表面活性剂1%、水51%。

	4
	皂化剂
	硬脂酸钠13%、氢氧化钠11%、磷酸三钠7%、偏硅酸钠9%、水60%。

	5
	水性电泳漆
	环氧树脂10%-25%、5,8,11,13,16,19-六氧杂二十三烷1%-10%、乙氧基椰油烷基胺0.1%-1%、2-丁氧基乙醇0.1%-0.3%、水62.8%-64.8%。

	6
	水性环氧底漆
	水性环氧树脂25%、颜料26%、成膜助剂和二甲基乙醇胺(DMEA)合计9%、水40%。由水稀释，无毒无味的液体，具有良好的机械强度，耐候性强，耐腐蚀性，附着力强，硬度≥2H，抗冲击强度≥50kg/cm2。

	注：①本项目使用的电泳漆、水性环氧底漆均为水性漆。水性电泳漆挥发性有机化合物含量为135g/L，符合《低挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求》（GBT38597-2020）中工业防护涂料-电泳涂料≤200g/L的限值要求；水性环氧底漆挥发性有机化合物含量为55g/L，符合《低挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求》（GBT38597-2020）中工业防护涂料-工程机械和农业机械涂料（含零部件涂料）底漆≤250g/L的限值要求。
②水性环氧底漆为调配好的调和漆，不需要现场调配，直接使用。


6、项目水平衡图





















图3    本项目水平衡图    单位：m3/d
7、厂区平面布置简述
本项目选址位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，新建厂房进行生产。根据企业提供的本项目厂区总平面图（详见附图四），厂区的平面布置较为合理，主要体现在以下几个方面：
（1）厂区内生产车间和办公楼完全分开，生产车间位于办公楼的东侧，生产车间出入口与办公楼的进出口均临路，有利于物流和人流的管理。
（2）本项目生产设备均位于生产车间内，生产车间按工序划分区域，产生污染物的工序集中，便于废气收集。

	工艺流程和产排污环节
	一、施工期工艺流程简述（图示）：
本项目利用现有空地新建厂房进行生产，建设工艺及产污环节流程图如下：


图4  项目厂房建设工艺及产污环节流程图
施工期厂区建设工艺流程详细说明如下：
施工期厂区建设工艺流程主要为设计公司出具厂区平面布局规划设计图纸，平整施工场地地面，根据厂区平面布局规划设计图进行桩基建设及主体施工，最后进行工程验收。施工期间，场地平整、桩基建设、主体建设均会产生建筑垃圾、施工废水、扬尘及施工设备噪声。
二、工艺流程简述（图示）：
本项目产品主要为汽车配件、机械零部件。
（一）本项目汽车配件生产工艺流程图如下：








注：G：废气；W：废水；N：噪声；S：固废
图5  汽车配件生产工艺及产污环节流程图
生产工艺流程详细说明如下：
1、机加工：将外购的钢板、圆钢、方钢、槽钢根据尺寸要求利用剪板机、切割机、冲床、钻床、焊机、加工中心、数控车床、数控折弯机等设备进行剪板、切割、冲压、钻孔、焊接等机械加工处理。设备运行会产生噪声，机加工过程会产生废气、废边角料、废金属屑、废切削液、废机油。
2、表面预处理线
（1）预脱脂、脱脂：将机加工处理后的工件挂至链条输送机，工件依次进入预脱脂槽和脱脂槽内进行浸淋脱脂，主要目的是去除零件表面油污。脱脂槽液配置时需先向槽体内加入适量水，再加入适量脱脂剂，待脱脂剂溶解后继续补充水并搅拌，使槽液内脱脂剂浓度控制在5%即可；随着使用天数增加，脱脂剂浓度下降，需定期补充脱脂剂和水确保槽液内脱脂剂浓度保持在5%左右。预脱脂槽和脱脂槽槽液温度为常温，脱脂时间为3-5min。当槽液中油污高时会影响脱脂效果，因此预脱脂槽和脱脂槽槽液每15天更换一次，会产生脱脂废水，槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
（2）水洗：脱脂结束后的工件被输送至水洗槽1#进行浸淋水洗，主要目的是清洗产品表面残留脱脂液。水洗槽水温为常温，水洗时间为60s。当槽液中脱脂剂含量及油污高时会影响水洗效果，因此水洗槽1#每10天更换一次，会产生水洗废水，槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
（3）酸洗：经水洗槽1#水洗后的工件进入酸洗槽进行稀盐酸酸洗浸淋除锈，利用盐酸与工件表面的锈层发生化学反应，生成部分可溶和不溶的金属盐。酸洗槽槽液配置时需先向槽体内加入水，再加入适量30%盐酸，后补充水使槽液内盐酸浓度控制在4-6%即可；随着使用天数增加，盐酸浓度下降，需定期补充30%盐酸和水确保槽液内盐酸浓度保持在4-6%。酸洗工序在常温下进行，酸洗时间为60-90s。酸洗槽液每季度更换一次，更换下来的废酸洗槽液作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理；槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理；同时酸洗槽内盐酸挥发会产生酸雾废气。
（4）水洗：酸洗后的工件被输送至水洗槽2#进行浸淋水洗，主要目的是去除工件表面残留的盐酸及金属盐。水洗槽水温为常温，水洗时间为60s。当槽液中脱脂剂含量及油污高时会影响水洗效果，因此水洗槽1#每10天更换一次，会产生水洗废水，槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
（5）磷化：经水洗槽2#水洗后的工件进入磷化槽进行浸淋磷化，在磷化剂的作用下工件表面形成一层磷酸盐转化膜（磷化膜）紧密覆盖在工件表面，防止金属被腐蚀，同时增强后续漆料的附着力与防腐蚀能力。磷化槽槽液配置时需先向槽体内加入水，再加入适量磷化剂，后补充水使槽液内磷化剂浓度控制在3%～4%即可；随着使用天数增加，磷化剂浓度下降，需定期补充磷化剂和水确保槽液内磷化剂浓度保持在3%～4%。磷化槽控制温度为常温，磷化时间为60-120s。磷化槽液每季度更换一次，更换下来的废磷化槽液作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理；槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
（6）水洗：磷化后的工件进入水洗槽3#进行浸淋水洗，主要目的是去除工件表面残留的磷化剂便于进行后续工序。水洗槽水温为常温，水洗时间为60s。当槽液中磷化剂含量高时会影响水洗效果，因此水洗槽3#每10天更换一次，会产生水洗废水，槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
3、电泳线
（1）三级纯水洗：经表面预处理后的部分工件依次进入纯水洗槽1#、2#、3#进行浸淋纯水洗，主要目的是去除工件表面残留的化学物质并阻断自来水内金属离子的污染，提升工件表面洁净度，提高后续电泳工序漆膜质量。纯水洗槽1#、2#、3#水温均为常温，纯水洗时间各为60s。当槽液中磷化剂含量高时会影响纯水洗效果，因此纯水洗槽1#、2#、3#每10天更换一次，会产生纯水洗废水，槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
（2）电泳、回收：纯水洗后的工件输送至电泳槽完全浸没进行阴极电泳，涂料粒子带正电，工件带阴极，涂料粒子在工件上沉积成膜。整个过程需要将工件浸于电泳池中，通电后工件表面首先被电泳涂装，当外表面产生较大的电阻后，未被电泳涂装的内表面电流增大，沉积便在这些表面发生，该过程将一直持续到所有的外表面及内表面被涂覆完毕，则电沉积过程结束。电泳涂膜厚度一般为20±5μm，工作温度为28±1℃。阴极电泳层耐蚀性高，工件是阴极，不发生阳极溶解，工件表面及磷化膜不破坏，电泳涂料对金属有保护作用。
电泳后的工件输送至回收槽进行浸淋回收表面浮漆，提高涂膜外观质量，回收电泳涂料，消除缝隙部位的二次留痕。回收槽配备有超滤膜装置，超滤膜装置属于一种压力驱动的膜分离过程，采用一种特定的半透膜来截留高分子量物质，从而使溶液中分子量小于截留分子量的溶质通过，超滤装置用来控制回收槽中的杂离子含量，超滤后的滤液回流到回收槽内用于清洗工件，截留分离出的浓缩液（含有大分子树脂、浮漆等）返回电泳槽内。
通过控制电泳槽内水性电泳漆的浓度和用量，即可保证整个电泳-回收系统水性电泳漆循环使用，定期补充水性电泳漆和纯水即可，因此该工序无废水产生；电泳过程中会产生有机废气。
（3）水洗：电泳回收后的工件进入水洗槽4#进行浸淋水洗，主要目的是去除工件表面残留的浮漆杂物。水洗槽4#水温为常温，水洗时间为60s。当槽液中浮漆杂物含量高时会影响水洗效果，因此水洗槽4#每10天更换一次，会产生水洗废水，槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
（4）吹水：水洗后工件表面附着有少量水，工件在进行烘干前需输送至吹水槽去除工件表面水分，以减少烘烤过程由于水分蒸发对工件的影响。吹水槽设置有吹风装置，将工件表面水分吹干。该过程吹风装置会产生噪声。
（5）烘干：去除表面水分后的电泳件进入烘道进行烘干，烘干采用电加热，使电泳涂装的涂膜固化，烘道内温度控制在180℃-200℃。该过程会产生有机废气、噪声。
（6）下件入库：烘干完成后将电泳件成品输送至下件区取下，包装入库。
4、皂化线
（1）皂化：经表面预处理后的部分工件进入皂化槽进行浸淋皂化，皂化剂中的硬脂酸钠等物质与磷化膜中的铁离子反应，生成不溶于水的金属皂，封闭磷化膜的微孔，隔绝水分和腐蚀性物质，增强金属的耐腐蚀性。皂化槽槽液配置时需先向槽体内加入水，再加入适量皂化剂，后补充水使槽液内皂化剂浓度控制在3%～4%即可；随着使用天数增加，皂化剂浓度下降，需定期补充皂化剂和水确保槽液内皂化剂浓度保持在3%～4%。皂化槽控制温度为常温，皂化时间为60-120s。皂化槽每15天更换一次，会产生皂化废水，槽渣作为危废交由有资质的危废处理单位进行处理。
（2）烘干：皂化后的工件进入烘道进行烘干，烘干采用电加热，加速皂化膜结晶固化，进一步增强皂化膜的致密性和附着力。烘道内温度控制在60℃-80℃。设备运行会产生噪声。
（6）下件入库：烘干完成后将皂化件成品输送至下件区取下，包装入库。
（二）本项目机械零部件生产工艺流程图如下：


注：G：废气；W：废水；N：噪声；S：固废
图6  机械零部件生产工艺及产污环节流程图
生产工艺流程详细说明如下：
1、机加工：将外购的钢板、圆钢、方钢、槽钢根据尺寸要求利用剪板机、切割机、冲床、钻床、焊机、加工中心、数控车床、数控折弯机等设备进行剪板、切割、冲压、钻孔、焊接等机械加工处理。设备运行会产生噪声，机加工过程会产生废气、废边角料、废金属屑、废切削液、废机油。
2、表面预处理线：机加工处理后的工件在进行喷漆前需先进行除油、除锈等表面预处理过程，本项目机械零部件生产线表面预处理工序与汽车配件生产线共用一条表面预处理线，该线生产工艺描述详见汽车配件生产线表面预处理线工序描述，此处不再赘述。
3、喷漆线
（1）晾干：经表面预处理后的工件输送至下件区取下后送至晾干房晾干水分。
（2）喷漆：将晾干后的工件送至喷漆房内，通过感应装置停靠至喷涂工位，采用自动式无气旋转喷涂的方式进行水性漆喷漆，喷漆房保持负压密闭。该过程会产生漆雾及有机废气，设备运行会产生噪声。
（3）烘干：喷漆后的工件送入烘干房内进行烘干，烘干采用电加热，使工件表面的水性漆成膜固化，烘干房内温度控制在180℃-200℃。该过程会产生有机废气，设备运行会产生噪声。
（4）包装入库：烘干完成后将成品包装入库。
二、主要产排污环节
1、施工期
本项目施工期主要污染物、产污环节及防治措施详见下表。
表18             项目施工期产污环节一览表
	污染因素
	产污环节
	污染物
	防治措施

	废水
	生活污水
	COD、SS、NH3-N、TP、TN
	经化粪池处理后排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）

	
	车辆冲洗
	SS
	经临时沉淀池沉淀后用于施工场地和道路喷洒抑尘

	废气
	施工
	扬尘
	施工现场100%封闭管理，施工现场100%湿法作业，场区道路100%硬化，渣土物料100%覆盖，物料100%密闭运输，出入车辆100%清洗，远程视频监控100%安装，工地内非道路移动机械100%达标

	噪声
	设备噪声
	噪声
	①采用低噪声机械设备，在高噪声设备周围设置屏障；
②采用先进的施工工艺，合理选用施工机械；
③加强施工机械的维修、管理，保证施工机械处于低噪声、高效率的状态

	固废
	建筑施工
	建筑垃圾
	能回收利用的尽可能二次利用，不能利用的应该及时清运到规定地方堆放好，严禁建筑垃圾随意丢弃

	
	职工生活
	生活垃圾
	收集后交由环卫部门清运


2、营运期
本项目营运期主要污染物、产污环节及防治措施详见下表。
表19              项目营运期产污环节一览表
	污染因素
	产污环节
	污染物
	防治措施

	废水
	生活污水
	COD、SS、NH3-N、TN、TP
	化粪池
	经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理

	
	纯水制备废水
	COD、SS
	/
	

	
	脱脂废水
	pH、COD、SS、NH3-N、TP、TN、石油类、LAS
	污水处理站（工艺为“隔油池+调节池+混凝沉淀+水解酸化+A/O反应池+二沉池”，规模为5m3/d）
	

	
	脱脂后水洗废水
	
	
	

	
	其他水洗废水
	
	
	

	
	皂化废水
	
	
	

	
	酸雾吸收塔废水
	pH、COD、SS、NH3-N、TP、TN
	
	

	废气
	焊接
	颗粒物
	集气罩+袋式除尘器+15m高排气筒DA001

	
	切割
	颗粒物
	

	
	酸洗
	HCl
	侧吸集气罩+酸雾吸收塔
	15m高排气筒DA002

	
	电泳
	非甲烷总烃
	集气罩
	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	

	
	电泳烘干
	非甲烷总烃
	集气罩
	
	

	
	喷漆
	漆雾、非甲烷总烃
	密闭管道
	
	

	
	喷漆烘干
	非甲烷总烃
	密闭管道
	
	

	
	危废贮存库
	非甲烷总烃
	密闭管道
	
	

	噪声
	剪板机、冲床等
	噪声
	基础减振、厂房隔声等

	固废
	一般固废
	机加工
	废金属屑
	收集至一般固废暂存间暂存后，定期外售

	
	
	
	废边角料
	

	
	
	袋式除尘器
	除尘器粉尘
	

	
	
	
	废滤袋
	

	
	危险废物
	脱脂剂、30%盐酸、磷化剂、皂化剂、水性电泳漆、水性环氧底漆、切削液、机油使用
	废包装桶
	采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置

	
	
	机加工
	废切削液
	

	
	
	
	废机油
	

	
	
	脱脂、酸洗、磷化、皂化、水洗、纯水洗等槽体
	槽渣
	

	
	
	酸洗槽
	废酸洗槽液
	

	
	
	磷化槽
	废磷化槽液
	

	
	
	回收槽超滤膜装置
	废超滤膜
	

	
	
	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	废纤维棉
	

	
	
	
	废活性炭
	

	
	
	
	废催化剂
	

	
	
	污水处理站
	隔油废油
	

	
	
	
	污泥
	




	与项目有关的原有环境污染问题
	本项目为新建项目，不存在与本项目有关的原有污染情况及主要环境问题。



三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	区域
环境
质量
现状
	根据现有环境监测资料，建设项目所在地环境质量状况如下：
1、环境空气质量现状
根据大气功能区划分原则，建设项目所在地为二类功能区，环境空气质量应执行《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准。根据新乡市生态环境局发布的《2024年新乡市环境质量公报》，区域空气质量现状数据如下表所示。
表20               区域空气质量现状评价表
	污染物
	年评价指标
	现状浓度/(μg/m3)
	标准值/(μg/m3)
	占标率/%
	达标情况

	PM10
	年平均质量浓度
	82
	70
	117
	超标

	PM2.5
	年平均质量浓度
	49
	35
	140
	超标

	SO2
	年平均质量浓度
	8
	60
	13
	达标

	NO2
	年平均质量浓度
	27
	40
	68
	达标

	CO
	第95百分位浓度
	1.3mg/m3
	4mg/m3
	33
	达标

	O3
	第90百分位浓度
	183
	160
	114
	超标


由上表可知，SO2、NO2、CO能够满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准；其中PM10、PM2.5和O3均不能够满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准要求。根据《环境影响评价技术导则  大气环境》（HJ2.2-2018），本项目所在区域属于不达标区。空气质量超标原因主要为：①冬季大气自净能力下降，污染扩散气象条件差；②区域内汽车等交通源增加，污染物排放量增大；③天气干燥，尘土较多。因此超标现象属于区域性污染问题。
目前，新乡市正在实施《新乡市生态环境保护委员会办公室关于印发〈新乡市2025年蓝天保卫战实施方案〉的通知》（新环委办〔2025〕38号）等一系列措施，实施这些方案将不断改善区域大气环境质量。
2、地表水环境质量现状
本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理，处理后出水排入大沙河，属于间接排放。根据《新乡市生态环境局关于印发2025年地表水环境质量目标的函》，大沙河水花堡断面属于新乡市市控责任目标断面，2025年目标为Ⅳ类水体标准。根据新乡市地表水环境责任目标断面水质周报数据，大沙河水花堡断面2025年11月监测数据月均值详见下表。
表21     大沙河水花堡断面监测数据（2025年11月）     单位：mg/L
	监测因子
	COD
	NH3-N
	TP

	监测数据
	27.9
	0.29
	0.217

	断面标准
	30
	1.5
	0.3

	达标情况
	达标
	达标
	达标


由上表可知，COD、NH3-N、TP浓度均达标。
3、声环境质量现状
根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》，本项目厂界外周边50米范围内不存在声环境保护目标，因此不进行声环境质量现状调查。
4、地下水、土壤环境质量现状
根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》，原则上不开展地下水和土壤环境质量现状调查，且本项目不存在地下水、土壤污染途径，因此不进行地下水、土壤质量现状调查。
5、生态环境现状
根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》，产业园区外建设项目新增用地且用地范围内含有生态环境保护目标时，应进行生态现状调查。本项目位于新乡市新乡经济技术开发区内且用地范围内不含有生态环境保护目标，因此不进行生态环境现状调查。

	环境
保护
目标
	主要环境保护目标
根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》，本项目厂界外500米内不存在大气环境保护目标，50米范围内不存在声环境保护目标，500米范围内不存在地下水环境保护目标。本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，属于产业园区，用地范围内不含有生态环境保护目标，因此本项目不涉及环境保护目标。
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	表22               污染物排放标准
	污染物
	标准名称
	污染因子
	标准限值

	废水
	河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）收水标准
	pH
	6~9（无量纲）

	
	
	COD
	350mg/L

	
	
	SS
	280mg/L

	
	
	NH3-N
	30mg/L

	
	
	TP
	3mg/L

	
	
	TN
	40mg/L

	
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4二级
	pH
	6~9（无量纲）

	
	
	COD
	150mg/L

	
	
	SS
	150mg/L

	
	
	NH3-N
	25mg/L

	
	
	TP
	1.0mg/L

	
	
	石油类
	10mg/L

	
	
	LAS
	10mg/L

	废气
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2-新污染源大气污染物排放限值
	颗粒物
	有组织
	120mg/m3、3.5kg/h（15m高排气筒）

	
	
	
	无组织
	1.0mg/m3

	
	
	HCl
	有组织
	100mg/m3、0.26kg/h（15m高排气筒）

	
	
	
	无组织
	0.2mg/m3

	
	《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB41/1951-2020）表1
	非甲烷总烃
	有组织
	50mg/m3

	
	《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A1-厂区内VOCs无组织排放限值
	非甲烷总烃
	厂区内无组织监控点处1h平均浓度值
	6mg/m3

	
	
	
	厂区内无组织监控点处任意一次浓度值
	20mg/m3

	噪声
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类
	噪声
	昼间65dB(A)

	
	
	
	夜间55dB(A)

	固废
	《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）的防渗漏、防雨淋、防扬尘的要求

	
	《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）


除上表执行标准外，企业需满足以下文件相关要求：
颗粒物须满足《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3、厂界无组织0.5mg/m3的限值要求，同时满足《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求。
HCl须满足《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织氯化氢10mg/m3的限值要求。
非甲烷总烃须满足《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议限值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）中附件1-工业企业挥发性有机物排放建议值表面涂装业有机废气排放口非甲烷总烃排放浓度60mg/m3、附件2-其他企业边界非甲烷总烃2mg/m3的限值要求，同时满足《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业有组织NMHC排放浓度20-30mg/m3、厂区内无组织排放监控点NMHC的小时平均浓度值不超过6mg/m3、任意一次浓度值不超过20mg/m3的限值要求。













	总量
控制
指标
	根据《新乡市生态环境局关于转发〈河南省生态环境厅关于印发建设项目主要污染物排放总量指标管理工作内部规程的通知〉的通知》，建设项目环境影响评价文件中应明确建设项目主要污染物排放总量及替代方案。
本项目属于新建项目，本项目新增污染物排放量为COD 0.1171t/a、NH3-N 0.0059t/a、颗粒物0.0796t/a（有组织0.0146t/a、无组织0.0650t/a）、VOCs 0.0894t/a（有组织0.0563t/a、无组织0.0331t/a）。
新增COD排放量0.1171t/a从原阳县产业集聚区污水处理厂2023年进水量增加形成的减排量586.874t/a调剂给本项目0.1171t/a作为替代量；新增NH3-N排放量0.0059t/a从原阳县产业集聚区污水处理厂2023年进水量增加形成的减排量39.65t/a调剂给本项目0.0059t/a作为替代量；新增颗粒物排放量0.0796t/a从新乡市俱进塑胶有限责任公司关停产生的减排量3.6t/a调剂给本项目0.1592t/a（0.0796t/a的两倍）作为替代量；新增VOCs排放量0.0894t/a从新乡市俱进塑胶有限责任公司关停产生的减排量5.73t/a调剂给本项目0.1788t/a（0.0894t/a的两倍）作为替代量。



四、主要环境影响和保护措施
	施工
期环
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	本项目新建厂房进行生产，因此需要对施工期进行环境影响分析。
施工期对环境产生影响的主要因素为施工扬尘、施工废水、噪声、建筑与生活垃圾。
1、施工扬尘
项目施工期对环境空气的影响主要为施工扬尘（TSP），包括土方挖掘、现场堆放、土方回填期间造成的扬尘，人来车往造成的道路扬尘，运土方车辆及施工垃圾堆放和清运过程造成的扬尘。为减少施工期扬尘的产生，结合《建设工程施工现场环境与卫生标准》（JGJ146-2013）、《建筑工程安全防护、文明施工措施费用及使用管理规定》（建办〔2005〕89号）、《新乡市生态环境保护委员会办公室关于印发〈新乡市2025年蓝天保卫战实施方案〉的通知》（新环委办〔2025〕38号）所提防扬尘措施，环评提出如下措施：
（1）施工现场做到“两个禁止”，禁止现场搅拌混凝土、禁止现场配置砂浆。施工现场混凝土搅拌场所应采取封闭、降尘措施。
（2）施工现场做到“三员”管理，扬尘污染防治“三员”即：“监督员、网格员、管理员”。
（3）施工现场出入口应标有企业名称或企业标识。主要出入口明显处应设置工程概况牌，施工现场大门内应有施工现场总平面图和安全管理、环境保护与绿色施工、消防保卫等制度牌和宣传栏。
（4）施工现场的主要道路要进行硬化处理。裸露的场地和堆放的土方应采取覆盖、固化或绿化等措施。施工现场土方作业应采取防止扬尘措施，主要道路应定期清扫、洒水。
（5）拆除建筑物或者构筑物时，应采用隔离、洒水等降噪、降尘措施，并及时清理废弃物。土方和建筑垃圾的运输必须采用封闭式运输车辆或采取覆盖措施。施工现场出口处应设置车辆冲洗设施，并应对驶出的车辆进行清洗。施工现场的机械设备、车辆的尾气排放应符合国家环保排放标准。
（6）在规定区域内的施工现场应使用预拌混凝土及预拌砂浆。采用现场搅拌混凝土或砂浆的场所应采取封闭、降尘、降噪措施。水泥和其他易飞扬的细颗粒建筑材料应密闭存放或采取覆盖等措施。
（7）当环境空气质量指数达到中度及以上的污染时，施工现场应增加洒水频次，加强覆盖措施，减少易造成大气污染的施工作业。
综上，评价要求采取上述措施后，施工扬尘对环境的影响将会大大降低，不会对区域大气环境产生明显的影响。
2、施工废水
施工期废水主要是建筑施工废水和施工人员生活污水。
建筑施工废水包括砖块喷淋、混凝土喷洒、车辆冲洗等废水，其成分相对比较简单，主要污染物为SS，经临时沉淀池沉淀后用于施工场地和道路喷洒抑尘，禁止排入地表水体。施工人员生活污水，产生量较小，主要污染因子为COD、氨氮等，生活污水经化粪池处理后排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）。通过采取以上措施，可有效控制施工废水污染，措施是切实可行的，对周围环境影响较小。
3、施工噪声
施工期间噪声主要来自运输车辆和各种施工机械如挖掘机、推土机、搅拌机等机械设备产生噪声，建设单位应在施工期采取以下相应措施：
（1）施工单位应尽量选用先进的低噪声设备，在高噪声设备周围设置屏障以减轻噪声对周围环境的影响，控制施工场界噪声不超过《建筑施工噪声排放标准》（GB12523-2025）。
（2）施工单位采用先进的施工工艺，合理选用施工机械。
（3）加强施工机械的维修、管理，保证施工机械处于低噪声、高效率的状态。
4、固体废弃物
建设施工期间需要挖土，运输弃土、运输各种建筑材料如水泥、砖瓦、木材等，工程完成后，会残留不少废弃建筑材料，这些建筑垃圾能回收利用的尽可能二次利用，不能利用的应该及时清运到规定地方堆放好，严禁建筑垃圾随意丢弃；施工人员产生的生活垃圾严禁随意抛弃，袋装收集后交由环卫部门清运。
5、施工期管理
本项目施工期对生态环境的影响主要表现地面硬化等造成植被破坏，遇下雨和刮风天气将会造成水土流失现象。评价要求施工与绿化同步进行，厂区内设置绿化带等来恢复地表植被，并合理堆放物料、厂界处设置隔离护栏等措施来减轻施工期对生态环境的影响。
以上污染因素均伴随施工而产生，且呈间歇式排放。若严格控制作业时间或加强施工管理，可以避免或减缓其对周围环境所产生的不利影响。建设项目完成后，上述环境影响将随之消失。
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	营运期环境影响分析：
营运期污染因素主要有废水、废气、噪声、固废，具体内容详见以下分析。
一、废水
1、废水污染物产排情况
项目运营期废水主要为生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水、纯水制备废水及生活污水。
（1）生产废水
1）电泳槽及回收槽用水
电泳槽和回收槽槽体规格均为L2.5m×W1.2m×H1m，其有效容积为体积的80%（即2.4m3）。电泳槽及回收槽用水情况见下表。
表23                  电泳槽及回收槽用水情况
	工序
	设计参数
	日常损耗量(m3/d)
	日常损耗补充量(m3/d)

	电泳槽
	电泳槽有效容积为2.4m3，用水为纯水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，循环使用不排放
	0.12
	纯水0.12

	回收槽
	回收槽有效容积为2.4m3，用水为纯水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，循环使用不排放
	0.12
	纯水0.12

	合计
	0.24
	纯水0.24


2）酸洗槽及磷化槽用水
酸洗槽及磷化槽槽体规格均为L2.5m×W1.2m×H1m，其有效容积为体积的80%（即2.4m3）。酸洗槽及磷化槽用水情况见下表。



表24                  酸洗槽及磷化槽用水情况
	工序
	设计参数
	日常损耗量(m3/d)
	日常损耗补充量(m3/d)
	危废产生量(m3/a)
	危废日产生量(m3/d)
	槽液更换补水量(m3/d)

	酸洗槽
	酸洗槽有效容积为2.4m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每季度更换一次，则年更换频次为4次/a，更换下来的废酸洗槽液作为危废处置
	0.12
	0.12
	9.6
	0.032
	0.032

	磷化槽
	磷化槽有效容积为2.4m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每季度更换一次，则年更换频次为4次/a，更换下来的废酸洗槽液作为危废处置
	0.12
	0.12
	9.6
	0.032
	0.032

	合计
	0.24
	0.24
	19.2
	0.064
	0.064


3）生产线废水
生产线废水包含脱脂废水（预脱脂槽和脱脂槽）、脱脂后水洗废水（水洗槽1#）、其他水洗废水（水洗槽2#、3#、4#，纯水洗槽1#、2#、3#）、皂化废水（皂化槽）。预脱脂槽、脱脂槽和皂化槽槽体规格均为L2.5m×W1.2m×H1m，其有效容积为体积的80%（即2.4m3）；水洗槽2#、3#、4#和纯水洗槽1#、2#、3#槽体规格均为L2.5m×W1.5m×H1m，其有效容积为体积的80%（即3m3）。生产线废水产排情况见下表。
表25                      生产线废水产排情况
	工序
	设计参数
	日常损耗量(m3/d)
	日常损耗补充量(m3/d)
	废水年排放量(m3/a)
	废水日排放量(m3/d)
	槽液更换补水量(m3/d)

	脱脂废水
	预脱脂槽
	预脱脂槽有效容积为2.4m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每15d更换一次，年工作300d，则年更换频次为20次/a
	0.12
	0.12
	48
	0.16
	0.16

	
	脱脂槽
	脱脂槽有效容积为2.4m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每15d更换一次，年工作300d，则年更换频次为20次/a
	0.12
	0.12
	48
	0.16
	0.16

	脱脂后水洗废水
	水洗槽1#
	水洗槽1#有效容积为3m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每10d更换一次，年工作300d，则年更换频次为30次/a
	0.15
	0.15
	90
	0.3
	0.3

	其他水洗废水
	水洗槽2#
	水洗槽2#有效容积为3m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每10d更换一次，年工作300d，则年更换频次为30次/a
	0.15
	0.15
	90
	0.3
	0.3

	
	水洗槽3#
	水洗槽3#有效容积为3m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每10d更换一次，年工作300d，则年更换频次为30次/a
	0.15
	0.15
	90
	0.3
	0.3

	
	纯水洗槽1#
	纯水洗槽1#有效容积为3m3，用水为纯水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每10d更换一次，年工作300d，则年更换频次为30次/a
	0.15
	纯水0.15
	90
	0.3
	纯水0.3

	
	纯水洗槽2#
	纯水洗槽2#有效容积为3m3，用水为纯水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每10d更换一次，年工作300d，则年更换频次为30次/a
	0.15
	纯水0.15
	90
	0.3
	纯水0.3

	
	纯水洗槽3#
	纯水洗槽3#有效容积为3m3，用水为纯水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每10d更换一次，年工作300d，则年更换频次为30次/a
	0.15
	纯水0.15
	90
	0.3
	纯水0.3

	
	水洗槽4#
	水洗槽4#有效容积为3m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每10d更换一次，年工作300d，则年更换频次为30次/a
	0.15
	0.15
	90
	0.3
	0.3

	皂化废水
	皂化槽
	皂化槽有效容积为2.4m3，用水为自来水，日常损耗水量为有效容积的5%，定期补水，每15d更换一次，年工作300d，则年更换频次为20次/a
	0.12
	0.12
	48
	0.16
	0.16

	合计
	1.41
	1.41
	774
	2.58
	2.58


根据《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ884-2018），工业污染源源强核算方法包括实测法、物料衡算法、类比法、产污系数法等，源强核算方法应按优先次序选取。本项目生产废水水质源强核算采用类比法。本项目类比上汽红岩汽车有限公司，该公司生产汽车零部件及整车制造，涉及表面处理工艺（脱脂、水洗等），本项目类比其汽车零部件生产线，具有可类比性；本项目类比洛阳绿色产业发展有限公司，该公司主要为金属表面处理及热处理加工，涉及表面处理工艺--皂化，本项目类比其皂化工序，具有可类比性。类比上汽红岩汽车有限公司验收监测报告及日常例行监测报告、洛阳绿色产业发展有限公司现状废水实测数据最大值，本项目脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水水质见下表。
表26      脱脂、脱脂后水洗、其他水洗、皂化废水水质一览表
	项目
	废水量(m3/d)
	污染物排放浓度（mg/L）

	
	
	pH
	COD
	SS
	NH3-N
	TP
	TN
	石油类
	LAS

	脱脂废水
	预脱脂槽
	0.16
	10.1~11.2
	1450
	730
	13.7
	1.7
	28.8
	450
	21

	
	脱脂槽
	0.16
	10.4~11.5
	744
	450
	9.8
	1.1
	21.1
	187
	15

	脱脂后水洗废水
	水洗槽1#
	0.3
	9.5~10.1
	450
	200
	4.1
	0.7
	9.2
	51
	4

	其他水洗废水
	水洗槽2#
	0.3
	4.3~5.5
	97
	12
	7.5
	12
	18.3
	9.2
	0.5

	
	水洗槽3#
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	纯水洗槽1#
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	纯水洗槽2#
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	纯水洗槽3#
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	水洗槽4#
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	

	皂化废水
	皂化槽
	0.16
	11.3~11.8
	646
	227
	14.7
	27.3
	29.7
	23.6
	25.2

	合计（生产线综合废水水质）
	2.58
	1.5~11.8
	296.1
	118.9
	8.1
	10.3
	18.8
	53.3
	4.6


3）酸雾吸收塔废水
本项目设置填料式吸收塔处理生产过程中产生的酸雾，工艺采用二级碱喷淋，吸收塔设计的水槽体积为3m3，有效容积为体积的80%（即2.4m3），喷淋液循环使用，定期补充及更换。酸雾吸收塔吸收液损耗量约为0.12m3/d（36m3/a），则日常补充量为0.12m3/d（36m3/a）；吸收塔每20天更换一次喷淋水，年更换15次，废水产生量为0.12m3/d（36m3/a），定期更换补充量0.12m3/d（36m3/a）。本项目类比新乡市兴华滤器有限公司，该公司生产汽车配件，涉及金属表面处理工艺，使用盐酸进行酸洗，产生的盐酸雾采用酸雾吸收塔处理，具有可类比性。类比新乡市兴华滤器有限公司酸雾吸收塔水质实测数据最大值，本项目酸雾吸收塔废水水质为pH 7.0~7.1，COD 15mg/L、SS 93mg/L。
（2）纯水制备废水
本次工程拟建1套纯水制备设备，工艺为“原水-机械过滤-活性炭过滤-软化（树脂）-一级反渗透-纯水”，纯水制备能力为1m3/h，主要为纯水洗槽1#、2#、3#及电泳槽、回收槽用水。根据电泳槽及回收槽用水情况分析、生产线废水产排分析，纯水需水量为1.59m3/d（477m3/a），纯水制备设备制纯水效率按照60%计算，则纯水制备设备用水为2.65m3/d（795m3/a），产生的废水为1.06m3/d（318m3/a）。纯水制备废水水质为COD 40mg/L、SS 20mg/L。
（3）生活污水
本项目员工定员125人，三班生产，每班8h，年工作300天，员工不在厂内食宿，生活用水量按60L/人·d计，则生活用水量为7.5m3/d（2250m3/a），排放系数以0.8计，则生活污水排放量为6m3/d（1800m3/a）。类比确定生活污水水质为：COD 350mg/L、SS 250mg/L、NH3-N 25mg/L、TP 3mg/L、TN 30mg/L，经化粪池处理后水质为：COD 200mg/L、SS 150mg/L、NH3-N 25mg/L、TP 1.5mg/L、TN 30mg/L。
综上，本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理，处理后出水排入大沙河，属于间接排放。
2、厂区污水处理站
本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水进入污水处理站的废水量为2.7m3/d，本项目污水处理站设计处理工艺为“隔油池+调节池+混凝沉淀+水解酸化+A/O反应池+二沉池”，设计处理规模为5m3/d。本项目属于汽车制造业—汽车零部件及配件制造、金属制品业—其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工，经查阅《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971-2018）中表26汽车制造业排污单位废水类型、污染物类型及污染治理推荐可行技术，“全厂生产废水处理设施采用格栅、调节、混凝、水解酸化、生化、沉淀、二级生化、砂滤、消毒、反渗透、浓缩蒸发”为可行技术。本项目污水处理站采取的废水处理工艺（工艺为：隔油池+调节池+混凝沉淀+水解酸化+A/O反应池+二沉池）属于排污许可规范推荐的可行技术。
本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理，处理后出水排入大沙河，属于间接排放。本项目废水治理工艺流程图如下所示。


图7  废水治理工艺流程图
废水治理工艺流程简述：
本项目污水处理站为均衡废水水质、调节废水的‌pH值并防止废水中含有的大量固体悬浮物、石油类等杂质堵塞，损坏后续处理设施，设置“隔油池+调节池+混凝沉淀”进行处理；“水解酸化池+A/O反应池”的主要作用是去除动植物油、石油类、LAS，提高废水的可生化性，调节废水的‌pH值，去除废水中的COD，并将氨氮和有机物质通过一系列生物反应分解和去除，以减少废水中的污染物含量；二沉池的主要作用是泥水分离，使混合液澄清、污泥浓缩并将分离的活性污泥回流到生物处理段，出水经园区管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理。
本次拟建污水处理站废水处理效果及本项目建成后废水总排口排放情况见下表。





表27         本项目处理效果及废水产排情况一览表
	项目
	废水量(m3/d)
	污染物排放浓度（mg/L）

	
	
	pH
	COD
	SS
	NH3-N
	TP
	TN
	石油类
	LAS

	生产线综合废水
	2.58
	1.5~11.8
	296.1
	118.9
	8.1
	10.3
	18.8
	53.3
	4.6

	酸雾吸收塔废水
	0.12
	7.0~7.1
	15
	93
	/
	/
	/
	/
	/

	污水处理站
	进口
	2.7
	1.5~11.8
	283.6
	117.7
	7.7
	9.8
	18.0
	50.9
	4.4

	
	治理效率
	/
	/
	80%
	50%
	50%
	96%
	40%
	85%
	50%

	
	出口
	2.7
	6~9
	56.7
	58.9
	3.9
	0.4
	10.8
	7.6
	2.2

	纯水制备废水
	1.06
	/
	40
	20
	/
	/
	/
	/
	/

	生活污水
	6
	6~9
	200
	150
	25
	1.5
	30
	/
	/

	厂区总排口
	9.76
	6~9
	143.0
	110.7
	16.4
	1.0
	21.4
	2.1
	0.6


由上表可知，厂区废水总排口废水污染物pH、COD、SS、NH3-N、TP、TN、石油类、LAS满足河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）收水标准pH 6~9（无量纲）、COD 350mg/L、SS 280mg/L、NH3-N 30mg/L、TP 3mg/L、TN 40mg/L的限值要求，同时满足《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4二级pH 6~9（无量纲）、COD 150mg/L、SS 150mg/L、NH3-N 25mg/L、TP 1.0mg/L、石油类10mg/L、LAS 10mg/L的限值要求。
本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理，处理后出水排入大沙河，属于间接排放。
3、污水处理厂依托可行性分析
河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）位于新长北线以北、东三干渠以西，紧邻规划区西边界，设计处理规模为10万m3/d，分两期建设。一期5万m3/d目前已运行多年，目前接近满负荷运营，二期工程5万m3/d已于2018年1月开始运行。河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）采用“沉砂池+水解酸化+A2O-MBR膜+次氯酸钠消毒”工艺，收水范围为小店新城生活污水、新乡市经济技术开发区的工业和生活污水，本项目位于新乡市新乡经济技术开发区广达路与永安街交叉口东北角，属于河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）的收水范围。
本项目生产线废水（包含脱脂废水、脱脂后水洗废水、其他水洗废水、皂化废水）、酸雾吸收塔废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理，上述废水经治理后与纯水制备废水合并经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理，处理后出水排入大沙河，属于间接排放。根据2024年1月-12月河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）外排废水在线监测数据，二期污水处理量约为0.76~4.51万m3/d（评价按照最不利情况考虑，按照4.51万m3/d进行评价），河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）尚有0.49万m3/d的余量。本项目外排废水9.76m3/d，仅占河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）剩余处理能力的0.199%，满足项目处理的需要，不会对污水处理厂造成冲击，评价认为本项目外排废水经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）处理是可行的。
河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）出水COD、NH3-N、TP指标执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）V类标准，SS、TN指标执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准。
4、污染物排放信息
①废水类别、污染物及污染治理设施信息表
表28           废水类别、污染物及污染治理设施信息表
	序号
	废水类别
	污染物种类
	排放去向
	排放规律
	污染治理措施
	排放口编号
	排放口设置是否符合要求
	排放口类型

	
	
	
	
	
	污染治理措施编号
	污染治理措施名称
	污染治理措施工艺
	
	
	

	1
	生活污水
	COD、NH3-N、SS、TP、TN
	城镇污水处理厂
	间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放
	TW001
	生活污水处理系统
	化粪池
	DW001
	是
□否
	企业总排
□雨水排放
□清净下水排放
□温排水排放
□车间或车间处理设施排放口排放

	2
	生产废水
	pH、COD、SS、NH3-N、TP、TN、石油类、LAS
	
	
	TW002
	污水处理站
	隔油池+调节池+混凝沉淀+水解酸化+A/O反应池+二沉池
	
	
	

	3
	纯水制备废水
	COD、SS
	
	
	/
	/
	/
	
	
	


②废水间接排放口基本情况
表29           废水间接排放口基本情况表
	序号
	排放口编号
	排放口地理坐标
	废水排放量/(万t/a)
	排放去向
	排放规律
	间歇排放时段
	受纳污水处理厂信息

	
	
	经度
	纬度
	
	
	
	
	名称
	污染物种类
	国家或地方污染物排放标准浓度限值/（mg/L）

	1
	DW001
	114.073726°
	35.286921°
	0.2928
	城镇污水处理厂
	间断排放
	0:00~
24:00
	河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）
	COD
	40

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	SS
	10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	NH3-N
	2.0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	TP
	0.4

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	TN
	15


③废水污染物排放执行标准表
表30              废水污染物排放执行标准表
	序号
	排放口编号
	污染物种类
	国家或地方污染物排放标准及其他按规定商定的排放协议

	
	
	
	名称
	浓度限值/(mg/L)
	名称
	浓度限值/(mg/L)

	1
	DW001
	pH
	河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）收水标准
	6~9（无量纲）
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4二级
	6~9（无量纲）

	2
	
	COD
	
	350
	
	150

	3
	
	SS
	
	280
	
	150

	4
	
	NH3-N
	
	30
	
	25

	5
	
	TP
	
	3
	
	1.0

	6
	
	TN
	
	40
	
	/

	7
	
	石油类
	
	/
	
	10

	8
	
	LAS
	
	/
	
	10


④废水污染物排放信息表
表31            废水污染物排放信息表
	序号
	排放口编号
	污染物种类
	排放浓度/（mg/L）
	日排放量/（kg/d）
	年排放量/（t/a）

	1
	DW001
	COD
	143.0
	1.3957
	0.4187

	2
	
	NH3-N
	16.4
	0.1601
	0.0480

	3
	
	TP
	1.0
	0.0098
	0.0029

	4
	
	TN
	21.4
	0.2089
	0.0627


由上表可知，本项目废水污染物出厂排放总量：COD 0.5546t/a、NH3-N 0.0480t/a、TP 0.0070t/a、TN 0.0627t/a，经河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）处理后废水污染物排放总量：COD 0.1171t/a、NH3-N 0.0059t/a、TP 0.0012t/a、TN 0.0439t/a。
5、监测要求
根据《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971-2018）的规定，评价提出项目在生产运行阶段的污染源监测计划，具体监测计划见下表。
表32             污染源自行监测计划表
	监测指标
	监测点位
	监测频次
	执行排放标准

	流量、pH、COD、NH3-N、TP
	厂区总排口
	自动监测
	河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）pH 6~9、COD 350mg/L、SS 280mg/L、NH3-N 30mg/L、TP 3mg/L、TN 40mg/L的收水标准要求，《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4二级pH 6~9（无量纲）、COD 150mg/L、SS 150mg/L、NH3-N 25mg/L、TP 1.0mg/L、石油类10mg/L、LAS 10mg/L的限值要求

	SS、TN、石油类、LAS
	
	1次/季
	


二、废气
本项目运营期废气主要为焊接废气、切割废气，酸洗废气、电泳废气、电泳烘干废气、喷漆废气、喷漆烘干废气。
1、有组织废气
（1）焊接废气
项目机加工工序焊接过程会产生少量的焊接烟尘，实芯焊丝年用量为2t，年工作时间为1800h/a（6h/d、300d/a）。根据《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册-33金属制品业、34通用设备制造业、35专用设备制造业、36汽车制造业、37铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业、431金属制品修理、432通用设备修理、433专用设备修理、434铁路、船舶、航空航天等运输设备修理（不包括电镀工艺）行业系数手册》，9焊接核算环节，实芯焊丝焊接过程产生的颗粒物产污系数为9.19kg/t-原料；则焊接废气颗粒物产生量为0.0184t/a。
（2）切割废气
本项目采用剪板机、切割机、冲床、钻床、加工中心、数控车床、数控折弯机等机加工设备对金属原料进行机械加工处理，其中切割机生产时会产生颗粒物。机加工工序设置在生产车间内，根据建设单位提供资料可知，设备运行时长平均为1800h/a，根据湖北大学学报—自然科学版发布的《机加工行业环境影响评价中常见污染物源强估算及污染治理（文章编号：1000-2375 2010 03-0344-05）》（文献标志码A）推荐的废气污染物源强估算方法，该工序生产时产生的粉尘量M=0.1%M1，M1为原材料的使用量。本项目使用的金属原料（钢板、圆钢、方钢、槽钢）总用量为530t/a，则项目产生的粉尘量为0.53t/a。
综上，焊接、切割过程均会产生颗粒物，产尘范围较小，评价提出：在设备操作区域上方设置集气罩收集废气，上述废气经收集后引入袋式除尘器处理，处理后尾气经15m高排气筒DA001排放。集气罩收集效率按90%计，袋式除尘器对颗粒物的处理效率取99%，风机风量为2000m3/h。本项目机加工工序废气污染物产排情况如下表：
表33        本项目机加工工序废气污染物产排情况一览表
	污染工序
	污染因子
	产生量(t/a)
	收集量(t/a)
	产生速率(kg/h)
	产生浓度(mg/m3)
	风量(m3/h)
	排放量(t/a)
	排放速率(kg/h)
	排放浓度(mg/m3)

	焊接
	颗粒物
	0.0184
	0.0166
	0.0092
	4.6
	2000
	0.0049
	0.0027
	1.4

	切割
	颗粒物
	0.53
	0.4770
	0.2650
	132.5
	
	
	
	


由上表可知，经袋式除尘器处理后的颗粒物排放能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级颗粒物有组织排放浓度120mg/m3、排放速率3.5kg/h（15m高排气筒）的限值要求，同时满足《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3的限值要求、《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求。
（3）酸洗废气
本项目酸洗工序使用盐酸去除工件表面的铁锈，盐酸使用量为2t/a，酸洗过程会产生盐酸雾。酸洗槽槽液配置时需先向槽体内注水，再直接向酸洗槽内加入30%盐酸，后补充水使槽液内盐酸浓度控制在4-6%。本项目设置1个酸洗槽（尺寸L2.5m×W1.2m×H1m）。废气排放量参照《污染源源强核算技术指南 电镀》（HJ984-2018）附录B表B.1中，在弱酸洗不加热的情况下，氯化氢质量浓度为5%～8%时，氯化氢挥发率取上限15.8g/m2·h。本项目在常温不加酸雾抑制剂条件下，酸洗槽中盐酸溶液浓度4%～6%，本项目按照最不利情况进行考虑，氯化氢挥发率取上限15.8g/m2·h。项目使用挥发性溶液组分参数见下表。
表34           本项目使用挥发性溶液组分参数表
	工段
	槽液主要成分
	浓度
	温度
	单个槽液面积(m2)
	产污系数(g/m2·h)

	酸洗槽
	盐酸
	4%～6%
	常温
	3
	15.8


D=Gs*A*t*10-6
式中：D—核算时段内污染物产生量，t；
      Gs—单位槽液面面积单位时间废气污染物产生量，g/m2·h；
      A—槽液面面积，m2；
      t—核算时段内污染物产生时间，h。
本项目年工作300天，表面预处理线每天工作12h，故稀盐酸溶液稳定挥发HCl的时间均取3600h/a。经计算，本项目稀盐酸溶液中HCl挥发量约为0.1706t/a。评价提出，本项目采用侧吸集气罩对废气进行收集，经收集后的废气引入酸雾吸收塔（二级碱喷淋）处理，处理后经1根15m高排气筒DA002排放。侧吸集气罩收集效率为90%，酸雾吸收塔对盐酸治理效率按85%计，风机风量为2500m3/h。本项目酸洗工序废气污染物产排情况如下表：
表35        本项目酸洗工序废气污染物产排情况一览表
	污染工序
	污染因子
	产生量(t/a)
	收集量(t/a)
	产生速率(kg/h)
	产生浓度(mg/m3)
	风量(m3/h)
	排放量(t/a)
	排放速率(kg/h)
	排放浓度(mg/m3)

	酸洗
	HCl
	0.1706
	0.1535
	0.0426
	17.0
	2500
	0.0230
	0.0064
	2.6


由上表可知，经酸雾吸收塔处理后的HCl排放能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级HCl有组织排放浓度100mg/m3、排放速率0.26kg/h（15m高排气筒）的限值要求，同时满足《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织氯化氢10mg/m3的限值要求。
（4）电泳废气
本项目工件需进入电泳槽进行阴极电泳，产生的有机废气以非甲烷总烃计，电泳漆年用量为3t，年工作时间为1800h/a（6h/d、300d/a）。根据《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册-33金属制品业、34通用设备制造业、35专用设备制造业、36汽车制造业、37铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业、431金属制品修理、432通用设备修理、433专用设备修理、434铁路、船舶、航空航天等运输设备修理（不包括电镀工艺）行业系数手册》，14涂装核算环节，电泳底漆挥发性有机物（以非甲烷总烃计）产污系数为7.5kg/t-原料；则电泳工序非甲烷总烃产生量为0.0225t/a。
（5）电泳烘干废气
本项目工件经电泳涂装后利用烘道加热烘干，加热烘干过程产生的有机废气以非甲烷总烃计。根据企业提供的资料，电泳漆年用量为3t，根据《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册-33金属制品业、34通用设备制造业、35专用设备制造业、36汽车制造业、37铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业、431金属制品修理、432通用设备修理、433专用设备修理、434铁路、船舶、航空航天等运输设备修理（不包括电镀工艺）行业系数手册》，14涂装核算环节，电泳底漆烘干挥发性有机物（以非甲烷总烃计）产污系数为42.5kg/t-原料；则烘干工序非甲烷总烃产生量为0.1275t/a。
（6）喷漆废气及喷漆烘干废气
项目喷漆工序在密闭喷漆房内进行。本项目拟建设1条喷漆线，包含1间喷漆房和1间烘干房。本项目漆料仅为一种水性环氧底漆，采用自动式无气旋转喷涂，喷漆过程会产生有机废气。
查阅《油漆作业有机废气发生量的确定》等学术文献，喷漆过程中，漆料中的固态物质会以漆雾形式散失（散失量约为10%），在喷漆和晾干过程中油漆中的以非甲烷总烃为主的有机物质全部挥发。水性漆的成分为水性聚酯树脂25%、颜料26%、成膜助剂和二甲基乙醇胺(DMEA)合计9%、水40%。
表36      本项目水性漆主要成分及各组分含量一览表
	项目
	固分含量
	挥发性物质含量
	水

	漆组分
	100%
	51%
	9%
	40%

	漆料用量（t/a）
	4
	2.04
	0.36
	1.6


按照环评最不利原则，水性漆中的有机物全部挥发，则喷漆及喷漆烘干工序非甲烷总烃产生量为0.36t/a；漆雾产生量为漆料固分含量的10%，则漆雾产生量为0.204t/a。喷漆及喷漆烘干工作时间为1800h/a（6h/d、300d/a）。
本项目电泳生产线位于密闭车间内，喷漆工序在密闭喷漆房内进行，喷漆烘干工序在烘干房内进行。评价提出，电泳工序上方及侧方设置集气罩对电泳废气进行收集，烘道进出口设置集气罩对电泳烘干废气进行收集，电泳及电泳烘干工序废气收集效率均取90%；喷漆产生的废气经密闭间负压收集管道收集，喷漆烘干产生有机废气经密闭收集管道收集，喷漆及喷漆烘干工序废气收集效率均取95%。上述废气经收集后引入“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”处理，处理后尾气经15m高排气筒DA002排放。
（7）危废贮存库废气
本项目危废贮存库存放“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”更换下来的废纤维棉、废活性炭，其中含有VOCs，会产生有机废气（以非甲烷总烃计）及异味。危废贮存库产生的非甲烷总烃极少，本次评价仅做定性分析，不再进行定量分析。评价要求，危废贮存库产生的非甲烷总烃采用集气管道收集并引至“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”处理，处理后尾气经15m高排气筒DA002排放。
综上所述，电泳工序上方及侧方设置集气罩收集废气，烘道进出口设置集气罩收集废气，喷漆产生的废气经密闭间负压收集管道收集，喷漆烘干产生有机废气经密闭收集管道收集，危废贮存库设置密闭管道收集废气，上述废气合并引入“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”处理，处理后尾气经15m高排气筒DA002排放，活性炭采用碘值不低于650毫克/克的蜂窝状活性炭。纤维棉对漆雾的设计去除效率不低于95%，活性炭对有机废气的设计去除效率（即吸附率）不低于90%，催化燃烧对活性炭吸附后脱附的有机废气的设计去除效率不低于98%。本项目设计吸附风量为5000m3/h。本项目使用“活性炭吸附/脱附-催化燃烧”装置废气走向示意图如下：









[image: ]
图8  活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置废气走向图
本项目催化燃烧装置共设2个活性炭床，一套用于脱附，一套用于吸附，有机废气先进入活性炭吸附床进行吸附，经处理后的洁净气体经过15m排气筒排放。气流走向见上图废气走向图红色走向。
活性炭经过吸附运行大约15天达到饱和，启动系统的脱附-催化燃烧过程（见上图绿色走向），达到饱和状态的吸附床停止吸附，通过阀门切换进入脱附状态，原用于脱附的活性炭床开启吸附模式，交替进行。
脱附状态通过热气流将原来已经吸附在活性炭表面的有机溶剂脱附出来，并经过催化燃烧反应转化生成CO2和水蒸气等无害物质，并放出热量。反应产生的部分热废气经过热交换部分回用到脱附气流中进行脱附，其余废气经排气筒排放。脱附的设计风量为500m3/h，燃烧温度大于300℃，使用电加热。每次催化燃烧的设计时间为8h，则年脱附时间为160h/a。
本次评价按照最不利原则，即电泳、电泳烘干、喷漆、喷漆烘干、危废贮存库工序同时进行时的废气产生及排放进行分析（危废贮存库废气仅做定性分析）。本项目漆雾及非甲烷总烃产生及排放情况见下表。

表37            本项目漆雾及非甲烷总烃产生及排放情况
	产污环节
	污染因子
	产生情况
	纤维棉过滤+活性炭吸附后排放情况
	脱附情况
	催化燃烧后排放情况

	
	
	产生量(t/a)
	收集量(t/a)
	速率(kg/h)
	浓度(mg/m3)
	排放量(t/a)
	速率(kg/h)
	脱附量(t/a)
	速率(kg/h)
	排放量(t/a)
	速率(kg/h)

	喷漆
	漆雾
	0.204
	0.1938
	0.1077
	21.5
	0.0097
	0.0054
	/
	/
	/
	/

	喷漆及烘干
	非甲烷总烃
	0.36
	0.3420
	0.1900
	53.0
	0.0477
	0.0265
	0.4294
	2.6838
	0.0086
	0.0537

	电泳
	
	0.0225
	0.0203
	0.0113
	
	
	
	
	
	
	

	电泳烘干
	
	0.1275
	0.1148
	0.0638
	
	
	
	
	
	
	


催化燃烧装置开启时，各污染物的排放浓度见下表。
表38         本项目漆雾及非甲烷总烃排放情况一览表
	污染因子
	排放情况

	
	排放量(t/a)
	速率(kg/h)
	仅吸附时排放浓度(mg/m3)
	最大排放浓度*(mg/m3)

	
	纤维棉过滤+活性炭吸附后
	催化燃烧后
	合计
	纤维棉过滤+活性炭吸附后
	催化燃烧后
	合计
	
	

	漆雾
	0.0097
	/
	0.0097
	0.0054
	/
	0.0054
	1.1
	1.1

	非甲烷总烃
	0.0477
	0.0086
	0.0563 
	0.0265
	0.0537
	0.0802 
	5.3
	14.6

	注*：最大排放浓度为吸附、脱附同时工作时的排放浓度。


由上表可知，经处理后的漆雾（以颗粒物计）排放能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级颗粒物有组织排放浓度120mg/m3、排放速率3.5kg/h（15m高排气筒）的限值要求，同时满足《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3的限值要求、《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求；非甲烷总烃排放浓度能够满足《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB41/1951-2020）表1非甲烷总烃50mg/m3的限值要求，同时满足《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议限值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）中附件1-工业企业挥发性有机物排放建议值表面涂装业非甲烷总烃排放浓度60mg/m3的限值要求，满足《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业有组织NMHC排放浓度20-30mg/m3的限值要求。
2、无组织废气
根据上述有组织废气分析可知，本项目生产过程中无组织废气排放情况见下表。
[bookmark: _Hlk100158075]表39         本项目生产过程中无组织废气排放情况一览表
	污染因子
	产污工段
	产生量(t/a)
	收集效率
	无组织排放量(t/a)

	颗粒物（含漆雾）
	焊接
	0.0184
	90%
	0.0650

	
	切割
	0.53
	90%
	

	
	喷漆
	0.204
	95%
	

	HCl
	酸洗
	0.1706
	90%
	0.0171

	非甲烷总烃
	喷漆及喷漆烘干
	0.36
	95%
	0.0331

	
	电泳
	0.0225
	90%
	

	
	电泳烘干
	0.1275
	90%
	


综上，本项目颗粒物（含漆雾）无组织排放量为0.0650t/a，HCl无组织排放量为0.0171t/a，非甲烷总烃无组织排放量为0.0331t/a。
评价要求企业加强设备密闭，保证废气收集效率，尽量减少无组织排放。保证无组织颗粒物、HCl排放满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2-新污染源大气污染物排放限值颗粒物1.0mg/m3、HCl 0.2mg/m3的限值要求，同时颗粒物满足《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》厂界无组织0.5mg/m3的限值要求；无组织非甲烷总烃排放满足《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）附件2-其他企业边界非甲烷总烃2mg/m3的限值要求，同时满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A1-厂区内VOCs无组织排放限值厂区内无组织监控点处1h平均浓度值6mg/m3、厂区内无组织监控点处任意一次浓度值20mg/m3的标准要求，满足《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业厂区内无组织排放监控点NMHC的小时平均浓度值不超过6mg/m3、任意一次浓度值不超过20mg/m3的限值要求。
3、非正常排放分析
项目产生的非正常排放主要是污染物排放控制措施达不到应有效率时引起的污染物超标排放，评价以最不利原则按照污染物治理措施处理效率为0时的情况进行分析。本项目非正常工况分为三种情况：（1）袋式除尘器故障时，项目非正常排放废气源强为颗粒物0.2742kg/h；（2）酸雾吸收塔故障时，项目非正常排放废气源强为HCl 0.0426kg/h；（3）纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置故障时，项目非正常排放废气源强为漆雾0.1077kg/h、非甲烷总烃2.9489kg/h。事故排放时间最大为15分钟。非正常排放具体参数见下表。
表40                  非正常排放参数表
	非正常排放源
	非正常排放原因
	污染物
	非正常排放速率/(kg/h)
	单次持续时间/h
	年发生频次/次
	非正常排放量/（kg/a）
	采取措施

	袋式除尘器
	污染物排放控制措施达不到应有效率，处理效率为0
	颗粒物
	0.2742 
	0.25
	1
	0.0686
	产生废气的工序及时停止运行

	酸雾吸收塔
	
	HCl
	0.0426
	
	
	0.0107
	

	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	
	漆雾
	0.1077
	
	
	0.0269
	

	
	
	非甲烷总烃
	2.9489 
	
	
	0.7372
	


4、大气污染防治措施分析
本项目属于汽车制造业—汽车零部件及配件制造、金属制品业—其他未列明金属制品制造、金属表面处理及热处理加工。本项目机加工工序会产生颗粒物，酸洗工序会产HCl，电泳及电泳烘干、喷漆及喷漆烘干工序会产生有机废气，喷漆工序会产生漆雾。本项目废气处理措施与《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971-2018）中推荐可行技术对比如下表所示。
表41           废气处理措施可行性对比一览表
	本项目产污环节
	本项目污染因子
	本项目处理措施
	HJ 971-2018中生产单元
	HJ 971-2018中推荐可行技术
	本项目处理措施是否为推荐可行技术

	机加工（切割、焊接等）
	颗粒物
	袋式除尘器
	焊接
	袋式过滤、静电净化
	是

	
	
	
	下料、机加
	袋式过滤
	

	酸洗
	HCl
	酸雾吸收塔(二级碱喷淋)
	预处理-酸洗
	碱液吸收
	是

	喷漆
	漆雾(以颗粒物计)
	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	涂装-喷漆、烘干
	文丘里/水旋/水帘湿式漆雾净化、石灰粉过滤、纸盒过滤、化学纤维过滤
	是

	喷漆及喷漆烘干、电泳及电泳烘干
	非甲烷总烃
	
	
	吸附+热力焚烧/催化燃烧等
	


本项目废气采取的治理措施均为符合《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971-2018）推荐的可行技术。
5、大气环境影响分析
项目所在区域属于空气环境质量不达标区，项目产生的大气污染物通过削减区域现有污染源排放量进行替代。在项目大气污染物颗粒物排放能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级颗粒物有组织排放浓度120mg/m3、排放速率3.5kg/h（15m高排气筒）的限值要求，同时满足《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3的限值要求、《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求；HCl排放能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级HCl有组织排放浓度100mg/m3、排放速率0.26kg/h（15m高排气筒）的限值要求，同时满足《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织氯化氢10mg/m3的限值要求；非甲烷总烃排放浓度能够满足《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB41/1951-2020）表1非甲烷总烃50mg/m3的限值要求，同时满足《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议限值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）中附件1-工业企业挥发性有机物排放建议值表面涂装业非甲烷总烃排放浓度60mg/m3的限值要求，满足《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业有组织NMHC排放浓度20-30mg/m3的限值要求。通过区域削减和污染物扩散，不会对周边环境造成明显影响。
综上所述，评价认为项目建成运行过程中对周围大气环境影响可以接受。
6、废气污染物排放核算量
6.1大气污染物有组织排放核算
表42            大气污染物有组织排放量核算表
	序号
	排放口编号
	污染物
	核算排放浓度/（mg/m3）
	核算排放速率/（kg/h）
	核算年排放量/（t/a）

	1
	排气筒DA001
	颗粒物
	1.4
	0.0027
	0.0049

	2
	排气筒DA002
	HCl
	2.6
	0.0064
	0.0230

	
	
	颗粒物
	1.1
	0.0054 
	0.0097 

	
	
	非甲烷总烃
	14.6
	0.0802 
	0.0563 


6.2大气污染物无组织排放量核算
表43             大气污染物无组织排放量核算表
	序号
	排放口编号
	产污环节
	污染物
	主要污染防治措施
	排放标准
	年排放量/(t/a)

	
	
	
	
	
	标准名称
	浓度限值/(mg/m3)
	

	1
	生产车间
	焊接、切割、喷漆
	颗粒物（含漆雾）
	车间密闭
	《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》
	0.5
	0.0650

	
	
	酸洗
	HCl
	
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）
	0.2
	0.0171

	
	
	喷漆及喷漆烘干、电泳及电泳烘干
	非甲烷总烃
	
	《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）
	2
	0.0331


6.3大气污染物年排放量核算
表44               大气污染物年排放量核算表
	序号
	污染物
	年排放量/（t/a）

	1
	颗粒物
	0.0796

	2
	非甲烷总烃
	0.0894

	3
	HCl
	0.0401


7、污染物排放口基本情况
表45              项目污染物排放口基本情况
	排放口编号
	排放口名称
	污染物种类
	排放口地理坐标
	排气筒高度m
	排气筒出口内径m
	废气出口速度m/s
	排气温度℃
	排放口类型

	DA001
	机加工排气筒
	颗粒物
	经度114°4′25.598″
纬度35°17′17.183″
	15
	0.25
	11.32
	25
	一般排放口

	DA002
	喷涂排气筒
	颗粒物、非甲烷总烃、HCl
	经度114°4′25.627″
纬度35°17′13.919″
	15
	0.5
	11.32
	35
	一般排放口


8、监测要求
根据《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971-2018）的规定，评价提出项目在生产运行阶段的污染源监测计划，具体监测计划见下表。
表46                 污染源自行监测计划表
	监测指标
	监测点位
	监测频次
	执行排放标准

	有组织废气

	颗粒物
	浓度、速率、废气量
	排气筒DA001
	1次/年
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级颗粒物有组织排放浓度120mg/m3、排放速率3.5kg/h（15m高排气筒）的限值要求，《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3的限值要求，《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求

	颗粒物
	
	排气筒DA002
	1次/年
	

	HCl
	
	
	1次/年
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级HCl有组织排放浓度100mg/m3、排放速率0.26kg/h（15m高排气筒）的限值要求，《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织氯化氢10mg/m3的限值要求

	非甲烷总烃
	
	
	1次/季
	《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB41/1951-2020）表1非甲烷总烃50mg/m3的限值要求，《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议限值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）中附件1-工业企业挥发性有机物排放建议值表面涂装业非甲烷总烃排放浓度60mg/m3的限值要求，《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业有组织NMHC排放浓度20-30mg/m3的限值要求

	无组织废气

	颗粒物
	排放浓度
	四周厂界
	1次/年
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2-新污染源大气污染物排放限值颗粒物1.0mg/m3的限值要求，《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》厂界无组织0.5mg/m3的限值要求

	HCl
	
	
	
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2-新污染源大气污染物排放限值HCl 0.2mg/m3的限值要求

	非甲烷总烃
	
	
	
	《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）附件2-其他企业边界非甲烷总烃2mg/m3的限值要求
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	三、噪声
1、噪声源情况
该项目高噪声设备主要为剪板机、切割机、冲床等，声源强度在75-90dB(A)之间，声源强度及治理效果见下表。
表47                          工业企业噪声源强调查清单（室外声源）
	序号
	声源名称
	型号
	空间相对位置/m
	声源源强
	设备数量/台
	声源控制措施
	治理后声级dB(A)
	运行时段

	
	
	
	X
	Y
	Z
	（声压级/距声源距离）/（dB(A)/m）
	
	
	
	

	1
	DA001风机
	/
	63
	150
	0.2
	90/1
	1
	隔声罩、距离衰减
	60
	昼夜

	2
	DA002风机
	/
	63
	30
	0.2
	90/1
	1
	隔声罩、距离衰减
	60
	昼夜

	3
	污水站泵类
	/
	62
	20
	0.2
	90/1
	5
	管道外壳阻尼、距离衰减
	67
	昼夜


表48                        项目主要噪声源强及治理效果一览表（室内声源）
	序号
	建筑物名称
	声源名称
	型号
	(声压级/距声源距离)/
([dB(A)]/m)
	数量/台
	声源控制措施
	声压级叠加值[dB(A)]
	空间相对位置/m
	距室内边界距离/m
	叠加后室内边界声级/dB(A)
	运行时段
	建筑物插入损失/dB(A)
	建筑物外噪声

	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	Y
	Z
	
	
	
	
	声压级/dB/dB(A)
	建筑物外距离/m

	1
	车间
	剪板机
	/
	80/1
	5
	基础减振、厂房隔声
	87
	90
	155
	0.2
	东65
	50.7
	昼夜
	25
	25.7
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西25
	59
	
	
	34
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南145
	43.8
	
	
	18.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北5
	73
	
	
	48
	1

	2
	
	切割机
	/
	85/1
	3
	基础减振、厂房隔声
	89.8
	80
	155
	0.2
	东75
	52.3
	
	25
	27.3
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西15
	66.3
	
	
	41.3
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南145
	46.6
	
	
	21.6
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北5
	75.8
	
	
	50.8
	1

	3
	
	冲床
	/
	85/1
	10
	基础减振、厂房隔声
	95
	110
	155
	0.2
	东45
	61.9
	
	25
	36.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西45
	61.9
	
	
	36.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南145
	51.8
	
	
	26.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北5
	81
	
	
	56
	1

	4
	
	钻床
	
	85/1
	10
	基础减振、厂房隔声
	95
	130
	155
	0.2
	东25
	67
	
	25
	42
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西65
	58.7
	
	
	33.7
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南145
	51.8
	
	
	26.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北5
	81
	
	
	56
	1

	5
	
	龙门加工中心
	
	75/1
	2
	基础减振、厂房隔声
	78
	140
	155
	0.2
	东15
	54.5
	
	25
	29.5
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西75
	40.5
	
	
	15.5
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南145
	34.8
	
	
	9.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北5
	64
	
	
	39
	1

	6
	
	立式加工中心
	
	75/1
	30
	基础减振、厂房隔声
	89.8
	105
	140
	0.2
	东50
	55.8
	
	25
	30.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西40
	57.8
	
	
	32.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南130
	47.5
	
	
	22.5
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北20
	63.8
	
	
	38.8
	1

	7
	
	数控车床
	
	80/1
	40
	基础减振、厂房隔声
	96
	135
	140
	0.2
	东20
	70
	
	25
	45
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西70
	59.1
	
	
	34.1
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南130
	53.7
	
	
	28.7
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北20
	70
	
	
	45
	1

	8
	
	数控折弯机
	
	80/1
	2
	基础减振、厂房隔声
	83
	95
	125
	0.2
	东60
	47.4
	
	25
	22.4
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西30
	53.5
	
	
	28.5
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南115
	41.8
	
	
	16.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北35
	52.1
	
	
	27.1
	1

	9
	
	焊机
	
	75/1
	10
	基础减振、厂房隔声
	85
	110
	125
	0.2
	东45
	51.9
	
	25
	26.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西45
	51.9
	
	
	26.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南115
	43.8
	
	
	18.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北35
	54.1
	
	
	29.1
	1

	10
	
	激光焊机
	
	75/1
	2
	基础减振、厂房隔声
	78
	120
	125
	0.2
	东35
	47.1
	
	25
	22.1
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西55
	43.2
	
	
	18.2
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南115
	36.8
	
	
	11.8
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北35
	47.1
	
	
	22.1
	1

	11
	
	烘道1#风机
	
	85/1
	1
	基础减振、厂房隔声
	85
	145
	110
	0.2
	东10
	65
	
	25
	40
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西80
	46.9
	
	
	21.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南100
	45
	
	
	20
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北50
	51
	
	
	26
	1

	12
	
	吹水槽风机
	
	75/1
	1
	基础减振、厂房隔声
	75
	135
	100
	0.2
	东20
	49
	
	25
	24
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西70
	38.1
	
	
	13.1
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南90
	35.9
	
	
	10.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北60
	39.4
	
	
	14.4
	1

	13
	
	烘道2#风机
	
	85/1
	1
	基础减振、厂房隔声
	85
	145
	100
	0.2
	东10
	65
	
	25
	40
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西80
	46.9
	
	
	21.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南90
	45.9
	
	
	20.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北60
	49.4
	
	
	24.4
	1

	14
	
	喷漆房
	
	75/1
	1
	基础减振、厂房隔声
	75
	110
	50
	0.2
	东45
	41.9
	
	25
	16.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西45
	41.9
	
	
	16.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南40
	43
	
	
	18
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北110
	34.2
	
	
	9.2
	1

	15
	
	烘干房
	
	85/1
	1
	基础减振、厂房隔声
	85
	130
	50
	0.2
	东25
	57
	
	25
	32
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西65
	48.7
	
	
	23.7
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南40
	53
	
	
	28
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北110
	44.2
	
	
	19.2
	1

	16
	
	纯水制备设备
	
	75/1
	1
	基础减振、厂房隔声
	75
	75
	25
	0.2
	东80
	36.9
	
	25
	11.9
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	西10
	55
	
	
	30
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	南15
	51.5
	
	
	26.5
	1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	北135
	32.4
	
	
	7.4
	1


[bookmark: _Ref113462444]注：分布集中的同类设备的等效声源到接收点的距离超过等效声源的最大尺寸的二倍，近似作为一个点声源进行预测。
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	2、预测计算
（1）噪声源衰减分析方法
设备声源传播到受声点的距离为r，厂房高度为a，厂房的长度为b，对于靠近墙面中心为r距离的受声点声压级的计算（仅考虑距离衰减）：
当r≤a/π，噪声传播途径中的声级值与距离无关，基本上没有明显衰减；
当a/π≤r≤b/π时，声源面可近似退化为线源，声压级计算公式为：
[image: ]
当r＞b/π时，可近似认为声源退化为一个点源，计算公式为：
[image: ]
式中：[image: ]—距噪声源距离为[image: ]处声级值，[dB(A)]；
[image: ]—距噪声源距离为[image: ]处声级值，[dB(A)]；
[image: ]—关心点距噪声源距离，m；
[image: ]—距噪声源距离，[image: ]取1m。
预测时，根据判定结果，取合适公式进行预测。
（2）室内声源等效室外声源声功率计算
噪声声源位于室内，室内声源可采用等效室外声源声功率级法进行计算。设靠近开口处（或窗户）室内、室外某倍频带的声压级分别为Lp1和Lp2。若声源所在室内声场为近似扩散声场，则室外的倍频带声压级可按公式近似求出。
Lp2=Lp1-(TL+6)
式中：TL一隔墙（或窗户）倍频带的隔声量，dB。
（3）噪声源叠加影响分析方法
[image: ]
式中：[image: ]—总声压级，[dB(A)]；
[image: ]—第[image: ]个声源的声压级，[dB(A)]；
[image: ]—声源数量。
（4）户外声传播衰减计算公式
L( r )=L ref (r0)-(Adiv+Abar+Aatm+A exe)
式中：A div—几何发散；
      Abar —遮挡物衰减；
Aatm—大气吸收；
Aexe—附加衰减；
3、厂界噪声达标情况
根据本工程噪声源在厂区的分布和源强，以及其与四周厂界的距离及建筑物的衰减状况，计算出各声源对四周厂界的噪声贡献值。本项目为新建项目，以本次工程噪声贡献值作为评价量，结果见下表。
表49         噪声源在厂界处的贡献值一览表        单位：dB(A)
	预测点
	主要噪声源
	治理后噪声值dB(A)
	距厂界的距离m
	贡献值/dB(A)
	贡献值叠加/dB(A)
	评价标准

	东厂界
	DA001风机
	60
	99
	20.1
	28.6
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准：昼间65dB(A)，夜间55dB(A)

	
	DA002风机
	60
	99
	20.1
	
	

	
	污水站泵类
	67
	100
	27.0
	
	

	
	车间
	31.2
	7
	14.3
	
	

	西厂界
	DA001风机
	60
	63
	24.0
	32.6
	

	
	DA002风机
	60
	63
	24.0
	
	

	
	污水站泵类
	67
	62
	31.2
	
	

	
	车间
	42.1
	65
	5.8
	
	

	南厂界
	DA001风机
	60
	150
	16.5
	41.4
	

	
	DA002风机
	60
	30
	30.5
	
	

	
	污水站泵类
	67
	20
	41.0
	
	

	
	车间
	27
	10
	7.0
	
	

	北厂界
	DA001风机
	60
	20
	34.0
	36.6
	

	
	DA002风机
	60
	140
	17.1
	
	

	
	污水站泵类
	67
	150
	23.5
	
	

	
	车间
	52.6
	10
	32.6
	
	


由上表可以看出，工程完成后，项目厂区四周噪声贡献值均能够满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类昼间65dB(A)、夜间55dB(A)的标准要求。工程噪声对周围声环境影响不大，可接受。
4、监测要求
根据《排污许可证申请与核发技术规范 工业噪声》（HJ 1301-2023）的规定，评价提出项目在生产运行阶段的污染源监测计划，具体监测计划见下表。
表50                污染源自行监测计划表
	监控类别
	监测指标
	监测点位
	监测频次
	执行排放标准

	噪声
	等效连续A声级
	四周厂界外1m处
	1次/季
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准值


四、固废
本项目营运期一般固废主要为机加工工序产生的废金属屑、废边角料，袋式除尘器回收粉尘及更换下来的废滤袋；危险废物为脱脂剂、30%盐酸、磷化剂、皂化剂、水性电泳漆、水性环氧底漆、切削液、机油使用过程中产生的废包装桶，机加工工序产生的废切削液、废机油，脱脂、酸洗、磷化、皂化、水洗、纯水洗等槽体产生的槽渣，酸洗槽产生的废酸洗槽液，磷化槽产生的废磷化槽液，回收槽超滤膜装置产生的废超滤膜，“纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”产生的废纤维棉、废活性炭、废催化剂，污水处理站产生的隔油废油、污泥。
1、一般固废
（1）废金属屑、废边角料
本项目机加工工序会产生废金属屑，根据建设单位提供材料，废金属屑产生量为金属原料的1%，废边角料产生量为金属原料的40%，本项目使用金属原料量为530t/a，则本项目废金属屑产生量为10.6t/a，废边角料的产生量为212t/a。评价提出，废金属屑及废边角料在一般固废暂存间暂存后，定期外售。
（2）除尘器粉尘
本项目袋式除尘器收集颗粒物主要为机加工（切割、焊接等）工序产生的金属颗粒，根据运营期有组织废气分析可知，袋式除尘器收集到的粉尘量约为0.4887t/a。评价提出，除尘器粉尘在一般固废暂存间暂存后，定期外售。
（3）废滤袋
本项目袋式除尘器使用过程中会定期更换滤袋，产生废滤袋，废滤袋产生量约为0.2t/a。评价提出，废滤袋在一般固废暂存间暂存后，定期外售。
2、危险废物
（1）废包装桶
本项目脱脂剂、30%盐酸、磷化剂、皂化剂、水性电泳漆、水性环氧底漆、切削液、机油使用过程中会产生废包装桶。根据建设单位提供资料，本项目外购水性电泳漆、水性环氧底漆均为50kg/桶，年用量分别为3t/a、4t/a，单个包装桶重量约0.3kg；外购脱脂剂、30%盐酸、磷化剂、皂化剂、切削液、机油均为25kg/桶，年用量分别为5t/a、2t/a、2t/a、2t/a、2t/a、0.5t/a，单个包装桶重量约0.15kg。经核算，废包装桶产生量为0.123t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），废包装桶属于HW49其他废物中“900-041-49”含有或者沾染毒性、感染性危险废物的废弃的包装物、容器、过滤吸附介质。评价提出，废包装桶集中收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（2）废切削液
本项目机加工设备工作时需使用切削液，切削液使用过程中循环使用，定期更换，产生废切削液，日常损耗约为10%，则废切削液产生量约为1.8t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），废切削液属于HW09油/水、烃/水混合物或乳化液中“900-006-09”使用切削油或切削液进行机械加工过程中产生的油/水、烃/水混合物或乳化液。评价提出，废切削液采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（3）废机油
本项目机加工设备工作时需使用机油，机油使用过程中循环使用，定期更换，产生废机油，日常损耗约为10%，产生量约为0.45t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），废机油属于HW08废矿物油与含矿物油废物中“900-249-08”其他生产、销售、使用过程中产生的废矿物油及沾染矿物油的废弃包装物。评价提出，废机油采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（4）槽渣
项目脱脂、酸洗、磷化、皂化、水洗、纯水洗等槽体内均会产生废槽渣，每5天清理捞渣一次，全年清理60次，根据建设单位提供资料可知，槽渣产生量约为1.2t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），槽渣属于HW17表面处理废物中“336-064-17”金属或者塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈（不包括喷砂除锈）、洗涤、磷化、出光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣和废水处理污泥（不包括：铝、镁材（板）表面酸（碱）洗、粗化、硫酸阳极处理、磷酸化学抛光废水处理污泥，铝电解电容器用铝电极箔化学腐蚀、非硼酸系化成液化成废水处理污泥，铝材挤压加工模具碱洗（煲模）废水处理污泥，碳钢酸洗除锈废水处理污泥）。评价提出，槽渣采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（5）废酸洗槽液
项目酸洗槽槽液每季度更换一次，根据营运期废水分析可知，废酸洗槽液产生量为9.6t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），废酸洗槽液属于HW17表面处理废物中“336-064-17”金属或者塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈（不包括喷砂除锈）、洗涤、磷化、出光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣和废水处理污泥（不包括：铝、镁材（板）表面酸（碱）洗、粗化、硫酸阳极处理、磷酸化学抛光废水处理污泥，铝电解电容器用铝电极箔化学腐蚀、非硼酸系化成液化成废水处理污泥，铝材挤压加工模具碱洗（煲模）废水处理污泥，碳钢酸洗除锈废水处理污泥）。评价提出，废酸洗槽液采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（6）废磷化槽液
项目磷化槽槽液每季度更换一次，根据营运期废水分析可知，废磷化槽液产生量为9.6t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），废磷化槽液属于HW17表面处理废物中“336-064-17”金属或者塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈（不包括喷砂除锈）、洗涤、磷化、出光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣和废水处理污泥（不包括：铝、镁材（板）表面酸（碱）洗、粗化、硫酸阳极处理、磷酸化学抛光废水处理污泥，铝电解电容器用铝电极箔化学腐蚀、非硼酸系化成液化成废水处理污泥，铝材挤压加工模具碱洗（煲模）废水处理污泥，碳钢酸洗除锈废水处理污泥）。评价提出，废磷化槽液采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（7）废超滤膜
回收槽超滤膜装置中含有超滤膜，超滤膜使用时会有金属、浮漆等残留在膜上无法排出，时间久后会慢慢堆积形成沉淀，降低超滤膜效率，通过清洗后不仍能恢复过滤效果需要进行更换。本项目回收槽超滤膜装置为间断运行，废超滤膜产生量为0.5t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），废超滤膜属于HW49其他废物中“900-041-49”含有或者沾染毒性、感染性危险废物的废弃的包装物、容器、过滤吸附介质。评价提出，废超滤膜采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（8）废纤维棉
本项目采用纤维棉过滤漆雾，废纤维棉的产生量约为0.5t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），废纤维棉属于HW49其他废物中“900-041-49”含有或者沾染毒性、感染性危险废物的废弃的包装物、容器、过滤吸附介质。评价提出，废纤维棉采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（9）废活性炭
本项目有机废气经“活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置”处理后达标排放，活性炭吸附/脱附装置需定期更换活性炭，经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），更换下来的废活性炭属于HW49其他废物中“900-039-49”烟气、VOCs治理过程（不包括餐饮行业油烟治理过程）产生的废活性炭。评价提出，废活性炭采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
本项目设置2个活性炭吸附床，2个活性炭吸附床在工作时，一个吸附，一个脱附，每个吸附床活性炭填充量为0.075t。活性炭处理的有机废气量为非甲烷总烃0.4294t/a。根据相关资料，1t的活性炭可吸附300kg有机废气，则本项目初始0.075t活性炭可吸附0.0225t废气，经多次脱附后吸附能力逐渐降低，当低于50%时更换活性炭。根据相关资料，活性炭每次吸附-脱附会导致5%左右的能力失活，因此再生15次左右后需要更换活性炭，更换时活性炭吸附能力为0.0113t废气。活性炭每15d脱附一次（年工作300d/a），则活性炭装置每0.75年更换一次，更换量为0.1726t/次（折0.23t/a）。
（10）废催化剂
本项目催化燃烧装置在运行使用过程中，需要更换催化剂，约5年更换一次，每次更换量约0.03t。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），更换下来的废催化剂属于HW50废催化剂中“772-007-50”烟气脱硝过程中产生的废钒钛系催化剂进行管理。评价提出，废催化剂采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（11）隔油废油
项目污水处理站处理废水的过程中，隔油池会产生废油，隔油废油产生量约为0.5t/a。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），隔油废油属于HW08废矿物油与含矿物油废物中“900-210-08”含油废水处理中隔油、气浮、沉淀等处理过程中产生的浮油、浮渣和污泥（不包括废水生化处理污泥）。评价提出，隔油废油采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。
（12）污泥
项目污水处理站会产生污泥，含有金属、浮漆等残留，本项目进入污水处理站的生产废水量为810m3/a，结合污水处理站进出口废水水质及SS含量，核算出污泥量约为0.1588t/a（含水率约70%）。经查阅《国家危险废物名录》（2025年版），污泥属于HW17表面处理废物中“336-064-17”金属或者塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈（不包括喷砂除锈）、洗涤、磷化、出光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣和废水处理污泥（不包括：铝、镁材（板）表面酸（碱）洗、粗化、硫酸阳极处理、磷酸化学抛光废水处理污泥，铝电解电容器用铝电极箔化学腐蚀、非硼酸系化成液化成废水处理污泥，铝材挤压加工模具碱洗（煲模）废水处理污泥，碳钢酸洗除锈废水处理污泥）。评价提出，污泥采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置。





表51               固体废物详情一览表
	排放源
	固废名称
	固废性质
	产生量(t/a)
	处理措施

	机加工
	废金属屑
	一般固废
	10.6
	收集至一般固废暂存间暂存后，定期外售

	
	废边角料
	一般固废
	212
	

	袋式除尘器
	除尘器粉尘
	一般固废
	0.4887
	

	
	废滤袋
	一般固废
	0.2
	

	脱脂剂、30%盐酸、磷化剂、皂化剂、水性电泳漆、水性环氧底漆、切削液、机油使用
	废包装桶
	危险废物
	0.123
	采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置

	机加工
	废切削液
	危险废物
	1.8
	

	
	废机油
	危险废物
	0.45
	

	脱脂、酸洗、磷化、皂化、水洗、纯水洗等槽体
	槽渣
	危险废物
	1.2
	

	酸洗槽
	废酸洗槽液
	危险废物
	9.6
	

	磷化槽
	废磷化槽液
	危险废物
	9.6
	

	回收槽超滤膜装置
	废超滤膜
	危险废物
	0.5
	

	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	废纤维棉
	危险废物
	0.5
	

	
	废活性炭
	危险废物
	0.23
	

	
	废催化剂
	危险废物
	0.03t/5a
	

	污水处理站
	隔油废油
	危险废物
	0.5
	

	
	污泥
	危险废物
	0.1588
	


表52                 一般固体废物汇总表
	排放源
	固废名称
	类别代码
	固废性质
	产生量(t/a)
	处理措施

	机加工
	废金属屑
	900-001-S17
	一般固废
	10.6
	收集至一般固废暂存间暂存后，定期外售

	
	废边角料
	900-001-S17
	一般固废
	212
	

	袋式除尘器
	除尘器粉尘
	900-099-S59
	一般固废
	0.4887
	

	
	废滤袋
	900-009-S59
	一般固废
	0.2
	






表53                  危险废物汇总表
	序号
	危险废物名称
	危险废物类别
	危险废物代码
	产生量(t/a)
	产生工序及装置
	形态
	主要成分
	有害成分
	产废周期
	危险特性
	处置措施

	1
	废包装桶
	HW49其他废物
	900-041-49
	0.123
	脱脂剂、30%盐酸、磷化剂、皂化剂、水性电泳漆、水性环氧底漆、切削液、机油使用
	固态
	有机物
	有机物
	1周
	T/In
	采用专用密闭容器收集后于危废贮存库暂存，定期委托有相应危废处置资质单位安全处置

	2
	废切削液
	HW09油/水、烃/水混合物或乳化液
	900-006-09
	1.8
	机加工
	液态
	有机物
	有机物
	1季度
	T
	

	3
	废机油
	HW08废矿物油与含矿物油废物
	900-249-08
	0.45
	
	液态
	有机物
	有机物
	1季度
	T，I
	

	4
	槽渣
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	1.2
	脱脂、酸洗、磷化、皂化、水洗、纯水洗等槽体
	固态
	废槽渣
	废槽渣
	30天
	T/C
	

	5
	废酸洗槽液
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	9.6
	酸洗槽
	液态
	水
	废酸洗槽液
	1季度
	T/C
	

	6
	废磷化槽液
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	9.6
	磷化槽
	液态
	水
	废酸洗槽液
	1季度
	T/C
	

	7
	废超滤膜
	HW49其他废物
	900-041-49
	0.5
	回收槽超滤膜装置
	固态
	金属
浮漆
	浮漆
	0.5a
	T/In
	

	8
	废纤维棉
	HW49其他废物
	900-041-49
	0.5
	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	固态
	纤维棉
	漆料
	1a
	T/In
	

	9
	废活性炭
	HW49其他废物
	900-039-49
	0.23
	
	固态
	有机物
	有机物
	0.75a
	T
	

	10
	废催化剂
	HW50废催化剂
	772-007-50
	0.03
t/5a
	
	固态
	贵金属
	有机物
	5a
	T
	

	11
	隔油废油
	HW08废矿物油与含矿物油废物
	900-210-08
	0.5
	污水处理站
	液态
	废油
	废油
	1个月
	T，I
	

	12
	污泥
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	0.1588
	
	固态
	污泥
	污泥
	1个月
	T/C
	






表54       建设项目危险废物贮存场所（设施）基本情况表
	序号
	贮存场所(设施)名称
	危险废物名称
	危险废物类别
	危险废物代码
	位置
	占地面积
	贮存方式
	贮存周期

	1
	危废贮存库
	废包装桶
	HW49其他废物
	900-041-49
	厂区内
	30m2
	桶装
	1季度

	2
	
	废切削液
	HW09油/水、烃/水混合物或乳化液
	900-006-09
	
	
	桶装
	0.5a

	3
	
	废机油
	HW08废矿物油与含矿物油废物
	900-249-08
	
	
	桶装
	

	4
	
	槽渣
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	
	
	桶装
	

	5
	
	废酸洗槽液
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	
	
	桶装
	

	6
	
	废磷化槽液
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	
	
	桶装
	

	7
	
	废超滤膜
	HW49其他废物
	900-041-49
	
	
	袋装
	

	8
	
	废纤维棉
	HW49其他废物
	900-041-49
	
	
	袋装
	

	9
	
	废活性炭
	HW49其他废物
	900-039-49
	
	
	袋装
	

	10
	
	废催化剂
	HW50废催化剂
	772-007-50
	
	
	袋装
	

	11
	
	隔油废油
	HW08废矿物油与含矿物油废物
	900-210-08
	
	
	桶装
	

	12
	
	污泥
	HW17表面处理废物
	336-064-17
	
	
	袋装
	


3、固废处理措施
为避免本项目的固废在储存过程中产生二次污染问题，评价建议项目建设单位设置1座30m2的一般固废暂存间和1座30m2的危废贮存库，对项目固废实现分类存放。
根据《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）：一般工业固体废物贮存过程应满足相应防渗漏、防雨淋、防扬尘等环境保护要求。因此本项目一般固废的存放过程应满足防渗漏、防雨淋、防扬尘的“三防要求”。
危废贮存库应满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）的要求。危险废物在危废贮存库采用专用密闭容器储存，危废贮存库采取防风、防晒、防雨淋、防扬散、防流失、防渗漏措施。
4、环境管理要求
（1）一般固废
企业的一般固废暂存间的地面应进行硬化，应有防渗漏、防风、防晒、防雨淋设施。
（2）危险废物
本项目要求企业按照评价指南和《危险废物识别标志设置技术规范》（HJ 1276-2022）、《危险废物贮存污染控制标准》（GB 18597-2023）、《危险废物管理计划和管理台账制定技术导则》（HJ1259-2022）的要求，对危险废物管理采取以下措施：
①危废贮存库应根据危险废物的形态、物理化学性质、包装形式和污染物迁移途径，采取必要的防风、防晒、防雨、防漏、防渗、防腐以及其他环境污染防治措施，不应露天堆放危险废物。应定期检查危险废物的贮存状况，及时清理危废贮存库地面，更换破损泄漏的危险废物贮存容器和包装物，保证堆存危险废物的防雨、防风、防扬尘等设施功能完好。
②危废贮存库应根据危险废物的类别、数量、形态、物理化学性质和污染防治等要求设置必要的贮存分区，避免不相容的危险废物接触、混合。危废贮存库内不同贮存分区之间应采取隔离措施。隔离措施可根据危险废物特性采用过道、隔板或隔墙等方式。
③贮存设施或贮存分区内地面、墙面裙脚、堵截泄漏的围堰、接触危险废物的隔板和墙体等应采用坚固的材料建造，表面无裂缝。贮存设施地面与裙脚应采取表面防渗措施；表面防渗材料应与所接触的物料或污染物相容。贮存的危险废物直接接触地面的，还应进行基础防渗，防渗层为至少1m厚黏土层（渗透系数不大于10-7cm/s），或至少2mm厚高密度聚乙烯膜等人工防渗材料（渗透系数不大于10-10cm/s），或其他防渗性能等效的材料。
④在危废贮存库内或通过贮存分区方式贮存液态危险废物的，应具有液体泄漏堵截设施，堵截设施最小容积不应低于对应贮存区域最大液态废物容器容积或液态废物总储量1/10（二者取较大者）；用于贮存可能产生渗滤液的危险废物的贮存库或贮存分区应设计渗滤液收集设施，收集设施容积应满足渗滤液的收集要求。
⑤使用容器盛装液态、半固态危险废物时，容器内部应留有适当的空间，以适应因温度变化等可能引发的收缩和膨胀，防止其导致容器渗漏或永久变形。
⑥危废贮存库须按照《危险废物识别标志设置技术规范》（HJ 1276- 2022）设立危险废物标志。
危险废物贮存、利用、处置设施标志应包含三角形警告性图形标志和文字性辅助标志，其中三角形警告性图形标志应符合GB15562.2中的要求。危险废物贮存、利用、处置设施标志应以醒目的文字标注危险废物设施的类型；还应包含危险废物设施所属的单位名称、设施编码、负责人及联系方式；宜设置二维码，对设施使用情况进行信息化管理。
⑦各个危险废物容器外侧须按照《危险废物识别标志设置技术规范》（HJ 1276-2022）设置危险废物标签，以醒目的字样标注“危险废物”。危险废物标签应包含废物名称、废物类别、废物代码、废物形态、危险特性、主要成分、有害成分、注意事项、产生/收集单位名称、联系人、联系方式、产生日期、废物重量等。危险废物标签背景色应采用醒目的橘黄色，RGB颜色值为（255，150，0）。标签边框和字体颜色为黑色，RGB颜色值为（0，0，0）；字体宜采用黑体字，其中“危险废物”字样应加粗放大；所选用的材质宜具有一定的耐用性和防水性。标签可采用不干胶印刷品或印刷品外加防水塑料袋或塑封等。
⑧危险废物分区标志背景色应采用黄色，RGB颜色值为（255，150，0）。废物种类信息应采用醒目的橘黄色，RGB颜色值为（255，150，0）。字体颜色为黑色，RGB颜色值为（0，0，0）。危险废物分区标志的字体宜采用黑体字，其中“危险废物贮存分区标志”字样应加粗放大并居中显示。衬底宜采用坚固耐用的材料，并具有耐用性和防水性。废物贮存种类信息等可采用印刷纸张、不粘胶材质或塑料卡片等，以便固定在衬底上。
⑨危险废物贮存、利用、处置设施标志背景颜色为黄色，RGB 颜色值为（255，150，0）。字体和边框颜色为黑色，RGB颜色值为（0，0，0）。字体应采用黑体字，其中危险废物设施类型的字样应加粗放大并居中显示。宜采用坚固耐用的材料（如1.5mm～2mm冷轧钢板），并做搪瓷处理或贴膜处理。
⑩产生危险废物的单位应根据危险废物产生、贮存、利用、处置等环节的动态流向，如实建立各环节的危险废物管理台账，记录危险废物名称、危险废物类别、危险废物代码、产生量、计量单位、入库批次编码、入库时间、容器/包装编码、出库批次编码、出库时间、出厂时间、委外利用/处置量、计量单位、利用/处置方式、接收单位类型等内容，保存时间原则上应存档5年以上。
⑪各危险废物定期送至有资质的危废处理单位安全处置；在危废的转移处置过程中，应严格按照《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》和《危险废物转移管理办法》有关规定执行。
五、地下水、土壤
本项目可能对地下水、土壤有影响的污染物主要为原料库内切削液、机油等液态原料，污水处理站内的废水，危废贮存间内的危险废物。
评价提出，原料库内切削液、机油等液态原料储存区设置围堰，采取防腐防渗措施；污水处理站采取防腐防渗措施，确保废水不渗漏；危险废物于危废贮存库暂存，均采用密闭包装，并置于托盘上，确保不渗漏，危废贮存库采用防风、防晒、防雨淋、防扬散、防流失、防渗漏措施，满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）的要求。
综上，评价认为项目建成后运行不会对地下水、土壤环境造成影响，不再进行地下水及土壤环境影响分析。
六、环境风险
根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018），环境风险评价应以突发性事故导致的危险物质环境急性损害防控为目标，对建设项目的环境风险进行分析、预测和评估，提出环境风险预防、控制、减缓措施，明确环境风险监控及应急建议要求，为建设项目环境风险防控提供科学依据。
1、评价依据
根据项目工程分析，项目原辅材料中的风险物质主要为机油、30%盐酸、废机油。根据企业提供资料，本项目风险物质的总用量和储存情况如下。
表55          本项目风险物质年用量和最大库存量
	序号
	物质名称
	项目总用量(t/a)
	盛装方式
	厂区最大储存量(t)

	1
	机油
	0.5
	桶装，25kg/桶
	0.25

	2
	30%盐酸
	2
	桶装，25kg/桶
	1

	3
	废机油（危险废物）
	0.45t/a（总产生量）
	桶装
	0.23


经查阅《企业突发环境事件风险分级方法》（HJ941-2018）附录A，风险物质临界量详见下表：
表56            项目涉及危险化学品物质及临界量标准
	序号
	危险物质名称
	CAS号
	最大存在总量qn（t）
	临界量Qn（t）
	该种危险物质Q值

	1
	机油（含废机油）
	/
	0.48
	2500
	0.00018

	2
	盐酸
	7647-01-0
	0.3
	7.5
	0.04

	注：①机油（含废机油）属于油类物质，油类物质临界量为2500吨。
②30%盐酸中盐酸含量为30%，将30%盐酸折合成纯盐酸后进行对比分析，盐酸临界量为7.5吨。


根据上表数据及《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）附录C计算得出，本项目风险物质总量与临界量比值：Q=0.04018＜1，因此本项目按照要求开展简单分析即可。
2、可能影响环境的途径
经查阅相关资料，本项目可能影响环境的途径为：①机油在使用、储存、运输过程中及废机油在储存、运输过程中造成的泄漏遇明火意外燃烧或引起爆炸，从而引发火灾事故，导致引起伴生/次生大气污染物排放，可能引起短时超过大气环境质量超标的状况，造成区域大气环境污染。②30%盐酸因破损、人为操作失误导致泄漏时会产生盐酸雾，不及时收集导致人员吸入、食入、皮肤接触吸收导致人体灼烧或者中毒；导致引起伴生/次生大气污染物排放，可能引起短时超过大气环境质量超标的状况，造成区域大气环境污染。
3、环境风险防范措施
①风险物质根据类别设立单独存放区，并设专人管理，在醒目的地方设置“严禁烟火”等警告标志；
②定期检查风险物质容器是否有泄漏现象，发现泄漏，及时处理；
③机油存放区及危废贮存库不设置热源和电器设备；设置可燃气体报警装置；
④机油存放区及危废贮存库附近应配备足量的灭火器材，如干粉或二氧化碳灭火器；
⑤机油、废机油泄漏时处置人员采取必要的个人防护措施，在处置泄漏或有关设备时，应穿着隔绝式防化服，佩戴空气呼吸器；
⑥人员在30%盐酸存放区巡视或操作时，必须配备防护手套、防腐工作服等个人防护装备、消防器材。



[bookmark: _Hlk54167917]五、环境保护措施监督检查清单
	内容
要素
	污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准

	大气环境
	焊接
	颗粒物
	集气罩+袋式除尘器+15m高排气筒DA001
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级颗粒物有组织排放浓度120mg/m3、排放速率3.5kg/h（15m高排气筒）的限值要求，《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3的限值要求，《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求

	
	切割
	颗粒物
	
	

	
	酸洗
	HCl
	侧吸集气罩+酸雾吸收塔
	15m高排气筒DA002
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级HCl有组织排放浓度100mg/m3、排放速率0.26kg/h（15m高排气筒）的限值要求，《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织氯化氢10mg/m3的限值要求

	
	电泳
	非甲烷总烃
	集气罩
	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级颗粒物有组织排放浓度120mg/m3、排放速率3.5kg/h（15m高排气筒）的限值要求，《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3的限值要求，《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求；《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB41/1951-2020）表1非甲烷总烃50mg/m3的限值要求，《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议限值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）中附件1-工业企业挥发性有机物排放建议值表面涂装业非甲烷总烃排放浓度60mg/m3的限值要求，《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业有组织NMHC排放浓度20-30mg/m3的限值要求

	
	电泳烘干
	非甲烷总烃
	集气罩
	
	
	

	
	喷漆
	漆雾、非甲烷总烃
	密闭管道
	
	
	

	
	喷漆烘干
	非甲烷总烃
	密闭管道
	
	
	

	
	危废贮存库
	非甲烷总烃
	密闭管道
	
	
	

	
	无组织废气
	焊接
	颗粒物
	车间密闭、加强设备密闭，保证废气收集效率，尽量减少无组织排放
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2-新污染源大气污染物排放限值颗粒物1.0mg/m3、HCl 0.2mg/m3的限值要求，《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》厂界无组织0.5mg/m3的限值要求；《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）附件2-其他企业边界非甲烷总烃2mg/m3的限值要求，《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A1-厂区内VOCs无组织排放限值厂区内无组织监控点处1h平均浓度值6mg/m3、厂区内无组织监控点处任意一次浓度值20mg/m3的标准要求，《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业厂区内无组织排放监控点NMHC的小时平均浓度值不超过6mg/m3、任意一次浓度值不超过20mg/m3的限值要求

	
	
	切割
	颗粒物
	
	

	
	
	酸洗
	HCl
	
	

	
	
	电泳
	非甲烷总烃
	
	

	
	
	电泳烘干
	非甲烷总烃
	
	

	
	
	喷漆
	漆雾、非甲烷总烃
	
	

	
	
	喷漆烘干
	非甲烷总烃
	
	

	地表水环境
	生活污水
	COD、SS、NH3-N、TN、TP
	化粪池
	经污水管网排入河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）进一步处理
	河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）收水标准pH 6~9（无量纲）、COD 350mg/L、SS 280mg/L、NH3-N 30mg/L、TP 3mg/L、TN 40mg/L的限值要求，《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4二级pH 6~9（无量纲）、COD 150mg/L、SS 150mg/L、NH3-N 25mg/L、TP 1.0mg/L、石油类10mg/L、LAS 10mg/L的限值要求

	
	纯水制备废水
	COD、SS
	/
	
	

	
	脱脂废水
	pH、COD、SS、NH3-N、TP、TN、石油类、LAS
	污水处理站（工艺为“隔油池+调节池+混凝沉淀+水解酸化+A/O反应池+二沉池”，规模为5m3/d）
	
	

	
	脱脂后水洗废水
	
	
	
	

	
	其他水洗废水
	
	
	
	

	
	皂化废水
	
	
	
	

	
	酸雾吸收塔废水
	pH、COD、SS、NH3-N、TP、TN
	
	
	

	声环境
	剪板机、冲床等
	噪声
	基础减振、厂房隔声等
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类

	电磁辐射
	/
	/
	/
	/

	固体废物
	机加工
	废金属屑
	一般固废暂存间1座（30m2）
	《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）中“防渗漏、防雨淋、防扬尘”三防要求

	
	
	废边角料
	
	

	
	袋式除尘器
	除尘器粉尘
	
	

	
	
	废滤袋
	
	

	
	脱脂剂、30%盐酸、磷化剂、皂化剂、水性电泳漆、水性环氧底漆、切削液、机油使用
	废包装桶
	危废贮存库1座（30m2）
	《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）

	
	机加工
	废切削液
	
	

	
	
	废机油
	
	

	
	脱脂、酸洗、磷化、皂化、水洗、纯水洗等槽体
	槽渣
	
	

	
	酸洗槽
	废酸洗槽液
	
	

	
	磷化槽
	废磷化槽液
	
	

	
	回收槽超滤膜装置
	废超滤膜
	
	

	
	纤维棉过滤+活性炭吸附/脱附-催化燃烧装置
	废纤维棉
	
	

	
	
	废活性炭
	
	

	
	
	废催化剂
	
	

	
	污水处理站
	隔油废油
	
	

	
	
	污泥
	
	

	土壤及地下水污染防治措施
	原料库内切削液、机油等液态原料储存区设置围堰，采取防腐防渗措施；污水处理站采取防腐防渗措施，确保废水不渗漏；危险废物于危废贮存库暂存，均采用密闭包装，并置于托盘上，确保不渗漏，危废贮存库采用防风、防晒、防雨淋、防扬散、防流失、防渗漏措施，满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）的要求

	生态保护措施
	/

	环境风险防范措施
	①风险物质根据类别设立单独存放区，并设专人管理，在醒目的地方设置“严禁烟火”等警告标志；
②定期检查风险物质容器是否有泄漏现象，发现泄漏，及时处理；
③机油存放区及危废贮存库不设置热源和电器设备；设置可燃气体报警装置；
④机油存放区及危废贮存库附近应配备足量的灭火器材，如干粉或二氧化碳灭火器；
⑤机油、废机油泄漏时处置人员采取必要的个人防护措施，在处置泄漏或有关设备时，应穿着隔绝式防化服，佩戴空气呼吸器；
⑥人员在30%盐酸存放区巡视或操作时，必须配备防护手套、防腐工作服等个人防护装备、消防器材。

	其他环境管理要求
	按照排污许可技术规范、年度污染防治攻坚方案、专项整治方案以及绩效分级评级指南等要求安装相关环保监控、监测设备

	
	根据《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971-2018）、《排污许可证申请与核发技术规范 工业噪声》（HJ1301-2023），本项目在生产运行阶段的污染源监测计划见下表。
污染源自行监测计划表
	监控类别
	监测指标
	监测点位
	监测频次
	执行排放标准

	噪声
	等效连续A声级
	四周厂界外1m处
	1次/季
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准值

	废水
	流量、pH、COD、NH3-N、TP
	厂区总排口
	自动监测
	河南新投环保科技有限公司（新乡市小店污水处理厂）pH 6~9、COD 350mg/L、SS 280mg/L、NH3-N 30mg/L、TP 3mg/L、TN 40mg/L的收水标准要求，《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4二级pH 6~9（无量纲）、COD 150mg/L、SS 150mg/L、NH3-N 25mg/L、TP 1.0mg/L、石油类10mg/L、LAS 10mg/L的限值要求

	
	SS、TN、石油类、LAS
	
	1次/季
	

	废气
	有组织废气

	
	颗粒物
	浓度、速率、废气量
	排气筒DA001
	1次/年
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级颗粒物有组织排放浓度120mg/m3、排放速率3.5kg/h（15m高排气筒）的限值要求，《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》其他所有涉气工业企业排放口颗粒物排放浓度不高于10mg/m3的限值要求，《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织颗粒物10mg/m3的限值要求

	
	颗粒物
	
	排气筒DA002
	1次/年
	

	
	HCl
	
	
	1次/年
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级HCl有组织排放浓度100mg/m3、排放速率0.26kg/h（15m高排气筒）的限值要求，《河南省重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2024年修订版）》及其补充说明金属表面处理及热处理加工业A级企业有组织氯化氢10mg/m3的限值要求

	
	非甲烷总烃
	
	
	1次/季
	《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB41/1951-2020）表1非甲烷总烃50mg/m3的限值要求，《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议限值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）中附件1-工业企业挥发性有机物排放建议值表面涂装业非甲烷总烃排放浓度60mg/m3的限值要求，《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》中工业涂装业A级企业有组织NMHC排放浓度20-30mg/m3的限值要求

	
	无组织废气

	
	颗粒物
	排放浓度
	四周厂界
	1次/年
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2-新污染源大气污染物排放限值颗粒物1.0mg/m3的限值要求，《新乡市生态环境局关于进一步规范工业企业颗粒物排放限值的通知》厂界无组织0.5mg/m3的限值要求

	
	HCl
	
	
	
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2-新污染源大气污染物排放限值HCl 0.2mg/m3的限值要求

	
	非甲烷总烃
	
	
	
	《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》（豫环攻坚办〔2017〕162号）附件2-其他企业边界非甲烷总烃2mg/m3的限值要求
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AI 生成的内容可能不正确。]六、结论
	河南日熠机械科技有限公司新建厂区建设项目符合国家相关产业政策要求。营运过程中产生的污染物经治理后均能够达标排放，固废处置措施可行。建设单位应认真做好环评中提出的各项污染防治措施，确保各项污染物达标排放。从环保角度分析，该项目可行。

新乡市世青环境技术有限公司
2026年2月       




附表
建设项目污染物排放量汇总表
单位：t/a 
	项目
分类
	污染物名称
	现有工程
排放量（固体废物产生量）①
	现有工程
许可排放量
②
	在建工程
排放量（固体废物产生量）③
	本项目
排放量（固体废物产生量）④
	以新带老削减量
（新建项目不填）⑤
	本项目建成后
全厂排放量（固体废物产生量）⑥
	变化量
⑦

	废气
	颗粒物
	/
	/
	/
	0.0796
	/
	0.0796
	+0.0796

	
	非甲烷总烃
	/
	/
	/
	0.0894
	/
	0.0894
	+0.0894

	
	HCl
	/
	/
	/
	0.0401
	/
	0.0401
	+0.0401

	废水
	COD
	/
	/
	/
	0.1171
	/
	0.1171
	+0.1171

	
	NH3-N
	/
	/
	/
	0.0059
	/
	0.0059
	+0.0059

	
	TP
	/
	/
	/
	0.0012
	/
	0.0012
	+0.0012

	
	TN
	/
	/
	/
	0.0439
	/
	0.0439
	+0.0439

	一般工业
固体废物
	废金属屑
	/
	/
	/
	10.6
	/
	10.6
	+10.6

	
	废边角料
	/
	/
	/
	212
	/
	212
	+212

	
	除尘器粉尘
	/
	/
	/
	0.4887
	/
	0.4887
	+0.4887

	
	废滤袋
	/
	/
	/
	0.2
	/
	0.2
	+0.2

	危险废物
	废包装桶
	/
	/
	/
	0.123
	/
	0.123
	+0.123

	
	废切削液
	/
	/
	/
	1.8
	/
	1.8
	+1.8

	
	废机油
	/
	/
	/
	0.45
	/
	0.45
	+0.45

	
	槽渣
	/
	/
	/
	1.2
	/
	1.2
	+1.2

	
	废酸洗槽液
	/
	/
	/
	9.6
	/
	9.6
	+9.6

	
	废磷化槽液
	/
	/
	/
	9.6
	/
	9.6
	+9.6

	
	废超滤膜
	/
	/
	/
	0.5
	/
	0.5
	+0.5

	
	废纤维棉
	/
	/
	/
	0.5
	/
	0.5
	+0.5

	
	废活性炭
	/
	/
	/
	0.23
	/
	0.23
	+0.23

	
	废催化剂
	/
	/
	/
	0.03t/5a
	/
	0.03t/5a
	+0.03t/5a

	
	隔油废油
	/
	/
	/
	0.5
	/
	0.5
	+0.5

	
	污泥
	/
	/
	/
	0.1588
	/
	0.1588
	+0.1588


注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①
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methods, Harmful substances, prohibited substances, restricted
substances. in the samples were detected

TB/T 31392021 (HLAEZ-4:0k S I A1 B2 5 22 U0 & MR B )
TB/T 3139-2021 (Limit of harmful substance of non-metallic materials
and indoor air for railway locomotive and vehicle)

I FREE RN daddb AT IR, HTR B E PR BNEE AL & TB/T
31392021 CHLE 40 SR AT BB N 2 S VPR 98
Re
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Based on the testing of the submitted samples, the test results of the tested
items meet the requirements of TB/T 3139-2021 (Limit of harmful
substance of non-metallic materials and indoor air for railway locomotive
and vehicle) .

& 2 RN S R A T HR R X S £ 3
Remarks : The sample information is provided by the applicant company and is

responsible for its authenticity.
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il Z58/Conclusions:

TB/T 3139-2021 NEEHIFSBEMR A ENFSHEEVRRE

TB/T 3139-2021 {Limit of harmful substance of non-metallic materials and indoor air for railway

locomotive and vehicle)
L ZaR4.5.2.1 K EERRA SR IR E

1.Clause 4.5.2.1 Harmful substances in Water based coatings

L1RT KEEREE SR RE
1.1 Table 7 Limits of harmful substances in Water based coatings
7 KERNTEYRS ERE
Table 7 Limit of harmful substances of
e B E Water based coatings i
No. Items JEEE. % & Conclusion
Primer/ Middle Top coating
coating Putty
RN ED (gL ok
1 VOC (gL) <200 <300 Pass
RERPEA R B, =
o | FE (BZHD ) (mg/ke) <300 Ei%
Sum of benzene,toluene, xylene - Pass
and ethylbenzene (mg/kg)
™ A
3 | TEE (mgke) <100 ah
Formaldehyde(mg/kg) Pass
Z R RS (mg/kg) e
4 Sum of ethylene glycol ether and <300 ;ass
ether ester (mg/kg)
Tl AL IRmE (mg/kg) P
5 | Sum of NPEO and <1000 Piss
OPEQO(mg/kg)
P
# (Pb) <10 e
HER (RE Zﬂss
) (mgke) g (cd) <100 el
6 Heavy metals Pass
(Color paints only) | 7~ <1000 atk
(mg/kg) (Crf) - Pass
= P~
7K (Hg) <1000 Pass

STC (Changzhou) Co. Lid. EMIFRFRES
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252 MEEMAEERMEERAYRE. RAYRHER
2.Clause 5.2 Prohibited substances and Restricted substances of locomotive and vehicle non-metallic
materials

2.1 R 17 HEEHA RS RARH SR ER

2.1Table 17 Prohibited substances of locomotive and vehicle non-metallic materials

s i) i ER Ead
No. Item Control scope Requirements Conclusion
A -~
Chrysotile ;
ass
asbestos
WA itk
Crocidolite Pass
[paEa 4 . A
1 Asff‘:os Actinolite All materials gzg:dﬂ Pass
" A Atk
Amosite Pass
HNA i
Anthophyllite Pass
ENA itk
Tremolite Pass
) S L ORI oy
CEC Al A
ARGk B
3 NA.
HALON Solvent, Aerosol,
SR Refrigerant, _—
il HCFC Foaming Material /[[;M g{? NA.
s EEvAy s -
HFC o
6 AL oaihz el NA
PFC Foaming Material
ISR
7 SF6 NA.
5 TE¢AT ] AL A
Tetrachloroethylene Solvent Disabled il
T e
, | PERAS CliR B — ——
Arsenic and compounds Woodwork Disabled NA.
(Calculated by total arsenic) Sodwer 150/
7 N S
WRIAEY) (DB R RTD e TR N
10 Beryiliumyand compounds All materials Disabled Pass
(Calculated by total beryllium)

STC (Changzhou) Co. LId. EIFEFRES1;
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s pifz) Vi ER ik
No. Item Control scope Requirements Conclusion
HRIAEY (ST S EH) P R s
= Sobalisne o ponc All materials Disabled Pass
(Calculated by total cobalt)
AR CRA
AR F 75
WD
MRS (IFTLER B R All A
12 Cadmium and compounds materials(Differen <100 mg/kg ;ass
(Calculated by total cadmium) 1 colors of the
same product need
to be tested
separately)
R CRAN™
R B 2 )
RIS (ARICE BT PR . ~
Wiials AR &
13 Lead and compounds Paint (Different Disabled Piiss
(Calculated by total lead) colors of the same
product need to be
tested separately)
" 7}2&%‘1{‘%’1‘% (BURTER & 8 il R
ercury and compounds Woodwork Disabled NA.
(Calculated by total mercury)
A EREAEY (BIAMEEER
i K
15 Hexavalent chromium compounds T eathar <3 mg/kg NA.
(Calculated by total Hexavalent
chromium)
16 A-THHE IR B AR A &
4-Nitrobiphenyl All materials Disabled Pass
2-ZE A R A
17 2 AR 4 ;$
Naphthylamine P )
18 S R BRI Al KRR &
Aromatic amines Benzidine materials(Differen Disabled Pass
AR t colors of the N
19 & same product need &
Aminobiphenyl tolertested =
separately)
R —y o AR iy
20 Halobenzyltoluene R All materials Disabled Pass

STC (Changzhou) Co. Ltd. I RREENERAT
19 Xinke Road, Electronic-Technology Park, Changzhou, Jiangsu, China. Zip Code: 213031 sFE D& & M b EBF R @37 35195 H4 : 213031
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s i) Vi ER ik
No. Item Control scope Requirements Conclusion
IR
DBBT
LR Sat
21 AR #
(Ugilec1218% Pass
21)
LR Y P
2 —HRG ll;‘ass
(Ugilec141)
23 TS ?ﬁi’HfﬁHt N NA.
NP iRl <1000 mg/kg
24 PR AN Textiles, Leather, S = NA
NPEO Cleaning agent o
E e ) ) S
- L A PentaBDE A <1000 me/ke Pass
PBDE J\IR AR All materials AN AEH o
OctaBDE Disabled Pass
TSR KRR B A s . A
% PCP All materials <1000 mg/ke Pass
EZ2 =SSN o . i
4 PCT All materials =0 maks Pass
L LA o " #h
. Scce All materials =l000img/kg Pass
2 BURTH i A NA
PBB Textile Disabled o
- EPERSU TR G AR A
TDBPP Textile Disabled o
N EnrE=ys Yl AR XA
TEPA Textile Disabled o
£ <900 pesil
ES €l mg/kg <1500 N
32 High concentration # 1 Eﬁ.é%lﬁi mefkg
of halogen # Electrical parts <900 sum NA
Br mg/kg <1500
mg/kg

STC (Changzhou) Co. LId. ENIFEFRES I,
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2.2 {RCANEEFA SRR IRAYRER

2.2Table C.1 Restricted substances of locomotive and vehicle non-metallic materials

4 WA i HAER it
No. Item Control scope Requirements Conclusion
EWACER
kL ARSI
EEa
L)
N All materials
FRILAY DHEESED | (Excluding
1 Lead and compounds coatings, <1000mg/kg NA.
(Calculated by total lead) different colors
and products of
the same type
need to be
tested
separately)
, ETRERTES
REFAEY (SRTHREET Al i) Y
2 Mercury and compounds All materials <1000mg/kg ;ass
(Calculated by total mercury) (Excluding
woodwork)
- M OfL A
Atien samin | E TR
Hexavalent chromium compounds B &
3 (Calculated by total Hexavalent all maleleals <1000ms/le Pass
: (Excluding
chromium)
leather)
A (R
e g e
4 %;iﬂélt All materials <1000mg/kg ;
" ass
(Excluding
Textile)
Z IR Tif(PBDE)
o | (FEETR R R ) i &
2 PBDE All materials <1000mg/ke Pass
(Excluding PentaBDE and OctaBDE)
6 N4 o (il #
MMMF All materials /Each<1000mg/kg Pass
wh i ! é
7 Talcum All materials <1000ms/ke Pass

STC (Changzhou) Co. Ltd. ENIFEFRESE;
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2 E i BAER it
No. Item Control scope Requirements Conclusion
BREALEY) (BT EEETD - At
8 Antimony and compounds All ma‘t‘eri a <1000mg/kg ;’
(Calculated by total antimony) ¢ 958
HREI<0.5ng
9 i ERIRE (cm?.week ) NA
Nickel release Metal coating Nickel o
release<0.5pg/(cm* week)
RS o &
- MCCP All materials 1000me/kg Pass
—IRIE T S R s &
n " l\q/‘[-Dl ! ) All ma’tfrial Sl000melke l?ass
. BT R P
12 R Adhesives, <1000mg/ke At
Toluene Paint Pass
EHF o 3 é‘
L PAHs All materials S00mgks Pass
- ARG AT Z=T] ./ /Each &
Organotin compounds (In tin) All materials <1000mg/kg Pass
CERTY ST B &
& PP All materials <1000mg/keg Pass
6 B T T =
BBP Pass
- W T =
DBP . P
TR_TE_ QLR | o £ "
18 A 43%)}5“ All materials <1000 mg/kg A1
DEHP Bess
19 A A SR Tl &
S DIBP Pass
Phthalates | 42— FI g — 5% £l z &
20 DINP <1000 mg/kg Pass
AR R S 55 &
2 DIDP & 100l Pass
A — 5 5 1 A
2 ?Bl“#l;?\%ip 3= All materials <1000 mg/kg, ;,ass
AR G P %
23 DMP <1000 mgr/kg Pass

STC (changzhou) Co. Lid. FEMIFIEFRES
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bid N
2 ME Ret:i] BERER ity
Ne. Item Control scope Requirements Conclusion
, EmEST] =R - ; T
= TMTD All materials =1000mg/ke Pass
E2ties Eait . ot
el PCB All materials S0 uglks Pass
- =S A ’ att
26 TCB All materials 1000 mg/kg Pass
STC (@hangzha) Co. Ltd. i}l RELR 35

19 Xinke Road, Flectronic-Technology Park, Changzholl, iangst, China. 7ip Gode: 213031 HESTH S SR BT R eIV RETR 55195 Wi - 213031
Tel (D3  +80 519 85487600 Fax {5EL: +80 519 8546 7811 Email IDH : czsto@ste.group  Website Ft: vwwv stc.group
This rapert shall not be reproduced unless with prior writlen approval fram STC (Changznou Co. Lid.
For Condliions of Issuance of s test report, please rafer to “Conditions of Issuance of Test Reports™ section and webstte.
BEEAGUEIMITRRELNTRATNBRENE. TNTEESEIES. SURESEXNTREY, BEAMRIELTHR.





image50.jpeg
Test Report
IRy

F34 :2025-01-03 510 5T/ 3£ 32 71
ETRes : CT24120097
LR Test results:

TB/T 3139-2021 NEEHIFSBEMR A ENFSHEEVRRE

TB/T 3139-2021 {Limit of harmful substance of non-metallic materials and indoor air for railway

locomotive and vehicle)
L ZaR4.5.2.1 K EERRA SR IR E

1.Clause 4.5.2.1 Harmful substances in Water based coatings

L1R7 KRR SRR E

1.1Table 7 Limits of harmful substances in Water based coatings

PURTT: S % GBIT 239852009, R KA SAR il (GO kAT 41477«
Test Method: Reference for GB/T 23985-2009, and analyzed by balance&GC.

WA H 25 £ oL | WRER | &%
Item Limited value Unit Result Conclusion
R AL Etﬁé“jﬂa%: <200 R
e T <300 oL 5 55 B
voc Primer/ Middle coating:<200 Pass
Top coating:<300

PR ¥ ZHGB/T 239902009, KA (43 (GC)HEAT 4 7
Test Method:Reference for GB/T 23990-2009, and analyzed by GC.

wme | casms | BE 1 gy woL | WRER | @
Item CAS No ¢ Unit Result Conclusion
value
¥
-43-2 ,
Benzene 71-43-2 mg/kg 10
e :
Tofane 108-88-3 mg/kg 10
g 108-38-3/ z &
= EIF i 106-42-3/ =300 mg/kg 10 ND; Pass
22 95-47-6
A
Ethylbenzen 100-41-4 mg/kg 10
e

STC (changzhou) Co. Ltd. HJH 1
19 Xinke Road, Electronic-Technology Park, Changzhou, Jiangsu, China. Zip Code: 213031 AHEEMHF R BT R ERE19S 1B < 213031
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AR ZHGB/T 23993-2009, FHSE5-1T WA o BETH(UV-Vis) AT 247 -
Test Method:Reference for GB/T 23993-2009, and analyzed by UV-Vis.

wiamn | casme | RE By R T

Item CAS No Limifed Unit Result Conclusion
value

T P
Formaldehy 50-00-0 <100 mg/kg 5 N.D. 2

de Pass

PRI B 2% GBIT 23986-2009, KA AUAH (il (GC)BEAT 40 Hr e
Test Method: Reference for GB/T 23986-2009, and analyzed by GC.

wame | casms | RE gy voL | MRER | &
Item CAS No Unit Result Conclusion
value
oW
Bt
1.2- 110-71-4 mg/kg 20 N.D.
Dimethoxyet
hane
L BEHIEE
2:
Methoxyetha
nol
. V. ]
2:
Ethoxyethano
! VS
Pl St <300 #
Bk Pass
)5 629-14-1 mg/kg 20 N.D.
Diethoxyetha

109-86-4 mg/kg 20 N.D.

110-80-5 mg/kg 20 N.D.

ne
Z R
G
2 110-49-6 mgkg 20 N.D.
Methoxyethyl
acetate
LB LEE
LR 111-15-9 mg/kg 20 ND
Ethylene
glycol

STC (Changzhou) Co. Ltd. BT REBICNERAT
19 Xinke Road, Electronic-Technology Park, Changzhou, Jiangsu, China. Zip Code: 213031 SPE;TH &Mt KB F R R 7138195 B4 : 213031
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monoethyl
cther acetate
7
I 111-96-6 mg/kg 20 ND
Diglyme
=Z_m—
HH ff 112-49-2 mg/kg 20 N.D.
Triglyme

RT3 25 GB/T 314142015, JH AR A5 L(LO)IH 7 A4 o
Test Method:Reference for GB/T 31414-2015, and analyzed by LC.

mme | casws | PEC g aoL | MRER | @
Ttem CAS No Unit Result
value
A
NPEO 68412-54-4 <1000 myg/kg 5 N.D ;'uss
X &
OPEO 9002-93-1 <1000 mg/kg 5 N.D. Pass

HRAT7H: B%GRIT 30647-201441GR 24409-2020, %M R4 LB Tk
ANTT I A HHUV-Vis)HET 4447
Test Method:Reference for GB/T 30647-2014&GB 24409-2020, and analyzed by ICP-OES&UV-Vis,

S (ICP-ORS)HI

WRAH 28 FT53 — WRER 2
Item Limited value Unit Result Conclusion

it ” 5 B

Pb <10 mg/kg 5 N.D. Pass

H ’ s : B

cd <100 mg/kg ) ND. Pass

VAV lNT:S . otk

Cr v <1000 mg/kg 8 ND. Pass

E3 < g . ki

Hg, <1000 mg/kg 5 ND. Pass

STC (Changzhau) Co. Ltd. i SEERNARAT
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25352 EERA S RABERYR. RAMTIHER
2.Clause 5.2 Prohibited substances and Restricted substances of lacomotive and vehicle non-metallic
materials

2.1 F17 MR SRR S B R R AR 7

2.1Table 17 Prohibited substances of locomotive and vehicle non-metallic materials

i (Asbestos)
WA %: 25GB/T 232632009, AN RIERAEE (PLM> HEAT4HT .
Test Method: Reference for GB/T 23263-2009, and analyzed by PLM.

e | asey | PE O gy vo | R | @
Ttem CAS No. valie Unit Result Conclusion
b
L;?‘ZEDT;;E 12001-29-5 mgfke 1000 . fg:}w l’:; ':f
Cocnte | 2001284 wots | 00 | yowie | e
AE‘ i?ﬂlﬁge 77536-66-4 11:; Egﬂ mg/kg 1000 erggiﬂf:{:vc Et%
Ny | 273 meks | 00| il | s
Anfcfhﬁlnc Heas s me/ke — Nl‘gx\c :P;ﬁ
Temge | TS wets | w0 | you | e
FRBUCFC)

PRI %: S TB/T 31392021 [t 32D, ST T2 S Co - i (X (HS-GC-MS)EAT 4347
Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 Appendix D, and analyzed by HS-GC-MS.

T casms | (BE ey | wwew | e

Item CAS No. valie Unit Result Conclusion
CFC-11 75-69-4 melkg 1.0 NA. NA.
CFC-12 75-71-80 melkg 10 NA NA
CFC-13 75-72-9 ENa] mglkg Lo N.A NA.
CFC-111 354-56-3 Disabled mglkg 1.0 N.A NA.
CEC-112 76-11-9 melke 1.0 N.A NA.
CFC-113 76-13-1 melkg 1.0 N.A NA.

STC (@hangzhou) Co. Lid. FHITHE =RERE RMFRZ
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CrC-114 T76-14-2 mg/kg 1.0 N.A. NA.
CFC-115 T76-15-3 mg/kg 1.0 N.A. N.A.
Cre21l 422786 melkg 1.0 NA NA.
CFC-212 H61-96-1 mglkg 10 NA NA
CFC-213 1652-89-7 mg/kg 1.0 N.A NA.
CFC-214 677-68-9 mg/kg 1.0 N.A. NA.
CFC-215 T76-17-5 mg/kg 1.0 NA NA.
CrC-216 661-97-2 me/ke 1.0 NA NA.
CrC-217 422-86-6 melkg 1.0 NA NA.

A PFER(HALON)
WEHE: 2 TB/T 3139-2021 PfRD, TP TH% SAH 238 - TGS B (LQ1S-GC-MS)HH AT 4o

Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 Appendix D, and analyzed by 11S-GC-MS.

me | casms | PECToae | e | s

Item CAS No. Viloe Unit Result Conclusion
Halon 1211 353-59-3 " mg/kg 1.0 NA. NA.

g
4 -73-2

Halon 2402 124-73-2 Disabled mg/kg 1.0 NA NA.
Halan 1301 75-63-8 mg/kg 1o NA NA

FASERRMCEC)
FRT¥E: S TB/T 3139-2021 Pt 7eD, JH 07050 1S (L(HS-GC-MS)ift 17 43 re
Test Methad: Reference for TR/T 3139-2021 Appendix D, and analyzed by HS-GC-MS

mE | casme | FE ey D aen | aw

Item CAS No. sl Unit Result Conclusion
HCFC-21 75-43-4 mglkg 1.0 N.A NA.
HCFC-22 75-45-6 mglkg 1.0 NA NA.
HCFC-31 593-70-4 mglkg 1.0 NA NA
HCFC-121 354-14-3 A mglkg 1.0 N.A. NA.
HCFC-122 354212 Disabled me/kg 1.0 N.A NA.
HCFC-123 306-83-2 melkg 1.0 N.A. NA.
HCFC-124 2837-89-0 mglkg 1.0 NA. NA.
HCFC-131 359-28-4 mglkg 10 NA NA
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HCFC-132 | 43106-1 meke 10 NA NA.
1ICFC-133 = meke 1.0 NA NA.
HCFC-141 — melkg 10 NA NA
HCFC-141b | 1717-00-6 melke 10 NA NA.
HCFC-142 — malke 1.0 NA NA.
HOFC-142b | 75-68-3 melke 10 NA NA.
HCrC-151 -— mg/kg 1.0 N.A NA.
HCFC221 | 422264 melke 1.0 NA NA.
HCFC222 | 42230 mlkg ) NA NA
HCFC223 | 42526 mglkg 10 NA NA.
HCFC-224 — mg/kg 1.0 N.A NA.
HCFC-225 = meke 10 NA NA.
1ICFC-225ca | 422:56-0 melke 10 NA NA.
HCFC-225¢h | 507-55-1 melke 10 NA NA
HCFC226 | 43187-8 make 1.0 NA. NA.
HCFC-231 | 421943 malke 1.0 NA NA.
HCFC-232 | 460-899 melke 1.0 NA NA.
HCFC233 | 7125840 meke 10 NA NA.
HCFC-234 | 425945 melke 1.0 NA NA.
HCFC235 | 460924 mekg 10 NA NA
HCFC-241 66627-3 mglkg 1.0 NA NA.
HCFC242 | 460639 melke 1.0 NA NA.
HCEC-243 | 338750 melke 10 NA NA.
IICFC-244 | 679-85-6 melke 1.0 NA NA.
HCFC-251 | 421410 melke o | Na NA.
HCFC252 | 819-00-1 mke 10 NA NA.
HCFC-253 | 460-35-5 melke 10 NA NA.
HCFC-261 7]29099’7536 melkg 10 NA NA.
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FR1E 5
i casme | U\ vpL | WRER | s
Item CAS No. Unit Result Conclusion
value
— 420-99-5 .
HCFC-262 102738-79-4 mg/kg 1.0 NA NA.
HCFC-271 430-55-7 mg/kg 1.0 NA. NA.

SURBALY (HFC)
RTT¥E: BHTB/T 3139-2021 Wt DR T2 “UAH (4 i8- 0 BB (S (HS-GC-MS)ikAT 47 o
Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 Appendix D, and analyzed by HS-GC-MS

ma | casme | RECToap | wwew | me
Item CAS No. valus Unit Result Conclusion
HFC-23 75-46-7 me/kg 1.0 NA. NA.
HFC-32 75-10-5 mg/kg 1.0 NA. N.A.
HFC-41 593-53-3 mg/kg 1.0 NA. NA.
"ﬁﬁ;g' - mg/kg 1.0 NA. NA.
HFC-125 354-33-6 mg/kg 1.0 NA NA.
HFC-134 359-35-3 mg/kg 1.0 NA. N.A.
HFC-134a 811-97-2 mg/kg 1.0 NA. NA.
HFC-152a 75-37-6 4 mg/kg 1.0 NA. NA.
HFC-143 420-46-2 Di,;‘gbleﬁg mg/kg 1.0 NA. N.A.
HFC-143a 430-66-0 mg/kg 1.0 NA. NA.
HFC-227ea — mg/kg 1.0 NA. N.A.
HFC-236cb - mg/kg 1.0 NA NA.
HFC-236ea 431-63-0 mg/kg 1.0 NA. NA.
HFC-236fa 690-39-1 mg/kg 1.0 NA N.A
HFC-245¢ca 679-86-7 me/kg 1.0 NA NA.
HFC-245fa - mg/kg 1.0 NA. N.A.
HFC-365mfc — mg/kg 1.0 NA. NA.
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LA (PFC)
BRI 24 TB/T 31392021 WD, S T TN € - BB (X(HS-GC-MS)AT 4147«
Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 Appendix D, and analyzed by HS-GC-MS.

mA casws | (BB oy || meR | me
Item CAS No. AL Uit Result | Conclusion
value
R
Perfluorinated 75-73-0 mg/kg 1.0 NA. NA.
methane
ARKE y
Perfluoroethane 76-16-4 mg/kg 1.0 N.A. NA.
Y-
AR Pk 76-19-7 me/ke 10 NA. NA.
Perfluoropropane .
AR b g | ST
e Toiciptane 355259 | Disabled | mg/ke 1.0 NA NA.
LRI 678262 me/kg 10 NA NA
Perfluoropentane e
A
AR 355420 mgkg 1.0 NA. NA.
Perfluorohexane -
SRR T = "
Perfluorncyclobutane L3205 me/ks 10 NA NA.
ANHALTR(SF6)
P s B4 TB/T 3139-2021 D, S T2 A -SSR (X (IS-GC-MS AT 407 o
Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 Appendix D, and analyzed by HS-GC-MS.
5A casws  RE Doy ) wwes | sw
Item CAS No. = Unit Result | Conclusion
value
‘o ; 55165 ‘ AR .
ANIRALTE(SF6) | 2551-624 Disabled mg/kg 1.0 NA N.A.

W& Z 5% (Tetrachloroethylene)
PRI ZETB/T 31392021 WFD, A T E - TR B (L(GC-MS)#EAT 4 4«
Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 Appendix D, and analyzed by HS-GC-MS.

3 oasgs | RE gy | e | e
Ttem CAS No. Unit Result Conclusion
value
L = y VAL ¢
Tetrachlorocthylene i Disabled mehkg i St —
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Test Method: Reference for TB/T 3139-2021,5 3211 & SNT 39182014, and analyzed by GC-MS.

Ador | gyg6.31.1 - mefke s D, o
Ao | s ke s ND, i
SERRULTB(SCCP)

F7IE: BHGBIT 333452016, I “THIEiH-SMIRA (UGC-MS)EHT 5117
Test Method: Reference for GB/T 33345-2016, and analyzed by GC-MS.
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MonoBB Pass
IR ) =
DIBB mg/kg 3 ND: Pass
ETTEs 5 At
TriBB me/ke > — Pass
VU 5B . < &
TetraBB me/kg 2 N Pass
T : &
PentaBB mg/kg 3 ND: Pass
AN &
HexaBB me/ke 2 S Pass
ERUT S . &
HeptaBB mg/kg 2 i Pass
NI i &
OctaBB me/kg 2 B Pass
LI i PN
NonaBB mgfkg 3 N.D. Pass
IRIBER &
DecaBB meke . Bl Pass

ZR—FKRHPBDEs) (RE & R IR\ IR —57k)
PRIy ¥E: ZHGB/T 26125-2011, T T EGE-HEIB (U GC-MS)HAT 4T »
Test Method: Reference for GB/T 26125-2011, and analyzed by GC-MS.

5iH i B | o, | WRER | &%
Item Limited value Unit Result Conclusion
Mononbt: mis | s | s | B2
— =0 2
*f&?;‘i me/kg 5 N.D. E“ 2
fr;ﬂt[ <1000 mg/kg 5 N.D. E:fs
/;:izﬂggi mg/kg 5 N.D. Eﬁ
epubr. mte | s | owo | B0
j::lloﬁniB DE mg/kg 5 N.D. ﬁaﬁ
IR Rk mg/kg 5 N.D. e
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Test Method: Reference for TR/T 3139-2021 Appendix H, and analyzed by PLM&ICP-OFS

[T .
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Zirconia = <1000 me/ke 100 ND. aif
alumina silicate Pass
refractory

ceramic fiber

1A (Taleum)
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Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 Appendix I, and analyzed by PLM&ICP-OES.
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Item CAS No. Unit Result Conclusion
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o
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Test Method: Reference for TB/T 3139-2021.5 3 2 3&GB/T 33422-2016. and analyzed by ICP-OES
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FZ (Toluene)

WEFTH: ZHTB/T 3139-2021,5.3.2.20 & GB 18583-2008, R A (1 i - 5 1% AX(GC-MS) AT
5 H7e

Test Method: Reference for TB/T 3139-2021 5.3.2.20 & GB 18583-2008, and analyzed by GC-MS.

ma | casme | PREC e | wsen | aw
Item CAS No. Unit Result Conclusion
value
B B At
Toluene 108-88-3 <1000 mg/kg 10 N.D. Piss

ZHFE (PAHs)
WA ZHTB/T 3139-2021,5.3.2.21&GB/T 36488-2018, 37 A HH 2 - T I F AL (GC-MS) it 4T

It
Test Method:Reference for TB/T 3139-2021,5.3.2.2 1&GB/T 36488-2018, and analyzed by GC-MS.
L E casge | (BE gy | e | s
Item CAS No. Unit Result Conclusion
value
PAHs#& it -
Sum PAHs B mg/kg = N.D
ES
91-20- K 02 ND!
Naphthalene 3 mg/kg
st £08:96:8 mg/kg 02 N.D.
Acenaphthylene g p
pr
)eA
-32- 2
Acenaphthene 83-32-9 mg/kg 0.2 N.D.
%
Fluorene 86-73-7 mg/kg 0.2 N.D.
Eld s
85-01-8 ki 2 N.D.
Phenanthrene 2 o mg/kg 0 ~
B - Pass
£ -12-
Anthracene 180-127 mg/kg 0.2 N.D.
Fluoranthene 206-44-0 mg/kg 02 N.D
4
2! - "
Pyrene 129-00-0 mg/kg 02 N.D.
9 [a]
Benzo(a)anthracene 36:55:3 mg/kg 0.2 N.D.
i
Chrysene 218:01-9 mg/kg 02 N.D.
FIF[b] PRI -
205-99-2 K 02 D
Benzo(b)fluoranthene 2 mg/kg

STC (changzhou) Co. Lid. EMIFRFRES
19 Xinke Road, Electronic-Technology Park, Changzhou, Jiangsu, China. Zip Code: 213031 sFE I &E M b KB F R E5FF 35195 W4 : 213031
Tel FBi : +86 519 8548 7806 Fax (51 : +86 519 8548 7811 Emall B2l : czste@ste.group  Website Fiiik: www.stc.group
This report shall not be reproduced unless with prior written approval from STC (Ghangzhou) Co. Ltd.
For Conditions of Issuance of this test report, please refer to “Conditions of Issuance of Test Reports” section and website.
BiFEEENEMNMT R RS ENERATNFEILE, FUFEETENILRS. SHRSIEXNE X, ESEANRIISATRNR,





image69.jpeg
Test Report
R ) &

ER] :2025-01-03 WOT /R
W : CT24120097
; (3 N
ol CASRE | [imitea | R mpL | BEER &
Htem CAS No. value Unit Result | Conclusion
eI KT .
Benzo(k)fluoranthene | 207089 mg/kg 02 N.D.
ESlIES:) N )
Benzo(j){luoranthene 205823 mg/kg 0.2 N.D
e (allE = - ;
Benzo(a)pyrene 0-32:8 mg/kg 0.2 N.D.
BiFE[1,2,3-cd]iE }
Indeno(1,2,3-cd)pyrene 193395 mg/kg 02 N.D.
A anE
53-70- p >
Dibenzo(a,h)anthracene 53-70-3 mg/ke 0.2 N.D.
ES LRI - § 3
Benzo(g.h.i)perylene 193242 me/kg 0.2 N.D
Kl -
Benzo(e)pyrene 192:972 mg/kg 0.2 N.D.
FeT
e 205823 me/ke 02 N.D.

Renzo(j) uoranthene

AHRLAHOrganotin compounds (In tin)
B ¥ BHGBIT 35492-2017, ) AN (13- TS TEA (UGC-MS)ILAT 414«
Test Method: Reference for GB/T 35492-2017, and analyzed by GC-MS.

oA | casws | RE Do ) wew | aw
Item CAS No. mll“: Unit Result Conclusion
I < At
57 3542-36-7 <1000 mg/kg 10 N.D Pres
TTES ; ofk ; A
PRT 683-18-1 <1000 mg/ke 10 N.D. 5
=THH = . wik
T 1461-22:9 <1000 mgkg 10 N.D .
B " A
s 639-58-7 <1000 me/kg 10 ND iy
BHR = (TPP)
PRIk ZHETB/T 3139-2021 iSRG, M Tl £ - T e I (X(GC-MS) AT 7 7 o
Test Method: Reference for TR/T 3139-2021 Appendix G, and analyzed by GC-MS
aE | oasws | PEO Doy | maes | ose
Item CAS No. value Unit Result Conclusion

STC (hangzhow) Co. Ltd. FHHTIE=RRE RNFHRE
19 Xinke Road, Electronic-Technology Park, Changzhou, Jiangsu, China. ZIp Gode: 213031 B THH & SRS R B2 =) [ 151855 WA | 213031
Tel(iF  +6 519 8548 7600 Fax (YEL : +65 519 0548 7811 Emall I : czsto@stogroup  Website FlAL: www.stc.group
This repart shall not be reproduced unless with prior writlen approval frem STC (changznow Co. LIE.
For Condilions of Issuance of this lest report, please refer (o “Conditians of Issuance of Tes| seclion and websile.
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value
PCBI 2051-60-7 mg/kg 5 N.D.
PCB4 13029-08-8 mg/kg 5 N.D.
PCB28 7012-37-5 mg/kg 5 N.D.
PCB52 35693-99-3 mg/kg 5 ND.
PCB101 37680-73-2 A mg/kg 5 N.D. &
PCB138 35065-28-2 | /sum<S0 mg/kg 5 N.D. Pass
PCBI180 35065-29-3 mg/kg 5 N.D.
PCB194 35694-08-7 mg/kg 5 N.D.
PCB206 40186-72-9 mg/kg 5 N.D.
PCB209 2051-24-3 mg/kg 5 N.D.
=4HH(TCB)

FRI7H: 2% GB/T 20384-2006, R U (15 AX(GC-MS)ilkAT 23 -
Test Method: Reference for GB/T 20384-2006, and analyzed by GC-MS.

mE | casme | PE O | mmer | oaw
Item CAS No. Unit Result Conclusion
value
o 120-82-1, Gl
=RH(TCB) 87-61-6 <1000 mg/kg 1 N.D. iy

W BT R R M R AR, S IR IN AL

Note: Materials that fall under the scope of control must be tested and the non-regulatory area is N.A.

&M MDL: J7iE R

Note:  MDL = Method Detection Limit.
ND.: MFIrif i
N.D. =Not detected, less than MDL.
NA: RNEH
N.A. =Not applicable

AR LS RALGEE S AR -

This test result is for customer's internal use only.

STC (Changzhou) Co. Ltd. EIIFERES
19 Xinke Road, Electronic-Technology Park, Changzhou, Jiangsu, China. Zip Code: 213031 sFE I && M b KB F R 37135195 W4 : 213031
Tel i : +86 519 8548 7806 Fax {$F1 : +86 519 8548 7811 Email Bl : czste@ste.aroup  Website FALE: www.stc.group
This report shall not be reproduced unless with prior written approval from STC (changzhou) Co. Ltd.
For Conditions of Issuance of this test report, please refer to “Conditions of Issuance of Test Reports” section and website.
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£ 5 H8 Fi/Test Sample photo

ik R LELERT End of Test Report *%%%

STC (Changzhou) Co. Ltd. EMIFIEFRABEERAT
19 Xinke Road, Electronic-Technology Park, Changzhou, Jiangsu, China. Zip Code: 213031 FHERMNHI KB F RIS EHHI819S b4 : 213031
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Conditions of Issuance of Test Reports

EMGRARRERNARAT LRSS TRRF ] ) DIREAS FERRRIKAES, MESARFIARS. FARLT MiRE
RYEIRS, TERHBAFLASHRRBAIA, DURAT CUFEH EO]) Bl

All samples and goods are accepted by STC (Chergzhou) Co. Lud, (the “Company”) solely for testing and regorting in accordance with the folowing
terms and conditions. The Lompany provides its services on the basis that such tarms and conditions consutute express agreement between the
Company and ary person, firm or company requesting its senvices (the “Clients”).

BEREAER L HAEMIRE UTHR T#E] ), TAFSAERATARE. REFAFHRTEE, RENBEELNSFHER, €
FTEAT SRR ERE. A, BATEEARNMGRESUTHEE, OREA SATREHAZOREAdTXE
. HERERAUES, BEERAEATA]. RRWHERER, FUFEEFEE, ANDTERRSAEOETE= AL WR.

Any report issued by the Company as a resuk of this application for testing service (the “Report”) shal be issued in confidence to the Clients and th
Report will be treated as such by the Company. It may not be reproduced either in its entirety or in partand it may nat be used for advertising
or other unauthorized purposes without the written consent of the Company. The Clients to whom the Reportis issuec may, however, show or send
i, o @ cestifled copy thereof prepared by the Company tu his customer, suppler or other persons directly concerned, Sublect to clause 3, the
Company wil rct. withou: the cansent of the Cllents, enter into any discussion cr correspondence with any third ety concarning the cantents of the
Repor, unless required by the relevant gavormental authorities, laws ot court arders.

AOTHATIEBARWEATHESBRET TRB=FH AN HFF RN TSR EAE. A0S B &R EN R ES
LEFRIE.

The Company shall be at liberty 1o disclose the testing-related documents and/or files anytime to any third-party accraditation andfor recognition
hoddies for audit ar ather related plrpases. No liabilitias wharsaevr shall attach tthe Company's act of disclosure

PRIFIE AR, AR SEREK, TURSFNRAMERTER, FORHN, CHENFIERIFRREME.
The Company shall not be called or be liable te be called to give evidence or tostimany an the Report ina court of law without its prior written
consent, unless required by the relavan: governmental authorities, laws or court arders.

BRAERA AT, FEERSFRE, FURSREMTRUNEE, TEATHE. BRELERIFSER, FOTRIHAE
ANEDERF.

The resuits in the Report apply only to the sample as received and do ot apply to the bulk, uniess the sampling has been carried out by the Company
and s stated a3 such in the Report. The Clients provide the semple’s relevart information, and the Company wil nt be lable for o accept
ansibility for the truth of the sample information.

FARET IDECMARIRE N RRGHSERER .

1 this report is not stamped with CMA logo, it will not have the function of secial certification,

HiRER SE SABRRET SRR, RIEAERFEF 52 OSNERNRREN S 550, HRALCESESIT (R/kEwR
TR SULRTAIIEC Guide 115) FHEIEF 9osydl RATEE (EAH EA

When 2 statament of conformity 10 a specification or standard (s provided, the IIAC-G8 Guidance document
electrotechnical sactor] with 95% coverage prohabiiity will bz adopted as a decision rule for the determination af conformity unlass it is inhers
requested specification or standard, or other in the Report

A AR TR A, FLARRBERENIRF, FHRERATELOG .
in the event of the improper use the report as detesmined by the Company, the Campany reserves the fight to withdraw it, and to adopt any ather
additional remadies which may be 2pproprate.

for IFC Guide 115 in the
inthe

vise s

TASBFGETNRNTRE, TMREFRIERE WRATER TN .
Sample submitted for testing are accepted on the understanding that the Report issued cannot fom the b
action against the Cormpany.

WAETMFAAFEFHREANEE, LEFCFERMEES ZAXONERFRSUMEFRALIAE, ZANWT0EF.
The Comparty will net be liable for or accept responsibility fer any loss or damage howsoever arising from the use of Information contalned in any of is
Reports ar in any communication whatsnever abnut its sale tests or investigations.

< of, or be the instrument for, ary lagal

FERLEARAE S E ORI NSRS, TOLACRIVAHRTEREAFLE.

Clients wishing to use the Report in calirt proceedings or arbitration shall inform the Company to that eféect prior to submitting the sample for testing,

B SHE SMEARIER A AT RARECE . MIFEIRERMERN, BRMNKERE S REWRTRIIR S, —Os LidE
BRFFUR, REAEREEGRE. SN, FASTBEAERRGENTHRIELES . IEXATSKEEN SRS
XIAE, FATCEMEAT @ TLREEARE, S5 (ETRT) #RAHRE FRIRR, SR, MEFRANSTHRE, WHR
B AR, NAEREDEFESET SR, BEAR F @ERR) | SREERHERES S OEIHERE,

bl length of retention time for test data and report stored hereinta as to otherwi ifically required by individual accreditation
authorities, the Company will only keep the supporting test data and information of this test report for a period of sik years. The data and information
will be disposed of after the aforementioned retention period has elapsed. Under no Greumstances shall we provide any data and information which
has been disposed of after the retention period, Under no crcumstances shall we be liable for damages of any king, including (but not limitec to)
compensatary dameges, lost profits, lost data, o any form of spedial, incidental, indirect, con atial or pur lamages of any kind, wheth
based on breach of contract of warranty, tort (Including negfigence), product liabilty or atherwise, sven if we are nformed in acvance af the
possinility of such damages

REMZEZILTADBLER B www.stcgroupEifl. URE—F TR MWARERELRE, BSEAFAREA.
Issuance records of the Report are available on the internet at wiww.stc.group. Further enquiry of validity or verfication of the Reports should be
addressed to the Company.

WMFEHRENP LIRS RIS EARTE, PRI,

It there Is contiict between the Chinese version and the English version of the content of tha tarms, the Chinese version shall prevail

CZSTC/RPT/001(8] R2
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